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Weller Magnastat System




1. Spitze

2. Temperaturfiihler
3. Dauermagnet

4. Hauptschalter

5. Kabelhalter

1. Punta

2. Sensore termico

3. Magnete permanente
4. Interruttore

5. Alimentazione elettrica

1. Punta

2. Sonda térmica

3. Iméan permanente
4. Interruptor principal
5. Fijacién del cable

1. Kark
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3. Kestomagneetti
4. Paakytkin

5. Kaapelinpidike

1. Panne

2. Pastille

3. Aimant permanent

4. Interrupteur

5. Plaguette d’alimentation

1. Tip

2. Temperature Sensing Device

3. Permanent. Magnet
4. Power Switch
5. Power.supply

1. Spids

2. Varmefler

3. Permamagnet
4. Hovedafbryder
5. Kabelholder

1. Ug tutucusu

2. Sicaklik-sensorii
3. Stirekli miknatis
4. Ana salter

5. Kablo

1. Punt

2. Temperatuurvoeler

3. Permanente magneet
4. Hoofdschakelaar

5. Kabelhouder

1. Spets

2. Temperatursensor

3. Permanentmagnet
4. Huvudstrombrytare
5. Kabelfaste

1. Ponta.

2. Sensor de temperatura
3. Man permanente

4. Interruptor central

5. Suporte para o caho
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Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller
Lotkolbens der W-Serie erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Geréates
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerates lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshin-
weise aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméachtiger Veranderung, wird
von Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller W-Lotkolbenserie entspricht der EG
Konformitatserklarung gemdaR den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG
und 73/23EWG.

2. Beschreibung

Die temperaturgeregelte WELLER W-Ldtkolbenserie ist viel-
seitig flr anspruchsvolle Létarbeiten an elektrischen
Bauteilen mit groRer thermischer Empfindlichkeit geeignet
und somit bestens in der industriellen Fertigung und im
Service von elektrischen Geraten einsetzbar. Die Industrie-
Létkolben der W-Serie zeichnen sich somit durch soliden
Heizkérperaufbau und breitgefachertem Ldtspitzenpro-
gramm der ,Longlife“-Klasse aus. Mit den verschiedenen
Leistungsgruppen 60 W, 100 W und 200 W Igsen sie einen
groen Bereich von Lotaufgaben. Die Temperaturregelung
erfolgt nach dem WELLER-Magnastat-Prinzip.

Bei kalter Spitze wird der Dauermagnet von dem ferromag-
netischen Temperaturfiihler angezogen. Dadurch wird der
Schalter eingeschaltet. Nahert sich der Fihler dem
Curiepunkt, so verliert er seine ferromagnetischen
Eigenschaften und kann den Dauermagneten nicht mehr fest-
halten. Der Magnet féllt ab und bringt den Schalter in den
Ausschaltzustand, wodurch die  Stromzufuhr  zum
Heizelement unterbrochen wird. Kuhlt sich die Spitze etwas
ab, so zieht der Temperaturfihler den Dauermagneten wieder
an und Energie wird nachgeschoben. Die Temperaturfihler

(Magnastate) untereinander haben eine &uBerst geringe
Streuung der Schalttemperaturen und unterliegen keinem
Verschlei durch Alterung oder Materialermiidung. Ein weite-
rer Vorteil dieser Anordnung ist, dass beim Auswechseln der
Spitze der Kolben ausgeschalten ist. Der Heizkorper kann also
bei fehlender Lotspitze nicht durchbrennen.

Bild: Weller Magnastat System siehe Umschlag
Tabelle Lotspitzenprogramm siehe Seite 21 + 22.

3. Inbetriebnahme

Die Lotkolbenablage nach beiliegender Biegeschablone
abkanten. Lotkolben in Sicherheitsablage ablegen.
Vergewissern Sie sich, dass sich keine brennbaren
Gegenstande in der Nahe des Létkolbens befinden. Uberprii-
fen Sie ob die Netzspannung mit dem Anschlusswert des
Lotkolbens tbereinstimmt. Den Netzstecker des Létkolbens in
die Netzsteckdose einstecken. Nach Ablauf der bendtigten
Aufheizzeit die Lotspitze mit etwas Lot benetzen.
AnschlieRend kann mit den Létarbeiten begonnen werden.

Biegeanleitung und Biegeschablone siehe Seite 23 + 24.

4. Arbeitshinweis

Vermeiden Sie, dass sich die Lotspitze festfrisst. Eine diinne
Grafitschicht auf das Spitzenende der Lotspitze aufgebracht,
sowie dfteres Herausnehmen der Lotspitze verhindert unan-
genehmes Festfressen. Die Reinigung der L6tspitze soll durch
einen mit Wasser getrankten Reinigungsschwamm erfolgen.
Legen Sie den Ldtkolben immer in der Originalablage ab. Bei
Létpausen immer darauf achten, dass die Létspitze gut ver-
zinnt ist.

Den Heizkorper nicht in eine Zange nehmen oder abklopfen.
Zur sicheren Befestigung der Lotspitze genlgt das Anziehen
der Uberwurfmutter von Hand (im kalten Zustand).

5 Lieferumfang

Lotkolben

Ablage

Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise

Technische Anderungen vorbehalten!

Technische Daten

Spannung* Leistung
W 61 230 VAC 60 W I
W 101 230 VAC 100 W |
W 201 230 VAC 200 W I

*auch in 120 V lieferbar

Schutzklasse

Standardspitze (Temperatur)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




Nous vous remercions de la confiance que vous nous
avez accordée en achetant le support des fers a souder a
température régulée WELLER de la série W. Lors de la fabri-
cation, des exigences de qualité tres sévéres assurant un
fonctionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire atten-
tivement ce mode d’emploi et les consignes de sécurité
ci-jointes. Dans le cas du non-respect des consignes de
sécurité, il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisa-
tions autres que celles décrites dans le mode d’emploi de
méme que pour les modifications effectuées par I'utilisa-
teur.

Le support des fers a souder a température régulée WEL-
LER de la série W correspond a la déclaration de confor-
mité européenne en application des exigences de sécuri-
té fondamentales de la directive 89/336/CEE et
73/23/CEE.

2. Description

Les fers a souder a température régulée WELLER de la série
W sont congus pour des travaux de soudage de qualité sur
des composants électriques tres sensibles a la chaleur et
conviennent donc parfaitement pour la fabrication industriel-
le et la maintenance d’appareils électriques. Les fers a sou-
der industriels de la série W se distinguent par un élément
chauffant robuste et une vaste gamme de pannes de la
catégorie «Longlife». Disponibles en différentes classes de
puissances (60 W, 100 W et 200 W), ils permettent d’effec-
tuer la plupart des travaux de soudage. La régulation de la
température fait appel au principe Magnastat de WELLER.

Lorsque la panne est froide, I'aimant permanent est attiré
par la pastille ferromagnétique qui fait office de détecteur de
température. L'interrupteur est alors enclenché. Lorsque la
pastille se rapproche du point de Curie, elle perd ses propri-
étés ferromagnétiques et ne peut plus maintenir I'aimant
permanent. L'aimant revient en arriére et coupe I'interrup-
teur, I'alimentation électrique de I'élément chauffant étant
alors interrompue. Lorsque la panne s’est refroidie légere-

Francais

ment, la pastille attire a nouveau I'aimant permanent et le
passage du courant est rétabli. Les pastilles (Magnastat)
présentent une trés faible dispersion des températures de
commutation et ne sont pas sujettes a I'usure par vieillisse-
ment et fatigue du matériau. Un autre avantage de ce dispo-
sitif réside dans le fait que le fer est éteint lors du rempla-
cement de la panne. L'élément chauffant ne risque donc pas
d’étre surchauffé en I'absence de panne.

lllustration: Weller Magnastat System.
Tableau Gamme de pannes, voir la page 21 + 22.

3. Mise en service

Pliez le support pour fer a souder d’aprés le gabarit joint.
Placez le fer a souder dans le support de sécurité. Assurez-
vous de I'absence d’objets inflammables a proximité du fer
a souder. Vérifiez si la tension du secteur correspond a la
tension du fer & souder. Branchez la fiche du fer a souder sur
la prise de courant. Aprés la durée de chauffe nécessaire,
étamer la panne avec un peu de soudure. Le soudage peut
alors commencer.

lllustration Instructions de pliage et gabarit de pliage,
voir la page 23 + 24.

4. Utilisation

Evitez le grippage de la panne. L'application d’une fine cou-
che de graphite a I'extrémité de la panne et le retrait fré-
quent de celle-ci éviteront tout grippage désagréable. Pour
le nettoyage de la panne, utilisez une éponge imbibée d’eau.
Placez toujours le fer & souder dans le support d’origine.
Pendant les pauses, assurez-vous que la panne est toujours
bien étamée.

Ne pas serrer I'élément chauffant avec une pince ou le tapo-
ter avec un marteau. Il suffit de serrer I"écrou raccord a la
main (a froid) pour une bonne fixation de la panne.

5. Eléments fournis

Fer & souder

Support

Mode d’emploi

Consignes de sécurité

Sous réserve de modifications techniques!

Caractéristiques techniques

Tension* Puissance
W6l 230V CA 60 W I
W 101 230V CA 100 W |
W 201 230VCA 200 W I

* Disponibles également en 120 V

Classe de protection

Panne standard (température)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




Nederlands

We danken u voor de aankoop van de WELLER W-soldeer-
boutserie en het door u gestelde vertrouwen in ons pro-
duct. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsve-
reisten voldaan om een perfecte werking van het toestel
te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoor-
schriften aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven
en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER W-soldeerboutserie is conform de EG-confor-
miteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsve-
reisten van de richtlijnen 89/336/EEG en 73/23EEG.

2. Beschrijving

De temperatuurgeregelde WELLER W-soldeerboutserie is
veelzijdig en is geschikt voor complexe soldeerwerkzaamhe-
den aan elektrische componenten die thermisch zeer gevoe-
lig zijn. Derhalve is de W-serie uitermate goed bruikbaar in
de industriéle produktie en voor het onderhoud van elektri-
sche apparaten. De industriéle soldeerbouten van de W-serie
kenmerken zich door solide opgebouwde verwarmingslicha-
men en een waaier van soldeerstaven van de ,Longlife”-
klasse. Dank zij de diverse vermogensklassen 60 W, 100 W
en 200 W is de W-serie uitermate geschikt voor een groot
bereik van soldeerwerkzaamheden. De temperatuur wordt
geregeld via het WELLER-Magnastatprincipe.

Bij een koude soldeerstaaf wordt de permanente magneet
door de ferromagnetische temperatuurvoeler aangetrokken.
Daardoor wordt de schakelaar ingeschakeld. Wanneer de
voeler bij het curiepunt komt, dan verliest hij zijn ferromag-
netische eigenschappen en kan hij de permanente magneet
niet meer vasthouden. De magneet valt eraf en brengt de
schakelaar in de uitgeschakelde toestand, waardoor de
stroomtoevoer naar het verwarmingselement wordt onder-
broken. Zodra de soldeerstaaf een beetje afkoelt, trekt de
temperatuurvoeler de permanente magneet weer aan en
wordt er weer energie toegevoerd. De temperatuurvoelers

(magnastaten) onderling hebben een uiterst geringe sprei-
ding van schakeltemperaturen en zijn niet onderhevig aan
slijtage ten gevolge van langdurig gebruik of materiaalmoe-
heid. Een ander voordeel hiervan is dat bij het verwisselen de
soldeerstaaf uitgeschakeld is. Wanneer de soldeerstaaf ont-
breekt kan het verwarmingselement derhalve niet doorbran-
den.

Afbeelding: Weller Magnastat System.
Tabel soldeerstaven, zie pagina 21 + 22.

3. Ingebruikneming

Kant het aflegvak voor de soldeerbout af overeenkomstig het
buigsjabloon. Leg de soldeerbout in het aflegvak. Verzeker u
ervan, dat er geen brandbare voorwerpen in de buurt van de
soldeerbout aanwezig zijn. Controleer of de netspanning ove-
reenkomt met de aansluitspanning van de soldeerbout. De
steker van de soldeerbout in het stopcontact steken. Nadat
de nodige opwarmtijd verstreken is, moet er soldeermiddel
aan de soldeerstaaf worden aangebracht. Vervolgens kan
men beginnen met de soldeerwerkzaamheden.

Aanwijzingen voor het buigen en buigsjabloon, pagina 23+24.

4. Tips voor het gebruik

Zorg ervoor dat de soldeerstaaf niet vast gaat zitten. Een
dunne laag grafiet op het uiteinde van de soldeerstaaf alsook
het regelmatig eruit halen van de soldeerstaaf voorkomt dat
de soldeerstaaf zich vastzet. De soldeerstaaf moet worden
gereinigd met een in water gedrenkte schoonmaakspons.
Leg de soldeerbout altijd in het bijbehorende aflegvak. Indien
u de soldeerwerkzaamheden onderbreekt, moet u ervoor
zorgen dat de soldeerstaaf goed vertind is. Het verwar-
mingslichaam mag niet met een tang worden vastgepakt en
ook niet worden afgeklopt. Voor een veilige bevestiging van
de soldeerstaaf is het voldoende om de wartelmoer met de
hand aan te trekken (in koude toestand).

5. Leveringsomvang
Soldeerbout

Aflegvak

Gebruiksaanwijzing

Veiligheidsinstructies

Technische wijzigingen voorbehouden!

Technische gegevens

Spanning* Vermogen
W6l 230VAC 60 W |
W 101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W |

* 0ok leverbaar in 120V,

Beschermingsklasse

Standaardstaaf (temperatuur)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




Grazie per la fiducia accordataci acquistando le apparec-
chiature saldanti WELLER con regolazione della temperatura
della serie W. E stato prodotto nel rispetto dei piu severi
requisiti di qualita, cosi da garantire un funzionamento
perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accu-
ratamente queste Istruzioni per 'uso e le Norme di sicu-
rezza allegate. La mancata osservanza delle norme di
sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non e responsabile per un uso dell’appa-
recchio diverso da quello previsto nelle presenti
Istruzioni per I'uso né per eventuali modifiche non auto-
rizzate.

Le apparecchiature saldanti WELLER con regolazione della
temperatura della serie W corrisponde alla Dichiarazione di
conformita CE, ai sensi dei requisiti fondamentali per la
sicurezza delle direttive 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrizione

Le apparecchiature saldanti WELLER con regolazione della
temperatura della serie W sono adatte per difficili interventi
di saldatura su componenti elettrici di elevata sensibilita ter-
mica e possono quindi essere utilizzate con ottimi risultati,
sia nella produzione industriale che per la riparazione di
apparecchi elettrici. Le apparecchiature saldanti per uso
industriale della serie W si contraddistinguono per la solida
struttura del corpo riscaldante e per I'ampia serie di punte
disponibili della classe «longlife». | tre gruppi di potenza
rispettivamente di 60 W, 100 W e 200 W consentono di effet-
tuare un notevole numero di saldature differenti. La regola-
zione della temperatura avviene secondo il principio WEL-
LER-Magnastat.

Quando la punta € fredda, il magnete permanente viene
attratto dal sensore termico ferromagnetico. Cio provoca I'at-
tivazione dell’interruttore. Quando il sensore si awvicina al
punto di Curie perde le sue caratteristiche ferro-magnetiche
e non € piu in grado di mantenere attratto il magnete per-
manente. Quest’ultimo si distacca disinserendo cosi I'inter-
ruttore. Cio provoca I'interruzione dell’alimentazione dell’ele-
mento riscaldante. Se la punta si raffredda leggermente, il
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sensore termico attrae nuovamente il magnete permanente
e si produce altra energia. | sensori termici (Magnastat)
hanno quasi la stessa temperatura di commutazione e non
sono soggetti ad usura. Un ulteriore vantaggio di questo
sistema e quello che I'apparecchiatura saldante & disinserita
quando si sostituisce la punta. Cio significa che il corpo
riscaldante non pud bruciarsi quando manca la punta.

Figura: Sistema Weller Magnastat System.
Tabella della serie di punte, vedere pagina 21 + 22.

3. Messa in funzione

Piegare il supporto dell’apparecchiatura saldante secondo la
sagoma allegata. Sistemare I'apparecchiatura saldante sul
supporto. Assicurarsi che tutti gli oggetti infiammabili siano
stati allontanati. Controllare che la tensione della rete sia
uguale a quella indicata sull’apparecchiatura saldante.
Inserire la spina dell’apparecchiatura saldante nella presa. Al
termine del riscaldamento applicare una piccola quantita di
lega per saldatura sulla punta ed iniziare la saldatura.

Figura: Istruzione e sagoma per la piegatura, vedere
pagina 23 + 24.

4. Avvertenza per la lavorazione

Per evitare che la punta s’incolli, applicare un sottile strato di
grafite sull’estremita ed estrarla di frequente. Pulire la punta
con una spugna imbevuta d’acqua. Sistemare I'apparecchia-
tura saldante sempre sul supporto originale. Quando si inter-
rompe la saldatura, fare attenzione che la punta sia ben
stagnata.

Il corpo riscaldante non deve essere ne manipolato con la
pinza né sbattuto. Per fissare la punta & sufficiente avvitare
manualmente il dado a risvolto (a freddo).

5. Fornitura
Apparecchiatura saldante
Supporto

Istruzioni per 'uso
Norme di sicurezza

Salvo modifiche tecniche!

Dati tecnici

Tensione* Potenza
W6l 230VAC 60 W |
W 101 230VAC 100w |
W 201 230VAC 200 W |
* Disponibile anche a 120 V

Classe di protezione

Punta standard (temperatura)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




English

Thank you for placing your trust in our company by pur-
chasing the temperature-controlled WELLER W-series sol-
dering irons. Production was based on stringent quality
requirements which guarantee the perfect operation of
the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the atta-
ched safety information carefully prior to initial operation.
Failure to observe the safety regulations results in a risk
to life and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The temperature-controlled WELLER W-series soldering
irons corresponds to the EC Declaration of Conformity in
accordance with the basic safety requirements of
Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

The temperature-controlled WELLER W-series soldering irons
are suitable for a broad range of demanding soldering appli-
cations on electrical components with extremely high heat
sensitivity and are therefore ideal for use in industrial pro-
duction and for maintenance work on electrical appliances.
The industrial soldering irons of the W series have a solidly
constructed heating element and a wide selection of
“Longlife” soldering tips. The various power classes 60 W,
100 W, and 200 W provide the solution to a multitude of dif-
ferent soldering tasks. Temperature is controlled according to
the WELLER Magnastat principle.

If the tip is cold, the permanent magnet is attracted by the
ferromagnetic temperature sensor. This actuates the switch.
As the sensor approaches the Curie point, it loses its ferro-
magnetic properties and can no longer hold the permanent
magnet. The magnet is released and the switch returns to its
off-position (the power supplied to the heating element is
interrupted). If the tip cools slightly, the temperature sensor
attracts the permanent magnet and power is supplied once
again. The temperature sensors (Magnastats) have an extre-
mely narrow distribution of switching temperatures and are
not subject to any wear resulting from ageing or material
fatigue.

An additional advantage of this design is that the soldering
iron is switched off when the tip is changed. The heating ele-
ment cannot therefore burn out if the soldering tip is remo-
ved.

Fig.: Weller Magnastat System see cover.
Table: Soldering tips 21 + 22.

3. Commissioning

Bend the soldering iron stand using the enclosed bending
template. Place the soldering iron in the safety stand. Ensure
that there are no combustible objects in the immediate vici-
nity of the soldering iron. Check whether the mains voltage
matches the connected load of the soldering iron. Insert the
mains plug of the soldering iron into the mains socket. When
the necessary heating-up time has elapsed, wet the solde-
ring tip with a little solder. You can then begin soldering.

Fig.: Bending instructions and bending template see
page 23 + 24.

4. Important

Do not allow the soldering tip to become seized up. Applying
a thin layer of graphite to the end of the soldering tip and fre-
quent withdrawal of the soldering tip prevents unwanted sei-
zing up. The soldering tip should be cleaned using a water-
soaked cleaning sponge. When the soldering iron is not in
use, always place the soldering iron in the original stand.
Ensure that the soldering tip is well tinned during breaks bet-
ween soldering.

Do not pick the heating element up using pliers or tap it
clean. Attaching the sleeve nut by hand (when the soldering
iron is cold) is sufficient to secure the soldering tip.

5. Scope of Supply
Soldering iron

Stand

Operating instructions

Safety Information

Subject to technical change without notice!

Technical Data

Voltage* Power output
W6l  230VAC 60 W I
W 101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W I

* also available as 120 V model

Protection class

Standard tip (temperature)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




Tack for kopet av temperaturreglerade WELLER W-l6dkolvs-
serien och visat fortroende. Vid tillverkningen har mycke
stranga kvalitetskrav tillampats for att sakerstélla en klan-
derfri apparatfunktion.

A 1. Observeral!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifoga-
de sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift.
Det &r livsfarligt att inte folja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker
fran bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandrin-
gar.

Den temperaturreglerade WELLER W-l6dkolvsserien mots-
varar EG-forsdkran om &verensstammelse enligt de
grundlaggande sakerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG,
73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

Den temperaturreglerade WELLER W-lddkolvsserien lampar
sig for en mangd kravande lodarbeten pa elektriska kompo-
nenter med hog termisk kanslighet, och anvands darfér med
fordel inom industriell tillverkning och vid service av elektri-
ska apparater. Insustri-lddkolvar i W-serien utmarker sig
genom en solid uppbyggnad av varmekroppen och en stort
utbud av "Longlife”-l6dspetsar. Med effektgrupperna 60 W,
100 W och 200 W loser Iddkolvarna ett stort antal 16duppgif-
ter. Temperaturregleringen sker enligt WELLER-Magnastat-
principen.

Nér spetsen r kall attraheras permanentmagneten av den
ferromagnetiska temperatursensorn. Darigenom slas strom-
brytaren till. Om sensorn narmar sig Curie-punkten, forlorar
den sina ferromagnetiska egenskaper och kan inte langre
halla kvar permanentmagneten. Magneten faller tillbaka,
varvid strémbrytaren slas fran och stromtillforseln till var-
meelementet bryts. Om spetsen kyls av nagot attraherar
temperatursensorn ater permanentmagneten och energi till-
fors. Temperatursensorerna (Magnastater) har inbérdes en
ytterst liten spridning av kopplingstemperaturerna och &r inte
utsatta for slitage genom aldrande eller materialutmattning.
En annan fordel med denna konstruktion &r att kolven alltid
ar frankopplad nar spetsen byts ut. Varmekroppen kan alltsa
inte branna sonder nar lédspetsen saknas.

Svenska

Bild: Weller Magnastat System.

Tabell 6ver lodspetsprogrammet 21 + 22

3. Idrifttagande

Bocka lodkolvshallaren efter medfoljande bockningsscha-
blon. Placera lodkolven pa sakerhetshallaren. Forsakra Er om
att inga brannbara foremal finns i narheten av Iédkolven.
Kontrollera att natspanningen dverensstammer lodkolvens
anslutningsvarde. Stick in lddkolvens stickkontakt i eluttaget.
Fukta l6dspetsen med lite lod efter erforderlig uppvarmning-
stid. Ladkolven &r nu klar att anvéndas.

Bild: Bockningsanvisning och bockningsschablon 23 +
24

4. Arbetsanvisningar

Se till att lédspetsen inte fastnar i arbetsstycket. Genom att
stryka ett tunt grafitskikt pa I6dspetsen och genom att lyfta
upp lodspetsen ofta, forhindras att den fastnar i underlaget.
Lodspetsen rengérs med en rengéringssvamp indréankt i vat-
ten. Placera alltid lédkolven i originalhdllaren nar den inte
anvands. Se alltid till att |ddspetsen ar val fortennad nar Du
gor en paus i lodningsarbetet.

Grip aldrig varmekroppen med en tang eller knacka av den.
For saker fastsattning av lodspetsen racker det att dra at
mantelmuttern fér hand (i kallt tillstand).

5. Leveransomfang
Lédkolv

Hallare

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Med forbehall for tekniska andringar!

Tekniska data

Spanning* Effekt Skyddsklass
W6l  230VAC 60 W I
W 101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W I

* Finns aven i 120 V-utférande

Standardspets (temperatur)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




Espanol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros
al comprar la serie de soldadores WELLER W con regulaci-
6n de la temperatura. Para la fabricacion de este aparato
se han aplicado unas normas de calidad muy exigentes
que garantizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las nor-
mas de seguridad adjuntas antes de poner en funciona-
miento el aparato. Si incumple las normas de seguridad
corre el riesgo de sufrir importantes lesiones fisicas o
incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de instruc-
ciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la serie de soldadores WELLER W con regula-
cion de la temperatura cumple la declaracion de conformi-
dad de la CE de acuerdo con los requisitos de seguridad
basicos de las Directivas comunitarias 89/336/CEE y
73/23CEE.

2. Descripcion

La serie de soldadores WELLER W con regulacion de la tem-
peratura tiene una gran versatilidad de aplicacion y es apro-
piada para los trabajos de soldadura méas exigentes en los
componentes eléctricos de gran sensibilidad térmica, por lo
tanto, perfectamente aplicables en la produccién industrial y
en los trabajos de mantenimiento y reparacion de los apara-
tos eléctricos. Los soldadores industriales de la serie W se
caracterizan por la sélida con-struccion del calefactor y el
amplio programa de puntas de soldadura de la clase
“Longlife”. Con los diferentes grupos de potencia de 60 W,
100 Wy 200 W pueden solucionarse una amplia gama de
tareas de soldadura. La regulacion de la temperatura se rea-
liza segun el principio Magnastat de WELLER.

Con la punta fria, el iman permanente es atraido por la sonda
térmica ferromagnética. Con ello se activa el conmutador.
Cuando la sonda se aproxima al punto de curia pierde sus
caracteristicas ferromagnéticas y no puede fijar los imanes
permanentes. El iman se desexcita y sit(a al conmutador en
la situacion de desconexion, interrumpiéndose la alimentaci-
on eléctrica al elemento de calentamiento. Si la punta se

enfria ligeramente, la sonda térmica atrae de nuevo al iman
permanente y se reanuda el suministro de energia. Las son-
das térmicas (Magnastate) consecutivas, tienen una disper-
sion extraordinariamente baja de las temperaturas de con-
mutacion y no estan sujetas a ningiin desgaste por envejeci-
miento o fatiga del material. Otra ventaja de esta disposicion
es que al cambiar la punta, el soldador esta desactivado. Con
ello tampoco puede quemarse el calefactor cuando falla la
punta de soldadura.

llustracion: Weller Magnastat System.

Tabla, programa de puntas de soldadura, pagina 21+22.

3. Puesta en marcha

Pliegue el soporte del soldador segun el patron de flexion
adjunto. Coloque el soldador en el soporte de seguridad.
Compruebe que no se encuentre ningln objeto combustible
cerca del soldador. Compruebe si la tension de red coincide
con el valor nominal del soldador. Acople el conector de red
del soldador a una toma de corriente. Una vez transcurrido el
tiempo de calentamiento necesario, moje la punta con algo
de soldadura. Seguidamente puede iniciar el trabajo de sol-
dadura.

llustracion, instrucciones y patron de flexion, pagina 23
+24

4. Instrucciones para el trabajo

Evite que la punta de soldadura pueda quedar inmovilizaada
al enfriarse. Una fina capa de grafito aplicada en el extremo
de la punta de soldadura, asi como la extraccion frecuente de
la punta de soldadura evita que esto ocurra. La limpieza de
la punta de soldadura debe realizarse con una esponja moja-
da con agua. Guarde el soldadura en su soporte original.
Siempre que se realicen pausas en la soldadura debe
comprrobarse que la punta esté bien estafiada. El calefactor
no debe cogerse con tenazas ni golpearse. Para fijar de
forma segura la punta de soldadura es suficiente apretar la
tuerca de tapén manualmente (cuando esté fria).

5. Volumen de suministro
Soldador

Caja

Instrucciones de funcionamiento
Normas de seguridad

Sujeto a madificaciones técnicas!

Datos técnicos

Tension* Potencia
W61 230 VAC 60 W |
W 101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W |

* suministrable también en 120 V

Clase de proteccion

Punta estandar (temperatura)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)




Vi takker for kebet af den temperaturstyrede WELLER W-
loddekolbeserie. Under fremstillingen geelder vore stren-
geste kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejl-
frit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der
fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betje-
ningsvejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa
apparatet, bortfalder producentens produktansvar.

Den temperaturstyrede WELLER W-loddekolbeserie overhol-
der EU’s overensstemmelseserklering i henhold til de
grundleeggende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/EQF
0g 73/23EQF.

2. Beskrivelse

Den temperaturstyrede WELLER W-loddekolbeserie egner sig
til mange forskellige, kreevende loddearbejder pa elektriske
komponenter med stor termisk fglsomhed, og er derfor seer-
deles velegnet til brug indenfor industriel produktion og til
servicearbejder pa elektriske apparater. Industri-loddekol-
berne fra W-serien er kendetegnet ved den solide opbygning
af varmeelementet og det store udvalg af spidser i ,,longlife*“-
klassen. Med de forskellige effektgrupper 60 W, 100 W og
200 W deekker de et stort omrade af loddeopgaver.
Temperaturreguleringen foretages efter WELLER-magnastat-
princippet.

Nar spidsen er kold, tiltreekkes permamagneten tiltrukket af
den ferro-magnetiske temperaturfgler. Derved indkobles
kontakten. Nar faleren naermer sig curie-punktet, mister den
sine ferromagnetiske egenskaber og kan ikke leengere holde
permamagneten fast. Magneten slappes og skifter kontakten
over til slukket-tilstand, hvorved stremitilfarslen til varmeele-
mentet afbrydes. Nar spidsen er kelet lidt af, tiltreekker tem-
peraturfgleren igen permamagneten, og energien fortsatter.
Temperaturfglerne (magnastate) har hinanden imellem en
serdeles ringe spredning af koblingstemperaturer og udseet-
tes ikke for slitage pa grund af aldring eller materialetreethed.
En yderligere fordel ved denne anordning er, at kolben er

Dansk

slukket, nar spidsen udskiftes. Varmeele-mentet kan altsa
ikke breende over, nar spidsen mangler.

Tabel over udvalget af spidser: se side 21 + 22.
Billede: Weller Magnastat System.

3. Idrifttagning

Loddekolbeholderen bgijes til i overensstemmelse med den
vedlagte bgjeskabelon. Loddekolberne lzegges hen i sikker-
hedsholderen. Forvis Dem om, at der ikke befinder sig
breendbare genstande i naerheden af loddekolben.

Kontroller, om netspaendingen stemmer overens med lodde-
kolbens tilslutningsveerdi. Loddekolbens netstik stikkes i net-
stikdasen. Efter den ngdvendige opvarmningstid fugtes spid-
sen med lidt loddemetal. Derefter kan man begynde med
loddearbejdet.

Billede: Bgjevejledning og bgjeskabelon, se side 23 +
24.

4. Arbejdshenvisning

Undga, at spidsen seetter sig fast. Et tyndt grafitlag pa enden
af spidsen forhindrer den generende fastsetning; det hjeelper
ogsé hyppigt at tage loddespidsen ud.

Rensningen af spidsen ber foretages med en rensesvamp,
som er vaedet med vand. Leeg altid loddekolben fra Dem pa
den originale holder. Ved pauser under lodningen skal man
sgrge for, at loddespidsen er godt fortinnet.

Tag ikke fat i varmeelementet med en tang og bank den ikke
af. Til sikker befeestigelse af loddespidsen er det tilstreekke-
ligt at stramme overlgher-matrikken med handen (i kold til-
stand).

5. Leveringsomfang
Loddekolbe

Holder

Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Ret til tekniske andringer forbeholdes!

Tekniske data

Speending* Effekt
W61  230VAC 60 W I
W101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W I

* kan ogsa leveres til 120 V

Beskyttelsesklasse Standardspids (temperatur)

CT5BZ (370°C)
CT6EZ (370°C)
CT2FZ (370°C)




Portugués

Agradecemos-lhe a confianca demonstrada ao comprar o
suporte para la série de ferros de soldar com temperatura
regulavel WELLER W. Na produgdo tomaram-se por base
as rigorosas exigéncias de qualidade, que asseguram um
funcionamento em perfeitas condiges do aparelho.

A 1. Atencéo!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicacdes de
seguranca em anexo. Se ndo respeitar as normas de
seguranca corre risco de vida.

O fabricante néo se responsabiliza pela utilizagéo da fer-
ramenta para aplicacbes diferentes das descritas no
manual do utilizador, nem pela modificagédo abusiva da
ferramenta.

A série de ferros de soldar com temperatura regulavel WEL-
LER W corresponde & declaracdo de conformidade CE,
conforme as exigéncias fundamentais de seguranca das
directivas 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

A série de ferros de soldar com temperatura regulavel WEL-
LER W possibilita fazer varios trabalhos e é o indicado para
trabalhos de soldadura de precisédo em elementos eléctricos.
Este aparelho é proprio para grandes sensibilidades térmi-
cas, tornandose, assim, o aparelho ideal para ser usado na
producéo industrial e nos servigos de assisténcia para apa-
relhos eléctricos. Os ferros industriais de soldar da série W
caracterizam-se por uma sélida estutura de elementos de
aguecimento e um vasto programa de pontas de soldar da
classe “Longlife”. Com os diversos grupos de poténcia de 60
W, 100 W e 200 W vocé solucionara um grande nimero de
trabalhos de soldadura. A regulacéo de temperatura proces-
sa-se de acordo com o principio magnastatico da WELLER.

Com a ponta fria, 0 iman permanente é atraido pelo sensor
ferromagnético de temperatura. Assim, o interruptor € acti-
vado. Quando o sensor se aproxima do ponto de Curie, este
perde as suas caracteristicas ferromagnéticas e nao conse-
gue segurar mais o iman permanente. O iman desce, fazen-
do com que o interruptor se desligue, interrompendo, assim,
0 abastecimento de corrente ao elemento de aquecimento.
Quando a ponta arrefece um pouco, o sensor de temperatu-

ra atrai de novo o iman permanente, permitindo o recomeco
do abastecimento de energia. Os sensores de temperatura
(magnastatos) tém entre si uma dispersdo extremamente
pequena das tem-peraturas de ligagéo e néo estéo sujeitos
a desgaste devido a envelhecimento ou cansaco do materi-
al. Uma outra vantagem oferecida por esta disposi¢ao consi-
ste em que, ao substituir a ponta do ferro de soldar, o apa-
relho desliga. O elemento de calor ndo se quemara pelo facto
de faltar a ponta de soldar.

Figura: Sistema magnastatico da WELLER .

Tabela do programa de pontas de soldar (pag. 21 + 22).

3. Operacdo inicial

Rebordar o assento de acordo com molde de dobragem em
anexo. Colocar o ferro de soldar em suporte de seguranca.
Assegurar-se que nas proxi-midades dele ndo esta qualquer
objecto inflamavel. Controlar se a voltagem de rede coincide
com o valor indicado de ligagdo do ferro de soldar. Ligar a
ficha do ferro de soldar para ligagéo a rede na tomada. Apos
ter passado o tempo necessario para 0 aguecimento por um
pouco de solda na ponta de soldar. Finalmente, podera
comegar com os trabalhos de soldagem.

Figura: Instrucdes e molde de dobragem (pag. 23 + 24).

4. Instrucdes de servico

Evitar gripar a ponta de soldar. Uma fina camada de grafite
no terminal da ponta do ferro de soldar assim como o retirar
amilde da ponta de soldar evitam que esta gripe, 0 que seria
bastante desagradavel. A limpeza da ponta de soldar devera
fazer-se com uma esponja de lavagem embebida em agua.
Colocar sempre o ferro de soldar no suporte original. No caso
de fazer inter-valos durante o processo de soldagem, verifi-
car bem se a ponta de soldar esta bem estanhada.

Né&o pegar no elemento de aquecimento com alicates ou
bater com ele. Para melhor fixagdo da ponta de soldar, basta
apertar manualmente a porca de capa (com o ferro ja frio).

5. Volume de fornecimento
Ferro de soldar

Suporte

Instrucdes de servico

Indicagbes de seguranga

Reservado o direito a alteracdes técnicas!

Dados Técnicos

* também pode ser fornecido em modelo de 120V

Voltagem* Poténcia Classe de protecgéo Ponta standard (temperatura)
W61  230VAC 60 W I CT5B7 (370°C)
W 101 230VAC 100 W I CT6E7 (370°C)
W201 230VAC 200 W I CT2F7 (370°C)




Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota Lampdtilasaadetty
WELLER W-juottokolvisarja. Valmistuksen perustana ovat
kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteet-
toman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndma kayttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huo-
lellisesti  1&pi  ennen  laitteen  kayttdonottoa.
Turvallisuusméaaraysten noudattamattajattdminen voi
uhata henked ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Lampéotilasaadetty WELLER W-juottokolvisarja vastaa EU:n
vaatimustenmukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin
89/336/ETY ja 73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

Lampétilasaadetty WELLER W-juottokolvisarja on monipuoli-
nen ja se soveltuu lampdherkissa sahkdisissa rakenneosis-
sa tehtaviin vaativiin juottotdihin ja tten mité parhaiten kay-
tettéavaksi teollisessa tuotannossa ja sahkélaitteiden huollos-
sa. W-sarjan teollisuusjuottokolveille on ominaista kestavé
kuumennuselementin rakenne ja laaja “Longlife”-luokan
juottokarkivalikoima. Eri teholuokista, 60 W, 100 W ja 200 W,
loytyy ratkaisu lahes kaikkiin juottotehtéviin. Lampdtilan
séatd tapahtuu WELLER Magnastat -periaatteella.

Kun kérki on kylma, ferromagneettinen lampétila-anturi
vetdd kestomagneettia puoleensa, jolloin kytkin kytkeytyy
paalle. Anturi kadottaa ferromagneettiset ominaisuutensa
lahestyessaan Curie-pistetta eiké voi endé pitaa kiinni kesto-
magneettia. Magneetti vapautuu télldin ja kytkin menee kat-
kaisuasen-toon, mistd johtuen virrantulo kuumennusele-
menttiin keskeytyy. Kun kérki ja&htyy hieman, lampdtila-
anturi vetdd taas kestomagneettia puoleensa ja energiaa
alkaa tulemaan. Lampdtila-antureilla (Magnastat-antureilla)
on keskenddn aarimmaisen pieni kytkentalampétilojen
hajonta, ne eivét kulu vanhetessaan eikd materiaalin vésy-
misté tapahdu. Tamén ratkaisun liséetuna on, ettd karkea
vaihdettaessa kolvi on kytketty pois paaltd. Kuumennusele-
mentti ei voi siis palaa, jos karki puuttuu.

Suomi

Kuva: Weller Magnastat System.
Taulukko: Juottokarkivalikoima, ks. sivu 21 + 22.

3. Kayttoonotto

Juottokolvin sdilytysalusta taitetaan oheisen taivutusmalli-
neen mukaan. Juottokolvi asetetaan pois k&desté turva-alu-
stalle. Varmistu siité, ettd juottokolvin laheisyydessé ei ole
mitaén palavaa. Tarkasta, vastaako verkkojénnite juottokol-
ven liitdntaarvoa. Pisté juottokolven pistoke verkkopistorasi-
aan. Tarpeellisen kuumennusajan kuluttua juottokédrkeé
kostutetaan pienelld maaralla juotetta. Taméan jalkeen voi-
daan aloittaa juottotyot.

Kuva: Taivutusohjeet ja taivutusmalline, ks. sivu 23 +
24

4. Tybohjeita

Valta juottokarjen kiinni pureutumista. Juottokdrjen paahan
sivelty ohut grafiittikerros seké juottokérjen ottaminen use-
ammin pois juoton aikana estévat epamiellyttavan kiinni
pureutumisen. Juottokdarjen puhdistus tulee suorittaa veteen
kastetulla pesusienelld. Aseta juottokolvi aina pois kadesta
alkuperdiselle séilytysalustalle. Juottotaukojen aikana juot-
tokdrjen tulee olla hyvin tinattu. Kuumennuselementtiin ei
saa tarttua pihdeilla eiké sitd saa koputtaa. Juottokarjen
kiinnittdmiseen riittad aivan hyvin hattumutterin kiristdminen
késin (kylména).

5. Toimitussisalto
Juottokolvi

Sailytysalusta

Kayttoohje
Turvallisuusohjeet

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Tekniset tiedot
Jannite* Teho Suojausluokka

W61 230VAC 60 W |
W 101 230VAC 100w |
W201 230VAC 200w |

* saatavissa my6s 120 V

Vakiokarki (lampotila)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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EAAnvik

320G €UXAPIOTOUME YO TV EWTLOTOOUVN TOU {ag dEiEate,
ayopaovtag ot cuykoAnTHpeS ™ oelpdg WELLER W.. Katd v
KATAOKEUN TNPABNKAY AUOTNPES AMAITAOELC TOLOTNTAG, WOTE va
eEaopahiZeTat n agoyn Aettoupyia ™S GUOKEUNS.

A 1. Mpoooxn!

Mpwv ™ B€on oe Aettoupyia ™G GUOKEUNG BlOBACTE MAPAKAAD
TPOOEKTIKA QUTEG TIQ 0dNYieg AEITOUPYIAS Kal TIG GUVMUEVES
unodeitelq aopaheiag. T¢ mepinTwan {n TENONG TV KAVOVIOUMY
aopaeiag undpyel kivduvog yia t Zwn Kal TV apTIpEAEd oag.

Ma kaBe AAAn xprion, Tou amokAivel amo Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kafoe kal oe mepimtwon auBaipeTng petatporg, dev
avahapBavetal ano v Meupd ToU KATAoKEUAaTn Kaglia eudlivn.

Ot ouykoAnTHPeg ™G oelpdg WELLER W avtarokpivetal oTig
Bepehakeg anarmoelg Tov odnyiov 89/336/E.0.K. kat 73/23/E.0.K.

2. Mepiypagn o

Ot ouykoMnTpeg g oelpdq WELLER W diabétouv olotnua
puBIlopevng Beppokpaciag kal eival KATAAANAOL Yia epyacieg
OUYKOMNONG 0¢ NAeKTPIKA €EapTAUATA, KAl WC €K TOUTOU
TPOOQEPOUY (BAVIKEG UTNPECIES OTIC BLOUNYAVIKEG KATAOKEUES
Kal 0T GUVTIPENON Kal EMOKEUR NAEKTPIKGV OUOKeU@v. Ot
Blognxavikol ouykoAnTipee ™¢ oelpac W yapaktpidovrat
181aiTepa yia TN aTabepn KATAOKEUT TOU BEQUAVTIKOU OOHATOS Kal
™V TOIKINA TwV KEQAA@Y GUYKOANONG Tne Katnyopiag
"Longlife". Me Tig opadeg toxUog Twv 60W, 100W kai 200 W AUvete
0 MePIO0OTEPA TPOPANKATA GTOV TOMEA TWV OUYKOANNoEwV. H
pUBLON TNG BEPHOKPATIAL ETUTUYXAVETAL g TNV GLONPOMAYVNTIKN
apxn WELLER-Magnastat.

Otav n kepahn ival kpUa o SIAPKNS MAYVTNG EAKETAL AMO TOV
aldnpopayvnTIko aloBnmpa Bepuokpaciac. Me tov TPOMO AUTO
Tietal oe Aettoupyia o Slakormng. Otav o aledntipag mMnaldlet
070 oneio Kioupi, TOTE YAvel TIG O1NUAYVNTIKES TOU (KAVOTNTES
kat dev eival mEov e BEON va GUYKPATAOEL TOV BIAPKI) HayvATN.
0 payvime amoomatal kai GEpEL TO dlakomT) o BEGN N
\ettoupyiag, Tpayua TOU onpaivel 0Tt SIAKOTTETAL I MApPOXN
NAeKTPIKOU peUiaTog aTo BeppavTIKO aTolxelo. Otav KpuwaeL Aiyo
1 Ke@ahn oUYKOANONG, TOTE 0 aloBNTpag BeppoKPasiag EAKEL EK
VEOU TO OUVEXN) MAyVTN Kat £T01 EMITUYXAVETAl £QOBIAOUOQ
evepyelag. Ot aioBntipec Bepuokpaciac (o1dnpopayvnTee)
epoavitouv petafl Toug pia TOAU uikpn daxuon Ty
Beppokpactav, kai dev madaivouv kapia @Bopd efaitiag

noAUxpovng xenong 1 efacBévnong tou UAkoU. Eva erumhéov
MAEOVEKTNUA QUTIS TNG SIATAENG elval OTL KATa TV aMayn TV
KEQAA@V OUYKOANONG NOUCKEUN BPIOKETAL EKTOG AEITOUpyiag.
AUTO onpaivel 0TI TO BepUAvTIKO CMUA dEV KalyeTal 08 TMepimTwon
TIOU 0 GUYKOAANTI PG MAPApEIVEL XWIC KEPAAT) GUYKOMNONG.

elkova: WELLER Magnastat System
Mivakag kepahwv ouykoAnong BAEme oehida 21 + 22.

3. O¢on AciToupyiag

MwvidleTe TO OTHPLYMA TOU OUYKOAANTIpa OUUQWVA HE TO
OUVNUKEVO [vaplo. BePaiwBeite 0Tl dev Ppiokovtal UQAEKTA
QVTIKEIMEVA KOVTA 0TO GUyKoAMNTea. EAEyXeTe av 1 Taom ToU
NAEKTPIKOU PEUHATOC QVTAMOKPIVETAL OTNV TR GUVSEONG TOU
OUyKOMNTApa. ELOAYETE TO PEUPATOAIMT TOU GUYKOANTPQ
omv mpia Tou peljatog. Metd v mapodo ToU amapaitTou
XPOVOU TPOBEPUAVONC, UYPAIVETE g AlyooUYKOANTIKO Kpaua TV
KEQAA OUYKOMNONG. AUECWG WETA UMOPEITE VO APXIOETE g TIG
£pYacieg aUyKOMnang.

£Ikova: 0dnyieg Kai yvapio ywvidopatog PAEne ochida 23 + 24,

4,YnodeiEn epyaciag

Arogelyete 1o okAnpo kOANHA TS KepaAig ouykoAnang oto
onueio mou ouykoAate. Mia Aemt) emugdvela ano ypavim mou
KaAUTITEL TV KEQAAT) GUYKOANONG KABWS Kall 1) GUXVI) €Eaywyn TG
KEQAANG OUYKOANONG eunodilouv duadpeata okAnpd KoARLaTa.
To kaBaptopa TG KePaNG GUYKOANONG TIPEMEL Val yiveTal jie Eval
Bpeypevo apouyyapl kabapiopoU. TomoBeTeite T0 GUYKOANTHPA
navta oto yvnolo omptypa. Otav kavete dlakeiyyata kata
OUYKOANON, TPEMEL TAVTA VA TIPOOEXETE WOTE 1 KEQAAN
OUYKOMNONG va eival KaAG eMmiKaootTepwpEVN. Mnv Tavete To
BEPUAVTIKO OMHA e TaVAALA Kal pn To YTurmdte. fia TV acgaln
ompiEN ™G KEQAANG OUYKOAANONG apkel TO OQIEHO TOU
TiePIKOXAOU g TO YEPL (0€ KpUa KATaaTaon).

5. Mepieyopevo
SUyKoANTAPAC

ZTiipiyua

OBnyieg Aettoupyiag
0dnyiec Aettoupyiag

Me emUAagn Tou SIKAIWUATOS TEXVIKQV TPOTIOMOIROEWY!

TexvIKa oToIxgia

a0n* 10x0¢ katny.npootaciag KeQaAR oTAVTapT (BeppoKpaaia)
W 61 230V AC 60w | CT5B7 (370°C)
W 101 230V AC 100W | CT6ET7 (370°C)
W 201 230V AC 200w | CT2F7 (370°C)

* ynapyet kat og 120V
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Sicaklik ayarlamall WELLER W serisi satin almakla bize
gostermis oldugunuz glivenden dolayi size ¢ok tesekkiir ede-
riz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini
saglayan en zorlu kalite talepleri géz O6nlnde
bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan dnce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan givenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Givenlik yonetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullaniimasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde Uretici tarafindan hi¢ bir sorumluluk dstle-
nilmez.

Sicaklik ayarlamali WELLER W serisi lehim istasyonu,
89/336/AET ve 73/23/AET (Avrupa Ekonomik Toplulugu)
ybnetmeliklerinde s6zkonusu temel giivenlik gereksinimlerine
gére AB uygunluk beyanina uygundur.

2. Tasvir

Sicaklik ayarlamali WELLER W serisi lehim aletleri yiksek
termik hassasiyetli parcalarda daha titiz lehim islemler icin
uygundur ve bu sebepten elektrikli cihazlarin endistriyel ima-
latinda ve servisinde kullanilir. W serisinin sanayi lehim alet-
lerinde bu sebepten saglam isitici gévde yapisi ve "Longlife"
sinifinin genis bir lehim ucu programi bulunur. 60 W, 100 W
ve 200 W cesitli glic gruplar blyik bir lehimleme gorevlerini
yerine getirirler. Sicaklik ayarlamasi WELLER-Magnastat
prensibine gore yapilir.

Ucun soguk olmasi halinde siirekli miknatis, ferromanyetik
sicaklik sensérii tarafindan cekilir. Bu sebepten salter agilir.
Sensor curie noktasina yaklaginca, ferromanyetik 6zelligini
kaybeder ve salteri kapatir, bu sebepten isitici elemanina
giden akim kesilir. Ug biraz soguyunca stirekli miknatis sen-
soril tekrar cekilir ve eneriji ile beslenir. Sicaklik sensorleri
(Magnastate) arka arkaya son derece disik kumanda
sicakliklarina maruz kalirlar ve malzeme yagslanmasi veya
malzeme yorulmasi sebebiyle hichir asinmasi olmaz. Bu
diizenin diger bir avantaji ucun degismesi esnasinda havya
devreden cikar. Bu sebepten isitici gdvde ug yokken

Almanca

Isitamaz.

Resim: Weller Magnastat System
Lehim ucu programi icin 21 + 22 sayfalara bakiniz.

3. llk caligtirma

Lehim havyasi muhafazasini ilisikteki bilkkme sablonuna gére
biikiin. Lehim havyalarini emniyetli muhafazalara yerlestirin.
Lehim havyalarinin yakininda yanici nesnelerin olmadigina
emin olun. Sebeke geriliminin lehim havyasinin baglanti
degeriyle ayni olup olmadigini kontrol edin. Lehim havyasinin
fisini sebeke prizine takin. Lehim havyasinin gerekli 1sinma
stiresi gectikten sonra lehim ucunu lehime stiriin. Bundan
sonra lehimleme islemine baslanabilir.

Biikme kilavuzu ve biikme sablonu igin icin sayfa 23 + 24.
sayfalara bakiniz.

4, Caligma uyarisi

Lehim ucunun tamaminin aginmasina mani olunuz. Lehim
havyasinin ucunun sonuna ince bir grafit tabakasi sirin.
Ayrica lehim ucunun sik sik disari alinmas rahatsiz edici
asinmayi onler. Lehim ucunun temizlenmesi icin suya
batinimis temizleme siingeri ile yapilir. Lehim hayvasini
daima orijinal muhafazasina koyunuz. Lehimleme molasi
esnasinda lehim ucunun iyice kalaylanmis olmasina dikkat
ediniz.

Isitici gdvdeyi bir pense ile tutmayin veya lizerine vurmayin.
Lehim ucunun emniyetli tespit edilmesi igin baglama somunu-
nun el ile sikilmasi yeterlidir. (Soguk durumda iken)

5. Satis kapsami
Lehim havyasi

Muhafaza

Kullanma kilavuzu
Gvenlik uyarilari

Teknik degisiklik hakki mahfuzdur!

Teknik veriler
Gerimx  Gl¢ Koruma sinifi

W61 230 VAC

W 101 230 VAC

W 201 230 VAC

60 W I
100 W I
200 W I

% 120 V'da sevk edilr.

Standart ug (Sicaklik)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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Cesky

Dékujeme vam za davéru, kterou jste nam projevili zakou-
penim pajecky série W. Pfi vyrobé bylo dbano na
nejpfisnéjsi poZadavky na kvalitu, které zarucuiji spolehli-
vou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfilozené Bezpecnostni pokyny.
Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpist hrozi ohroZeni
zdravi nebo Zivota.

Viyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouZiti v roz-
poru s Navodem k pouZiti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Péjecky Weller série W odpovidaji prohlaseni o shodé ES
dle zakladnich bezpeénostnich poZadavkd smérmic
89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Péjecky Weller série W s regulaci teploty jsou vhodné pro
narocné pajeni elektrickych soucéstek s velkou tepelnou
citlivosti a jsou tak idealné pouzitelné v primyslové vyrobé
a pfi servisu elektrickych zafizeni. Primyslové péjecky
série W se vyznaduji spolehlivou konstrukei topného téle-
sa a Sirokym programem pajecich hrott s vysokou Zivot-
nosti (tfida Longlife. S rdznymi vykonovymi skupinami 60
W, 100 W a 200 W s nimi Ize provadét Siroké spektrum
pajecich praci. Regulace teploty se provadi na principu
WELLER Magnastat.

Pfi studeném hrotu je trvaly magnet pfitahovan feromag-
netickym snimacem teploty. Spina¢ je tak zapnuty. Pfibli-
Zi-li se snimac ke Curieovu bodu, ztrati své feromagnetik-
ké vlastnosti a nedokdze jiz trvaly magnetu udrzet. Magnet
odpadne a vypne spinac, ¢imz se prerusi pfivod proudu k
topnému ¢lanku. Jakmile hrot trochu vychladne, snimaé
teploty opét pfitdhne trvaly magnet a pfivod energie se
obnovi. Snimace teploty (Magnastaty) maji minimalni
rozptyl spinaci teploty a nepodléhaji Zadnému opotiebeni
starnutim nebo Unavou materidlu. Dal$i vyhodou tohoto
usporadani je, ze pfi vyméné hrotu je pajecka vypnuta.
Topné téleso se pfi chybéjicim pajecim hrotu tedy nemuize
prepalit.

Obrazek: Weller Magnastat System
Tabulka s programem pajecich hrot( viz strana 21 -
22

3. Uvedeni do provozu

Ohnéte stojanek na pajecku podle pfilozené ohybaci
Sablony. PoloZte pajecku do bezpecénostniho stojanku.
Presvédéte se, Ze se v blizkosti pajecky nenachazeji
zadné hoflavé predméty. Zkontrolujte, zda sitové napéti
odpovida pajecce. Sitovou zastréku pajecky zasurite do
sitové zasuvky. Po uplynuti doby potfebné k zahfati poci-
nujte pajeci hrot mensim mnoZstvim cinu. N&sledné
mUZete zadit pajet.

Navod na ohybani a ohybaci Sablona viz strana 23 +
24.

4. Pracovni pokyn

Péjeci hrot se nesmi pfitavit. Nepfijemnému zadfeni
zabranite tenkou vrstvou grafitu nanesenou na konec
pajeciho hrotu a castéjSim vyjimanim pdjeciho hrotu.
Cisténi pajeciho hrotu provadéjte Gistici houbou namoge-
nou ve vodé. Pajecku odkladejte vzdy do originalniho sto-
janku. Pfi pfestavkach v pajeni dbejte na to, aby byl paje-
ci hrot dobfe pocinovany.

Neberte topné téleso do klesti a neoklepavejte ho. Ke spo-
lehlivému upevnéni pajeciho hrotu sta¢i dotdhnout rukou
pfesuvnou matici (ve studeném stavu).

5. Rozsah dodavky
Péjecka

Odkladaci stojanek

Navod k pouziti

Bezpecnostni pokyny

Technické zmény vyhrazeny!

Technické udaje

Napéti* Vykon
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230 V AC 200 W |

* dodava se také v provedeni pro 120 V

Tfida ochrany

Standardni hrot (teplota)

CT5B7 (370 °C)
CT6E7 (370 °C)
CT2F7 (370 °C)
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie lutow-
nicy serii W. Za podstawe produkcji przyjeto surowe
wymogi jakosciowe, ktdre gwarantujg poprawne dziatanie
urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw
bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Seria lutownic WELLER W odpowiada deklaracji zgodno-
§ci EG zgodnie z podstawowymi wymogami
bezpieczenstwa wytycznych 89/336/EWG i 73/23/EWG

2. Opis

Seria lutownic WELLER W z regulacjg temperatury znaj-
duje szerokie zastosowanie w pracach lutowniczych przy
podzespofach elektronicznych z duzg wrazliwoscig ter-
miczng. Tym samym lutownice te nadajg sie idealnie przy
produkcji przemystowej oraz naprawach urzadzen elek-
trycznych. Lutownice przemystowe serii W wyrdzniajg sie
solidng budowg elementu grzejnego oraz szerokg gamg
grotéw lutowniczych klasy Longlife. Dzieki wystepowaniu
w wersjach o mocy 60, 100 i 200 wat mozna przy ich
pomocy realizowa¢ szeroki zakres prac lutowniczych.
Regulacja temperatury odbywa sie wedtug zasad systemu
WELLER-Magnastat.

Przy zimnym grocie, magnes trwaty jest przyciagany przez
ferromagnetyczny czujnik temperatury. To powoduje
zatgczenie sie wigcznika. Gdy czujnik zblizy sie do punktu
Curie, traci on swoje ferromagnetyczne wtasciwosci i nie
moze wiecej trzymacé magnesu trwatego. Magnes zostaje
odtgczony a wigcznik znajduje sie w stanie wytgczonym
co powoduje przerwanie doptywu pradu do elementu
grzejnego. Gdy grot sie troche schtodzi, czujnik tempera-
tury ponownie przycigga magnes trwaty, zapewniajgc tym
samym doptyw energii. Czujniki temperatury (Magnastaty)
majg miedzy sobg znikomg zdolno$¢ rozpraszania tempe-

polski

ratur zataczania i nie zuzywajg sie przez starzenie lub
zmeczenie materiatu. Dodatkowg zaletg takiego uktadu
jest fakt, iz przy zmianie grotu kolba lutownicza pozostaje
wyfgczona. Dzieki temu element grzejny nie przepali sie
jesli grot nie jest osadzony.

Rysunek: Weller Magnastat System

Tabela asortymentu grotoéw lutowniczych patrz stro-
ny 21 +22.

3. Uruchomienie

Podstawke lutownicy wygigé wedtug dotaczonego szablo-
nu. Pofozy¢ lutownice na podstawce zabezpieczajgce.
Upewni¢ sie, czy w poblizu lutownicy nie znajdujg sie
Zadne tatwopalne przedmioty. Sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe jest zgodne z wartoscig przytgczeniowg wymag-
ang dla lutownicy. Wtozy¢ wtyczke sieciowg lutownicy do
gniazdka sieciowego. Po uptywie wymaganego czasu
nagrzewania nalezy nanie$¢ na grot niewielkg ilo$¢ lutu.
Nastepnie mozna rozpoczaé lutowanie.

Instrukcja wyginania oraz szablon wyginania patrz
strona 23 + 24.

4. Wskazéwka dot. pracy

Nalezy unikac zapieczenia sie grotu. Cienka warstwa gra-
fitowa naniesiona na ostry koniec grotu oraz czeste wyj-
mowanie grotu zapobiegnie jego nieprzyjemnemu zapiek-
aniu sie. Czyszczenie grotu powinno odbywac za pomoca
gabki do czyszczenia nasaczonej woda. Odktadaj lutow-
nice zawsze na oryginalna podstawke. Podczas przerw w
lutowaniu nalezy zawsze zwracac¢ uwage, aby grot pokry-

ty byt cyna.

Nie chwyta¢ grotu lutowniczego przy pomocy obcegéw i
nie opukiwaé. Aby bezpiecznie zamocowaé grot lutownic-
zy wystarczy recznie dociggna¢ nakretke nasadowg (w
stanie zimnym).

5. Zakres wyposazenia
Kolby lutownicze

Podstawka

Instrukcja obstugi

Wskazdwki bezpieczenstwa
Zmiany techniczne zastrzezone!

Dane techniczne

* dostepne réwniez w wersji 120 V

Napiecie* Moc Klasa ochronna Koncoéwka standardowa (temperatura)
W 61 230 V AC 60 W I CT5B7 (370°C)
W 101 230V AC 100 W I CT6E7 (370°C)
W201 230V AC 200 W I CT2F7 (370°C)
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Magyar

Kdszonjlk a Weller W-sorozatl forrasztépakajanak meg-
vasdrldsaval irdnyunkban mutatott bizalmat. A gyartas
soran a legszigoribb mingségi kdvetelményeket vettiik
alapul, ami biztositja a készilék kifogastalan mikddését.

A 1. Vigyazat!
A kész(ilék Gzembevétele el6tt kérjlk, figyelmesen olvas-
sa el az (zemeltetési utasitast és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi elirasok be nem tartdsa bale-
set- és életveszélyt jelent.

Mas, az lzemeltetési utasitastol eltéré hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felel6sséget.

A WELLER W forrasztépaka-sorozat a 89/336/EGK és
73/23/EGK irdnyelvek alapvetd biztonsagi kovetelményei
alapjan megfelel az EK megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A hémérsékletszabdlyozott WELLER W forrasztépaka-
sorozat sokoldallian hasznélhaté nagyon igényes forrasz-
tasi munkdkhoz nagy termikus érzékenységu elektromos
alkatrészeknél, és igy kivaloéan alkalmas ipari gyartasra és
elektromos készilékek javitdsara. A W sorozat ipari for-
rasztopakai f(itétestik massziv felépitésével és a Longlife
osztaly széles forrasztocslics-véalasztékaval tlinnek ki. A
60, 100 és 200 Watt-os teljesitménycsoport a forrasztasi
feladatok széles tartomanyat lefedi. A h6mérséklet-szaba-
lyozés a WELLER Magnastat elv alapjan torténik.

Hideg cslcs esetén az allandd magnest a ferromagneses
hémérsékletérzékeld vonzza. Ezaltal A kapcsolé bekapc-
sol. Amint az érzékel6 kdzeledik a Curie-ponthoz, gy ves-
zit ferromagneses tulajdonsagaibdl és a allandé magnest
mar nem tudja megtartani. A magnes leesik és a kapcso-
|6t kikapcsolt allapotba allitia, ami dltal megszakad a
flt6elem dramhozzévezetése. Ha a csulcs kissé lehdl,
akkor a hdmérsékletérzékeld ismét vonzza az dllandd
magnest és  bekapcsol a  tdpellatds. A
hémérsékletérzékeldk (Magnastat) kapcsolasi
hémérsékletei csak rendkivil csekély mértékben térnek el
(kicsi a szdras) és nincs dregedésbdl vagy anyagfaradas-
bdl eredd kopas. Ennek az elrendezésnek tovabbi elénye,

hogy a cslcs cseréjekor a paka ki van kapcsolva. Tehat
hidnyz6 forrasztécstcs esetén a f(itétest nem ég le.

abra: Weller Magnastat System
Forrasztdcsucs-valaszték tablazatat lasd a 21 + 22
oldalon

3. Uzembevétel

A mellékelt hajlitdsablon segitségével hajlitsa meg a for-
rasztopaka-tartét. Helyezze a forrasztépakat a biztonsagi
tartéba. Gy6z6djdn meg réla, hogy nincsenek gyulékony
targyak a forrasztépaka kozelében. Ellenérizze, hogy
megegyezik-e a héalézati feszilltség a forrasztépaka csat-
lakoztatasi értékével. Dugja a forrasztépaka csatlakozédu-
gdjat a halézati csatlakozdaljzatba. A sziikséges felfitési
id6 letelte utdn nedvesitse meg a forrasztdcsticsot egy
kevés forraszanyaggal. Azt kdvetéen megkezdheti a for-
rasztasi munkat.

Hajlitasi utmutatét és hajlitésablont lasd a 23 + 24.
oldalon.

4. Utmutaté a munkahoz

Kerllje el, hogy a forrasztdcstcs beragddjon. Ha vékony
grafitréteget visz fel a forrasztocslcsra, és gyakrabban
kiveszi a forrasztécsucsot, az megakaddlyozza a kelle-
metlen berdgddast. A forrasztécsucs tisztitasa vizbe mar-
tott tisztitdszivaccsal torténjen. A forrasztépakat mindig az
eredeti taroldba tegye le. A forrasztas szlineteiben tigyelni
kell ra, hogy a forrasztécsucs megfeleléen be legyen
cinezve.

A flitétestet ne fogja fogdba és ne itdgesse. A forrasztdc-
sucs biztonsagos rogzitésére elegendé kézzel meghtzni a
szoritéanyat (hideg allapotban).

5. Szallitasi terjedelem
Forrasztopaka

tarol6

Uzemeltetési utasitas

Biztonsagi utasitasok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Miiszaki adatok
Fesziltség*

W 61 230V AC 60 W I
W 101 230V AC 100 W I
W201 230V AC 200 W I

* 120 V-os kivitelben is szallithatd

Teljesitmény Védelmi osztadly normal csucs (hémérséklet)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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Dakujeme vam za doveru, ktor(i ste ndm prejavili zakupe-
nim spéjkovacky série W. Pri jej vyrobe boli dodrzané
naroc¢né poziadavky na kvalitu, ktoré zaruéuju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1.Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
pozorne precitajte tento ndvod na pouzivanie a priloZzené
bezpecnostné pokyny. Pri nedodrZzani bezpeénostnych
predpisov hrozi nebezpecie ohrozenia zdravia a Zivota.

V pripade pouZitia v rozpore s informaciami uvedenymi v
navode na pouzivanie, ako aj v pripade svojvolnych
Uprav, vyrobca neprebera zaruku.

Spéjkovacky Weller série W zodpovedaju vyhldseniu o
zhode ES podla zakladnych bezpeénostnych poziadaviek
smernic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Opis

Spéjkovacky Weller série W s reguldciou teploty st vhod-
né pre naroné spajkovanie elektrickych suciastok s
velkou tepelnou citlivostou a su tak idedlne pouZitefné v
priemyslovej vyrobe a pri servise elektrickych zariadeni.
Priemyslové spajkovacky série W sa vyznacuju spofahli-
vou konstrukciou vyhrievacieho telesa a $irokym progra-
mom spajkovacich hrotov s vysokou Zivotnostou (trieda
Longlife.) S réznymi vykonovymi skupinami 60 W, 100 W
a 200 W s nimi mozno vykonavat Siroké spektrum spajko-
vacich prac. Regulécia teploty prebieha na zaklade princi-
pu WELLER-Magnastat.

Pri studenom hrote sa trvaly magnet pritiahne k feromag-
netickému snimacu teploty. Tak sa zapne spina¢. Ked sa
snimag priblizi k Curieovmu bodu, strati svoje feromagne-
tické vlastnosti a uz nemodze pevne drzat trvalé magnety.
Magnet odpadne a spina¢ sa vypne, ¢im sa prerusi privod
elektriny do vyhrievacieho ¢lanku. Ked hrot trochu vych-
ladne, snimac¢ teploty znovu pritiahne trvalé magnety a
privod elektriny sa obnovi. Snimace teploty (Magnastate)
maju medzi sebou mimoriadne nizky rozptyl spinacich
teplot a neopotreblvaju sa kvoli starnutiu alebo Unave
materidlu. DalSou vyhodou tohto systému je, Ze pri
vymene hrotu spajkovacky je vypnuty. Vyhrievacie teleso

Slovensky

sa tak pri chybajucom spajkovacom hrote nemoze prepa-
lit.

Obrazok: Weller Magnastat System
s programom spajkovacich hrotov pozri na strane 21
+22.

3. Uvedenie do prevadzky

Zohnite stojan na spajkovacku podfa priloZzenej ohybacej
Sablony. Spajkovacku vlozte do bezpeénostného stojanu.
Presvedcte sa, Ze v blizkosti spajkovacky sa nenachadza-
ju Ziadne horfavé predmety. Skontrolujte, ¢i napdjacie
napétie siete suhlasi s hodnotou napdjacieho napatia,
uvedenou na spajkovacke. Sietovi zastréku spajkovacky
zasurite do sietovej zasuvky. Po uplynuti ¢asu potrebného
na rozohrievanie naneste na spajkovaci hrot trochu spaj-
kovacej zliatiny. Potom mozete zacat so spajkovanim.

Navod na ohybanie a ohybacia Sabléna pozri na stra-
ne 23 + 24.

4. Pracovny pokyn

Zabranite, aby sa spajkovaci hrot pevne prilepil. Tenka
grafitova vrstva na vrcholku spajkovacieho hrotu, ako aj
CastejSie vyberanie spajkovacieho hrotu zamedzuje nezi-
aducemu zadretiu. Cistenie spajkovacieho hrotu je nutné
vykondvat Cistiacou Spongiou namocenou vo vode.
Spéajkovaci hrot vzdy ukladajte do origindlneho stojanu.
Pri prestavkach v spajkovani vzdy dbajte, aby bol spajko-
vaci hrot dokladne pocinovany.

Neberte vyhrievacie teleso do kliesti a neoklepavajte ho.
Na spofahlivé upevnenie spéjkovacieho hrotu staci doti-
ahnut rukou presuvnu maticu (v studenom stave).

5. Rozsah dodavky
Spéjkovacka

Odkladaci stojan

Navod na pouZivanie
Bezpecnostné pokyny

Technické zmeny vyhradené!

Technické udaje

Napatie* Vykon
W 61 230 v AC 60 W |
W 101 230 v AC 100 W |
W 201 230 v AC 200 W |

* dodava sa tieZ vo vyhotoveni na 120 V

Trieda ochrany  Standardny hrot (teplota)

CT5B7 (370 °C)
CT6E7 (370 °C)
CT2F7 (370 °C)
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Wellerjevega spajkalnika serije W. Med izdela-
vo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi,
ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna navodila.
Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva serija spajkalnikov W ustreza ES izjavi o sklad-
nosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami direktiv
89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

Wellerjeva temperaturno regulirana serija spajkalnikov W
je vsestransko uporabna za zahtevne naloge pri spajkanju
elektriénih komponent visoke toplotne obcutljivostiin s tem
najbolj primerna za uporabo v industrijski proizvodnii in pri
servisu elektriénih naprav. Industrijske spajkalnike serije
W odlikujeta solidna sestava grelnega telesa in raznolik
program spajkalnih konic razreda Longlife. V razliénih
mocnostnih skupinah - 60 W, 100 W in 200 W - so spo-
sobni opraviti razlicne naloge na podro¢ju spajkanja.
Regulacija temperature se izvaja po Wellerjevem principu
Magnastat.

Pri neogreti konici feromagnetni temperaturni senzor priv-
laci trajni magnet. Stikalo se pri tem vklopi. Ko se senzor
priblizuje Curiejevi temperaturni tocki, le-ta izgubi svoje
feromagnetne lastnosti in ne more ve¢ zadrzevati trajnega
magneta. Magnet zato pade in tako postavi stikalo v
izklopljeno stanje, pri ¢emer se prekine dovod toka na grel-
ni element. Ko se konica nekoliko ohladi, temperaturni
senzor ponovno priviece trajni magnet in s tem aktivira
dovod energije. Temperaturni senzorji (Magnastati) imajo
lahko zelo razliéne temperature preklopa ter niso

podvrzeni obrabi zaradi staranja ali utrujanja materiala.
Naslednja prednost take konstrukcije je, da je pri menjavi
konice spajkalnik izkloplien. Grelno telo zato pri okvarjeni
spajkalni konici ne more pregoreti.

Slika Weller Magnastat System
Preglednica s programom spajkalnih konic se nahaja
na straneh 21 + 22.

3. Pred uporabo

Zapognite odlagalnik v skladu s prilozeno $ablono.
OdloZite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Prepri¢ajte se,
da v blizini spajkalnika ni gorljivih predmetov. Preverite, ali
omrezZna napetost ustreza prikljucni napetosti spajkalnika.
Vtaknite vti¢ spajkalnika v elektriéno vticnico. Po izteku
potrebnega ¢asa segrevanja nekoliko omocite spajkalno
konico s spajko. Nato lahko zacnete s spajkanjem.

Navodila za zapogibanije in Sablona se nahajajo na
straneh 23 + 24.

4. Navodila za delo

Pazite, da spajkalna konica ne obtici. Tenak grafitni sloj na
koncu spajkalne konice in pogostejSe izvlacenje spajkalne
konice prepreCujeta, da bi konica obti¢ala v spajki.
Spajkalno konico ¢istite s Cistilno gobo, namoceno v vodi.
Spajkalnik vedno odloZite v originalno odlagalis¢e. Med
premori pazite, da je spajkalna konica vedno dobro omo-
¢ena s spajko.

Grelnega telesa ne prijemajte s kleS¢ami in ga ne otrka-
vajte. Spajkalno konico je mogoce trdno pritrditi z ro¢nim
zategovanjem prekrivne matice (v neogretem stanju).

5. Obseg dobave
Spajkalnik

Odlagalnik

Navodila za uporabo
Varnostna navodila

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Tehniéni podatki

Napetost* Mo¢
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

* dobavljivo tudi v izvedbi za 120 V

Razred zascite

Standardna konica (temperatura)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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Taname teid selle Welleri W-seeria jootekolvi ostuga osu-
tatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tahelepaneli-
kult 1&bi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutuseeskir-
jad. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kée-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri W-jootekolviseeria vastab CE vastavusmargile
(EL-i vastavusmargile) ja selle aluseks olevatele ohutus-
nduetele 89/336/EMU ja 73/23EMU.

2. Kirjeldus

Juhitava temperatuuriga WELLER W-jootekolviseeria on
mitmeklgselt sobiv suure temeratuuritundlikkusega elek-
triliste komponentide vastutusrikastel jootetdddel ning
seega koige paremini kasutatav elekriseadmete t66stusli-
kus tootmises ning hooldustéédel. Tédstuslike jootekolbi-
de W-seeriat iseloomustab seega kuumutuskeha vastupi-
dav ehitus ja "Longlife"-klassi jooteotsikute lai valik. Tanu
erinevatele voimsusgruppidele 60 W, 100 W ja 200 W
saab nendega teha véga erinevaid jootetdid.
Temperatuuri reguleerimine toimub WELLERi magna-
staat-pohimattel.

Kulma otsiku korral tommatakse plsimagnet ferromagne-
tilise temperatuurianduri vastu. Sellega lulitatakse ldliti
sisse. Kui andur l&heneb Curie' punktile, siis kaotab ta
oma elektromagnetilised omadused ja ei suuda plsimag-
netit enam enda kiiljes kinni hoida. Magnet kukub maha ja
viib 10liti valjalulitatud asendisse, millega katkestatakse
kiitteelemendi vooluvarustus. Kui otsik veidi jahtub, tom-
bab temperatuuriandur plisimagneti taas enda kilge ja
energiavarustus taastub. Temperatuurianduritel (magna-
staatidel) on omavahel &érmiselt véike llitustemperatuu-
ride hélve ning nad ei kulu vananemise voi materjali vasi-
muse tottu. Sellise paigutuse eelis on, et otsiku vahetami-

Saksa keel

sel on kolb vélja lulitatud. Kuttekeha ei saa seega puudu-
va jooteotsiku tottu labi pdleda.

Joonis: Weller Magnastat System
Jooteotsikute valik vaata lehekiilg 21 + 22.

3. Kasutuselevotmine

Painutada jootekolvi hoidik lisatud painutussablooni jérgi.
Asetage jootekolb ohutushoidikusse. Kindlustage, et joo-
tekolvi 1&heduses ei oleks pdlevaid esemeid. Kontrollige,
kas vérgupinge ihtib jootekolvi té8pingega. Uhendage
jootekolvi vorgupistik pistikupessa. Pérast vajaliku les-
soojenemisaja méddumist niisutage jooteotsikut pisut joo-
disega. Seejérel vdite alustada jootmistéddega.

Painutusjuhend ja painutuss$abloon vaata lehekiilg 23
+24

4. ToOjuhis

Véltige jooteotsiku kinnikiilumist. Ebameeldivat kinnis66bi-
mist takistab jooteotsiku otsale kantud dhuke grafiidikiht,
samuti jooteotsiku sagedane véljavotmine. Jooteotsikut
tuleb puhastada veega niisutatud puhastus§vammiga.
Asetaga jootekolb alati originaalhoidikusse. Jootepauside
ajal pddrake alati t&helepanu sellele, et jooteotsik oleks
tinaga hasti kaetud.

Kuumutuskeha mitte votta pangide vahele voi llla.
Jooteotsiku tugevaks kinnitamiseks piisab kattemutri
kasitsi kinnikeeramisest (kiilmas olekus).

5. Tarne sisu
Jootekolb

Hoidik
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

Tehnilised muudatused voimalikud!

Tehnilised andmed

Pinge* Voimsus
W 61 230 V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W201 230V AC 200 W |

* tarnitav ka 120 V

Kaitseklass

Standardotsik (Temperatuur)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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Lietuviskai

Dékojame, kad pasitikéjote musy firma ir jsigijote W serijos
Weller lituoklj. Gaminat §j jtaisg buvo laikomasi griez¢i-
ausiy kokybeés reikalavimy, uztikrinanciy nepriekaistingg jo
funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidZiai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems sau-
gos reikalavimy, kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakeiCiama jo konstrukcija,
gamintojas uz pasekmes neatsako.

Weller W-lituokliy serija atitinka ES atitikties direktyvas,
paremtas 89/336/EWG und 73/23EWG saugos reikalavi-
mais.

2. Aprasymas

Temperatira reguliuojamy WELLER W- lituokliy serija yra
labai jvairi, todél Siais jtaisais galima atlikti elektriniy daliy
litavimo darbus, kuriems yra butinas didelis terminis jau-
trumas.Todél Sios serijos lituoklius ypa¢ patogu naudoti
pramoninei gamybai ar elektriniy prietaisy servisuose
Pramoniniai W serijos lituokliai i$siskiria solidziu kaitina-
mojo elemento korpusu ir pladiai pritaikoma specialia
"Longlife" klasés litavimo programa. Jvairios galios - 60,
100, ir 200 vaty grupés - teikia galimybe atlikti jvairiausias
litavimo uZduotis. Temperatira reguliuojama pagal WEL-
LER ,magnastatinj* principa.

Kai lituoklio smaigalys Saltas, nuolatinj magnetg traukia
feromagnetinis temperaturos jutiklis. Taip jjungiamas jun-
giklis. Kai jutiklis priartéja prie Kiuri tasko, jis praranda
savo feromagnetines savybes ir nebegali iSlaikyti nuolati-
nio magneto. Magnetas nukrenta ir taip i$jungia jungiklj,
kuris nutraukia sroves tekéjimg j kaitinimo elementa. Kai
tik lituoklio smaigalys Siek tiek atvésta, temperatros juti-
klis vél pritraukia nuolatinj magnetg ir vél atnaujinamas
maitinimas. Temperatros jutikliai (,magnastatai“) pasizy-
mi itin maza temperatlros sklaida ir visiSkai nesidévi nei
eksploatacijos trukmés, nei medZiagy kokybés praradimo
atzvilgiu.

Kitas $ios sistemos pranasumas yra toks, kad keiciant
smaigalj, lituoklis iSjungiamas. Net jei néra lituoklio smai-
galio, kaitinimo elementas negali sudegti.

Pavyzdys: Weller Magnastat System.
Litavimo programy lentelé nurodyta 21 + 22 psl.

3. Pradedant naudotis

Litavimo kolbos déklas paruoSiamas pagal pridétg lenkimo
Sablong. Padékite lituoklj j apsauginj dékla. Jsitikinkite, ar
greta lituoklio néra jokiy degiy daikty. Dar kartg patikrinki-
te, ar tinklo jtampa atitinka lituokliui numatytg jtampa.
Lituoklio kistukg jkiskite j rozete. Pakankamai jkaitusio litu-
oklio smaigalj pavilgykite lydmetalyje. Dabar galima pradé-
i litavimo darbus.

Lenkimo instrukcija ir lenkimo Sablonai nurodyti 23 +
24 psl.

4. Drbo nurodymai

Stenkités, kad litavimo antgalis nejstrigty. Jei smaigalio
galg jtrinsite grafitu ir dazniau iStraukinésite, véliau jj
iStraukdami neturésite problemy. Lituoklio smaigalys valo-
mas vandenyje pamirkyta kempine. Lituoklj laikykite tik ori-
ginaliame dékle. Per pertraukas kaskart patikrinkite, ar litu-
oklio smaigalys gerai alavuotas.

Kaitinimo elemento nespauskite replémis ir nedauzykite
plaktuku. Mes garantuojame, kad norint jverzti lituoklio
smaigalj, pakanka ranka paverzti verZle (kai prietaisas
Saltas).

5. Tiekiamas komplektas
Lituoklis:

Stovas

Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés

Gamintojas turi teise daryti techninius pakeitimus!

Techniniai duomenys

Jtampa* Galia
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

* galime pasiulyti ir 120 V

Standartinis smaigalys (Temperatira)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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Més Jums pateicamies par Weller W sérijas lodamura
iegadi un misu produkcijai izradito uzticibu. RaZzo$anas
procesa tika ieverotas visas augstakas kvalitates
prasibas, kas garanté iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas lieto$anas, ludzu, uzmanigi izlasiet
lieto$anas instrukciju un dro$ibas pasakumu noradijumus.
8o drosibas pasakumu neievéroanas sekas ir apdrauda-
jums dzivibai un veselibai.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoSanas veidu,
pieméram, patstavigi veiktdm konstrukcijas izmainam,
izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller W lodamuru sérija atbilst EG prasibam saskana ar
vadliniju droSibas prasibu direktivam 89/336/EWG un
73/23EWG.

2. Apraksts

WELLER W lodamuru sérija ar reguléjamu temperatlru
reZimu ir vispusigi piemérojama augstas kvalitates
lodésanas darbiem, elektrisku detalu lodéSanai ar augstu
elektrisku jutibu, tadé| vislabak izmantojama elekirisko
iericu razo$anas un servisa darbiem. W sérijas industrialie
lodamuri izcelas ar sildkermena uzbavi un plasi speciali-
zetu ilglaicigu lodgalvu programmu. Pateicoties
dazadajiem jaudas variantiem - 60 W, 100 W un 200 W,
tos iespéjams pielietot atkiriga profila lodé$anas dar-
biem. Temperatiiras regulé$ana notiek péc WELLER
Magnastat principa.

Aukstam virzula galam tiek pievienots ilgstoSai darbibai
piemérots magnéts no feromagnétiska temperaturas
devéja. Tadejadi tiek pieslegts slédzis. Tikko pievads
tuvojas sakarsuma punktam, tas zaudé savas
feromagnétiskas TpaSibas un nespéj noturét magnétu.
Magnéts atdalas un atvieno sledzi, tadéjadi stravas pieva-
de sildelementam tiek partraukta. Virzula galam nedaudz
atdziestot, temperatiras devéjs atkal pievelk magnétu un
energijas padeve atjaunojas. Temperatlras devéjiem ir
savstarpgji loti neliels pieslegumu temperatiru
salagojums, tadé| tie nav paklauti nolietojumam vai
materialu nodilumam. PriekSrociba ir ari ta, ka virzula gala

Vaciski

nomainas laika virzulis atslédzas. Tadéjadi ari bez lodgal-
vas sildkermenis nevar sadegt.

Attéls: Weller Magnastat System.
Tabulu Lodgalvu programma skatit 21 + 22. lappusé

3. Lietosana

Lodgalvas formu izveidot péc klatpielikta nolocisanas
Sablona. Lodamuru novietot dro$ibas paliktni.
Parliecinieties, ka lodamura tuvuma neatrodas viegli
uzliesmojosi priekSmeti. Parbaudiet, vai tikla spriegums
atbilst lodamura pieslég$anas vértibai. Lodamura kontakt-
spraudni ievietot kontaktligzda. Kad pagajis noteiktais
lodéSanas uzgala uzsilSanas laiks, uzklajiet planu
lodmetala kartu. Visbeidzot lodamurs ir sagatavots dar-
bam.

Noloci$anas instrukciju un noloci$anas Sablonus
skatit 23 un 24. Ipp.

4, Lietosanas noradijumi

Nedrikst pielaut, ka lodamura uzgalis sadeg pavisam.
Plana grafita kartina lodéSanas uzgala gala, ka art iespé-
jami bieZaka lodéSanas uzgala apskate aizkaves
nepatikamo nodilumu. Lodé$anas uzgali jatira ar tdent
piestcinatu tirisanas sukli. Glabajiet lodamuru tikai
originalaja apvalka. Lodé$anas darbu partraukumos
parliecinieties, ka lodésanas galva ir noalvota.

Sildkermeni nedrikst nemt ar plakanknaiblém vai sist pret
cietu virsmu. Dro$ai aukstas lodgalvas fikséSanai pietiek
ar uzmavas uzgriezna pievilkSanu ar roku.

5. Piegades komplekts
Lodamurs

Paliktnis

LietoSanas instrukcija

Dro$ibas noradijumi

lespéjamas tehniskas izmainas!

Tehniskie dati

Spriegums*  Jauda
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

Dros$ibas klase

Standarta uzgalis (Temperattra)

CT5B7 (370°C)
CT6E7 (370°C)
CT2F7 (370°C)
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Soldering Tips

Bezeichnung und Modell Breite Bestell-Nr.
Description and model Width Order-No.
260°C 310°C 370°C 425°C
1.6 mm CT5A5 CT5A6 CT5A7 CT5A8
@ 542 005 99 542 006 99 542 007 99 542 008 99
2.4 mm CT5B5 CT5B6 CT5B7 CT5B8
=" —l__. 54201599 542 016 99 542017 99 542018 99
= 32mm CT5C5 CT5C6 CT5C7 CT5C8
54202599 542 026 99 542 027 99 542 028 99
5.0 mm CT5D5 CT5D6 CT5D7 CT5D8
54203599 542 036 99 542 037 99 542038 99
1.6 mm CT5AX5 CT5AX6 CT5AX7 CT5AX8
@ 542105 99 542 106 99 542107 99 542108 99
2.4 mm CT5BX5 CT5BX6 CT5BX7 CT5BX8
.-___.-" l . 54211599 542116 99 542117 99 542118 99
3.2mm CT5CX5 CT5CX6 CT5CX7 CT5CX8
.-':{; 54212599 542126 99 542127 99 542128 99
K 5.0 mm CT5DX5 CT5DX6 CT5DX7 CT5DX8
54213599 542 136 99 542137 99 542138 99
3.2mm - CT6C6 CT6C7 CT6C8
@ - 542206 99 542 207 99 542 208 99
5.0 mm - CT6D6 CT6eD7 CT6D8
e 1 :[ —- - 542216 99 542217 99 542218 99
e 7.0 mm - CT6E6 CT6E7 CT6E8
- 542 226 99 542 227 99 542 228 99
3.2 mm - CT6CX6 CT6CX7 CT6CX8
- 542 306 99 542 307 99 542 308 99
P 5.0 mm - CT6DX6 CT6DX7 CT6DX8
| | . - 542 316 99 542317 99 542318 99
4 7.0 mm - CT6EX6 CTBEX7 CT6EX8
e - 542 326 99 542 327 99 542 328 99
o
7.0 mm - CT2E6 CT2E7 CT2E8
@ - 542 406 99 542 407 99 542 408 99
10.0 mm - CT2F6 CT2F7 CT2F8
—- - 542 416 99 542 417 99 542 418 99
oo R | B oo - CT266 cT267 cT268
- 5 42 426 99 542 427 99 542 428 99
7.0 mm - CT2EX6 CT2EX7 CT2EX8
- 542 506 99 542 507 99 542 508 99
S 10.0 mm - CT2FX6 CT2FX7 CT2FX8
-l ' - 542516 99 542517 99 542518 99
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o WN -

. Flachform gerade fir W61

. Flachform.gebogen (45°) fiir W61

. Flachform gerade fur W101

. Flachform gebogen (45°) fur W101
. Flachform gerade fiir W201

. Flachform gebogen (45°) fur W201

. Panne tournevis pour W61

. Panne coudee (45°) pour W61

. Panne tournevis pour W101

. Panne'coudée (45°) pour W101
. Panne tournevis pour W201

. Panne coudée (45°) pour W201

. Rechte schroevedraaier voor W61
. Gebogen uiteinde,(45°) voor W61
. Rechte schroevedraaier voor W101
. Gebogen,uiteinde (45°) voor W101
. Rechte schroevedraaier voor W201
. Gebogen uiteinde (45°) voor W201

. Punta a cacciavite per W61

. Puntacurva (45°).per W61

. Punta a cacciavite per W101
. Puntareurva (45°) per W101
. Punta a cacciavite per W201
. Punta curva (45°) per W201

. Screwdriver for W61

. Bent:(45°) for W61

. Screwdriver for. W101
. Bent (45°) for w101

. Screwdriver for W201
. Bent (45°) for W201

. Mejselformad, rak for W61

. Mejselformad, béjd (45°) for W61

. Mejselformad, rak for W101

. Mejselfermad;bdjd (45°) fér W101
. Mejselformad, rak for W201

. Mejselformad, bdjd (45°) fér W201

. Plana recta para W61

. Plana‘curvada (45°) para W61

. Plana recta-para W101

. Plana-curvada:(45°) para W101
. Plana recta para W201

. Plana curvada (45°) para W201

o Ul WN

o Ul WN

1
2
3
4
5
6

O~ WN = o O WD

O~ WN =

1
2
3

4. Lapos forma, hajlitott (45°), W101 szaméra

5

6. Lapos foma, hajlitott (45°), W201 szamdra

. Flad, lige til W61

. Flad, bgjet (45°)til W61

. Flad, lige til w101

. Flad, bgjet (45°) tif w101
. Flad, lige til W201

. Flad, bgjet (45°) til W201

. Forma chata recta para W61

. Forma'chata curva (45°) para W61

. Forma chata-recta para W101

. Forma:chata curva (45°) para W101
. Forma chata recta para W201

. Forma chata curva (45°) para W201

. Suorakérkinen malli W61

. Taivutettu (45°) malli W61

. Suorakarkinen'malli W101
. Taivutettu:(45°)'malli W101
. Suorakarkinen malli w201
. Taivutettu (45°) malli W201

. W61 icin diiz yassi form
. W61.icin bikilmis (45°) yass! form
. W101 i¢in diiz-yassI form

. W10%igin bikilmus (45°) yassi form

. W201 icin diiz yassi form

. W201 icin bukilmis (45°) yassi form

. Plochy tvar rovny pro W61

. Plochy tvar ohnuty (45°) pro W61

. Plochy tvar rovny pro W101

. Plochy:tvar ohnuty (45°) pro W101
. Plochy tvar rovny pro W201

. Plochy tvar ohnuty (45°) pro W201

. Ptaski, prosty dla W61

. Ptaski, zagiety (45°) dla W61

. Ptaski, prosty dla W101

. Ptaskirzagiety (45°) dla W101
. Ptaski, prosty dla W201

. Plaski, zagiety (45°) dla W201

. Lapos forma, egyenes, W61 szdméra
. Lapos forma, hajlitott. (45°), W61 szaméara
. Lapos forma; egyenes, W101 szaméra

. Lapos forma, egyenes, W201 szaméra

Soldering Tips

1. Plochy tvar rovny pre W61

2. Plochy tvar zahnuty (45°) pre W61
3. Plochy tvar rovny pre W101

4, Plochy tvar.zahnuty (45°) pre W101
5. Plochy tvar rovny pre W201

6. Plochy tvar zahnuty (45°) pre W201

1. PloS¢ata, ravna za W61

2. Ploscdata, ukriviiena (45°) za W61
3. Ploscata, ravna za W101

4, PloSCata, ukriviiena (45°) za W101
5. Plos¢ata, ravna za W201

6. PloS¢ata, ukrivijena (45°) za W201

1. Lamedakujuline sirge W61-le

2. Lamedakujuline painutatud (45°) W61-le
3. Lamedakuijuline sirge W101-le

4. Lamedakujuline painutatud (45°) W101-le
5. Lamedakuijuline sirge W201-le

6. Lamedakujuline painutatud (45°) W201-le

1. Plokscios formos tiesus W61

2. Ploksgios formosilenktas (45°) W61
3. Plokscios formos tiesus W101

4. Ploksgios formos lenktas (45°) W101
5. Plokscios formos tiesus W201

6. Plokscios formos lenktas (45°) W61

1. Plakanforma taisna, piemérota W61

2. Plakanforma nolocita (45°), piemérota
We1

3. Plakanforma taisna, piemérota W101

4. Plakanforma noloctta (45°), piemeérota
W101

5. Plakanforma taisna, piemérota W201

6. Plakanforma noloctta (45°), piemeérota
W201



Bending Instruction
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Bending Template

SI-175

4D9R438

S1-200/251
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= 5 SPI-27 = Hobbykit 1/3
SPI-81 = Hobbykit 2
W101 = Profikit 100
W201 = Profikit 200
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