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H K Porter
Tipps fur leichteres, sichereres Schl-

a. Beim Schneiden von sehr harten, stabilen Materialien ist die Anstrengung geringer, wenn ein Schenkel
des Werkzeugs mit dem Ful auf den Boden gedriickt wird. Dadurch wird die Schneidekraft auf den
oberen Schenkel ausgetibt. Das fuhrt dazu, dass die Kérperhaltung besser ist und das Kérpergewicht
eingesetzt werden kann. Somit wird auf die Schneiden mehr Kraft ausgebt.

b. Wabhlen Sie fur das zu schneidende Material (Typ, GroRe und Hartegrad) das jeweils geeignete
Schneidwerkzeug aus.

c. Halten Sie die Schneidbacken rechtwinklig zum Schneidobjekt. Durch diagonales Schneiden kénnen
sich die Backen verkrimmen.

d. Achten Sie darauf, dass Sie beim Schneiden das Werkzeug nicht verdrehen oder stemmen.

e. Achten Sie bei Materialen unbekannter Harte darauf, dass die Schneidekraft nicht Gberschritten wird.
Prifen Sie die Harte mit geringem Druck, um zu sehen, ob das Material geschnitten wird. Die GréRRe
des Materials, welches Sie schneiden, ist nicht so wichtig wie dessen Harte.

f. Die auf den Schneidebacken des Werkzeugs angegebene Materialstarke bzw. die in diesem Katalog

angegebene Nennstérke darf nicht Uberschritten werden.

Achten Sie darauf, dass die Backenschrauben immer fest angezogen und die Verbindungsstellen gedlt sind.

Sie missen beim Schérfen von versetzten oder Spane erzeugenden Schneiden die Original-

Abschragungswinkel der Schneidbacken einhalten.

Sicherheit - Was ist erlaubt, wa

Tragen Sie jederzeit Handschuhe und eine Sicherheitsbrille!

Tragen Sie Sicherheitsschuhe.

Entfernen Sie Ol oder Fett von lhren Handen, von den Werkzeugen sowie von FuRboden und Arbeitsbereich, in dem Sie sich
aufhalten.

Denken Sie daran , dass beim Schneiden von Metall Teilchen wegspringen. Je harter das Metall, desto weiter fliegen diese.
Warnen Sie im Arbeitsbereich anwesende Personen, wenn Sie ein Schneidwerkzeug benutzen méchten, und schiitzen Sie lhre
Kollegen vor wegspritzenden Metallteilen.

Verwenden Sie die Werkzeuge nur gemafl Empfehlung.

Versuchen Sie nicht, ein Schneidwerkzeug, ob von Hand oder maschinell betrieben, zu verwenden, bevor Sie seine An-
wendungsweise nicht vollstandig verstanden haben.

Vergessen Sie nicht, dass Metallteile wegspritzen und zu Verletzungen fiihren kdnnen.

Verwenden Sie die Schneidvorrichtungen nur fir die Anwendungsarten, die in diesem Produktkatalog angegeben sind.
Verwenden Sie H.K.Porter® -Schneidgerate nicht bei stromflihrenden Schaltungen, Drahten oder Kabeln.

Slcherheltsmaﬂn-
Beim Schneiden von Hartmetallen kdnnen Metallteile wegspritzen .
A G E FA H R Tragen Sie deshalb immer eine Sicherheitsbrille und warnen Sie Personen,
die sich in der Ndhe des Arbeitshereiches befinden, um zu verhindern, dass

JQ

Dieses Zeichen weist darauf hin, dass es diese durch wegspritzende Metallteile verletzt werden.

bei unsachgeméaBem Gebrauch des Werk- Um Verlet durch itzende Metallteil b treffen Si
zeugs und Missachtung der Sicherheits- m ergzungen urch wegspri zen.e e a. elne vorzu .eugen, re .en. ie
vorschriften zu schweren kérperlichen Sicherheitsvorkehrungen, z.B.: Umwickeln Sie die Schneidbacken mit einem
bzw. tédlichen Verletzungen und zu er- Stiick Stoff oder einem Lappen, damit keine Metallteile wegspritzen kénnen.

heblichen Sachschiden kommen kann.

Das "Sicherheits-Warnzeichen" weist auf eine Gefahrdung Ihrer persénlichen

AWA RNUNG Sicherheit hin. Es bedeutet: "ACHTUNG! Seien Sie aufmerksam, Ihre persénliche

: . . : Sicherheit konnte gefahrdet sein!”
Digses Zeichen weist auf eine ernsthatte Lesen Sie die Hinweise nach dem Symbol: Missbrauch kann zu Verletzungen oder
Gefahrdung hin. Bei unsachgeméBem Ge- ar 2um Tod fiihren
brauch des Werkzeugs und Missachtung g :
der Sicherheitsvorschriften kann es zu schwe-
ren korperlichen bzw. tddlichen Verletzungen Die Verwendung von industriellen Werkzeugen kann Gefahren in sich bergen, die zu

und zu erheblichen Sachschdden kommen. ernsthaften oder todlichen Verletzungen fiihren kdnnen. Die in diesem Katalog aufge-

fiihrten H.K.Porter® -Werkzeuge machen hiervon keine Ausnahme.
A\ VORSICHT

Dieses Zeichen weist auf eine weniger ernst-

hafte Geféhrdung hin. Bei Unaufmerksamkeit,

unsachgemaBem Gebrauch des Werkzeugs

und Missachtung der Sicherheitsvorschriften

kann es zu kleineren Ver|etzungen oder VOR BETREIBEN EINES H.K.PORTER® HAND- ODER

Gerédteschaden filhren kommen. PNEUMATIKWERKZEUGS BITTE ALLE ANWEISUNGEN LESEN.
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H.K Porter

-hl Schneidvorrichtungen
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1. Welches Material muss geschnitten werden?
(siehe grafische Darstellung oben)

2. Wie groB ist das zu schneidende Material?
Die maximalen Materialstéarken, die von den jeweiligen
Schneidern bewaéltigt werden kénnen, sind bei jedem

Schneider angegeben.

Achten Sie darauf, dass die aufgefiihrten Materialstérken

nicht tGberschritten werden.

3. Wie hart ist das zu schneidende Material?
Viele der in der obigen Darstellung angegebenen
Materialien haben unterschiedliche Hartegrade. Die maxi-
malen Harte-Nennwerte, fiir die jedes hand- und maschinen
betriebene Werkzeug ausgelegt ist, werden unter jeder
Werkzeugdarstellung in diesem Katalog angegeben.

Extraharte Metalle

Bis zu einer Brinellharte von 455 / einer Rockwellharte von C48

Harte Metalle:

Bis zu einer Brinellharte von 400 / einer Rockwellharte von C42

Mittelharte Metalle:

Bis zu einer Brinellharte von 300 / einer Rockwellharte von C31

Weichmetalle:

Bis zu einer Brinellharte von 200 / einer Rockwellhérte von C15
4. Werden pro Tag viele oder nur wenige
Schneidvorgiange vorgenommen?
Bei der Auswahl einer Schneidvorrichtung muss die
Haufigkeit der Schneidvorgange berticksichtigt werden.
H.K.Porter® stellt preiswerte Handschneidegerate fiir leichte
Arbeiten, Hochleistungs -Schneider fur schwerere Arbeiten
sowie Hydraulik- und Pneumatik-Schneider fur extrem harte
Materialien und Produktionsschneidverfahren her.

5. Ist die Geschwindigkeit ein wesentlicher Faktor fiir
den Schneidvorgang?
Wahlen Sie die fiir die Anforderungen richtige Schneid-
vorrichtung aus, je nachdem, ob gelegentlich ein Schneid-
vorgang durchgefuhrt wird oder ob schnelle, kontinuierliche
Industrieproduktions-Schneidverfahren angewendet werden.
Sind Sie sich immer noch nicht sicher?
Dann schicken Sie Mustermaterial an:
Cooper Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2
74354 Besigheim
z.H.: H.K.Porter® Prifmaterial
HINWEIS:
BEANTWORTEN SIE SO VIELE FRAGEN WIE MOGLICH.

WARNUNG

* Tragen Sie immer eine Sicherheitsbrille/Schutzbrille

beim Schneiden.

Fiihren Sie den Schneidvorgang in einem sicheren Bereich
aus; beachten Sie die Sicherheit von Personen, die sich in
direkter Umgebung aufhalten.

Je harter das zu schneidende Material ist, desto groBer ist
die Wahrscheinlichkeit, dass beim Schneidevorgang
Metallteile wegspritzen.

Verwenden Sie die Werkzeuge richtig! (Siehe Abschnitt
"Bedienungshinweise” in diesem Katalog)

Verwenden Sie fiir die durchzufiihrende Arbeit das jeweils
richtige Werkzeug.

Achten Sie darauf, dass sich die Werkzeuge, Strom-
versorgungseinheiten und Schlauche in sicherem
Arbeitszustand befinden.



Qualitatsmerkmale der H.K.Porter® Schnei

PRAZISIONSSCHNEIDEN
Exakt abgeschragt fur spezifische
Schnittarten und Materialien.

SCHNEIDBACKEN
Legierter Werkzeugstahl,
im Gesenk geschmiedet, mit
Prazisionsschliff fiir maxima-
le Verschleif3festigkeit und
langere Standzeit.

SICHERUNGSBLECH
Verhindert das Drehen
oder Losen der Schneid-
backenbolzen. Sorgt
dafur dass der Bolzen-
kopf nicht "schlackert"
und bei der Bedienung
keine Probleme ent-
stehen.

Es gibt vier grundlegende
Backenausfiihrungen. Sie sind
so konstruiert, dass eine
lange, storungsfreie Standzeit
gewahrleistet ist und die
Materialien, fiir die sie konzi-
piert sind, so effektiv wie
maglich geschnitten werden.

KNIEHEBEL
Wandelt 23 kg Hand-
kraft auf den Griffen in
stellung werden 1.814 kg Druck auf die
die Schneiden Schneiden der Backen
wieder richtig aus-  um.

gerichtet.

EINFACHE EIN-
STELLUNG
Mit nur einer Ein-

Ausfuhrungen der Schn

WINKELFORMIGE
SCHNEIDBACKEN
Um 30° versetzte K
Schneidbacken mit
"Clipper Cut" Klingen
zum biindigen
Schneiden von Ober-
flachen. Zum e
Schneiden von wei-
chem oder mittel har-
tem Material.

KURZE SCHNEID-
BACKEN

"Center Cut"-, Hart-
metall-Klingen zum
Schneiden von Hart-
metall- und nicht le-
gierten Ketten und
Vorhangeschldssern.

.-_'""T

GRIFFE ENGER

BEIEINANDER
Mehr Schneidkraft
bei geringerer
Belastung.

STAHLROHRSCHENKEL
Hohe Stabilitat,
niedriges Gewicht

ALLZWECK-
SCHNEIDBACKEN
Koénnen mit "Center
Cut"- oder "Clipper
Cut" -Klingen verse-
hen sein und werden
fur die verschieden-
sten Schneidvor-
gange verwendet.

HOCHLEISTUNGS-
BANDSCHNEID-
BACKEN

Bander halten die
Schneiden axial
ausgerichtet, sogar
bei sehr extremen
Anwendungen.

GUMMIGRIFFE
Angenehm an den
Handen. Bessere
Griffigkeit zur
Sicherheit des
Nutzers.

H.K Porter

Schn

Es gibt vier unterschiedliche IEI "CENTER CUT"- IEI "CLIPGPER cuT"-
P KLINGEN KLINGEN
Arten von Schneidklingen Leicht abgerundete Die Klingen sind H

nur an einer Seite 1
winkelférmig far
glatte bundige
Schnitte nah am
Werkstuick.

. "END CUT"-KLINGEN ﬂ—
|E| Die Klingen stehen s q_ﬁ
im rechten Winkel zu - 1
den Schenkeln - das
erleichtert die Hand-
habung und ermég-
licht ein "frontales” - ﬂj

enges Schneiden der ':.:I I

Materialien.

fiir besondere Arten
oder weite Bereiche
von Schneidvorgéngen.

Schneiden, an bei-
den Seiten winkel-
formig, fir viele
Arten von Schneid-
vorgangen.

"SHEAR CUT" -
IEI KLINGEN
Zum Schneiden
von grob- oder
feindrahtigem
Kabel mit minima-
ler Verwerfung des
Drahtes.
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Weiche und mittel-

* Allgemeines Wartungswerkzeug fur Betriebe

MANUELLE SCHNEIDER

* Im Gesenk geschmiedete Schneidbacken aus legiertem
Werkzeugstahl mit Prazisionsschliff und "Center Cut"-Klingen
» Zum Schneiden von weichen, mittelharten oder harten

Materialien

* Maximale Harte des zu scheidenden Materials:

Brinell 455/Rockwell C48
* Sicherungsblech verhindert Lésen der Backen

 Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneiddruck um
 Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden
« Stahlschenkel mit Gummi-Handgriffen

harte Materialien Harte Materialien Ersatz-
Gewicht (Bis zu Brinell 300, (Bis zu Brinell 455, Ersatz- Schneidbacken

ca. Lange Rockwell C31) Rockwell C48) messerkopf  (Paar)

Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr. Best.-Nr.
1490MC 2%, 1 14 356 546 8 316 5 1413C 1412C
0090MC 3y 2 18 457 3/ 10 1y 6 0013¢C 0012C
0190MC 51/, 3 24 610 16 11 546 8 0113C 0112C
0290MC 8l 4 30 762 Ty 13 3/ 10 0213C 0212C
0390MC 127/ 6 36 914 %6 14 16 11 0313C 0312C
0590MC 17 /g 8 42 1067 LV 18 1y 13 0513C 0512C

_ut”-Universal-BoIzenschneider

 Serie 2000 Bolzenschneider
» Im Gesenk geschmiedete Schneidbacken mit
"Center Cut"-Klingen, vergutet fiir Verschleil3festigkeit

Weiche und mittel-
harte Materialien

und lange Standzeit

* Zum Schneiden von weichen, mittelharten/harten Materialien
» Maximale Harte des zu scheidenden Materials:

Brinell 300/Rockwell C31

» Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg

Schneiddruck um

* Einteilige Feinguf3schenkel aus Aluminiumlegierung mit

Gummihandgriffen

* Bis zu 50% leichter als andere Modelle

Harte Materialien

Gewicht. (Bis zu Brinell 200, (Bis zu Brinell 300, Ersatz-
ca. Ldnge Rockwell C15) Rockwell C31) messerkopf
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
1490AC 1,7 0,800 14 356 %16 8 1y 6 1413AC
0090AC 24 1,100 18 457 3 10 546 8 0013AC
0190AC 40 1,800 24 610 L2rs 1 3/ 10 0113AC




MANUELLE SCHNEIDER H,KPOYter®
“Center Cut”-Matte_

* Mattenschneider mit Stahlrohrschenkeln

Schneidet bis zu

Typ Best.-Nr. Gewicht kg Lange mm Rockwell HRC 40/mm
800MS 0130000800 2,900 800 8 2x7
1000MS 0130001000 3,900 1000 9 2x8
Ersatzmesserkipfe

813MS 0130000813 fir Schneider 800MS & 1000MS

Bolzenschneid_

» Die Bolzenschneider Serie BC von H.K.Porter ®
fir Heimwerker und Profis
« Das spezielle Schneidklingen-Design "Clipper Cut”
ermdglicht bundige Schnitte
« Zum Schneiden von weichen und mittelharten Materialien
» Robuste Bauweise mit Stahlrohrschenkeln und PVC-Griffen
» Messerkdpfe aus vergiitetem Spezialstahl

Schneidet bis zu

Typ Best.-Nr. Gewicht kg Ldnge mm HRC 22/mm HRC 39/mm
BC340 0131000320 0,900 340 6 5
BC400 0131000400 1,000 400 7 6
BC450 0131000450 1,600 450 10 7
BC610 0131000610 2,300 610 11 9
BC300 0131000800 4,400 800 13 11
BC900 0131000900 4,700 900 15 13
Ersatzmesserkidpfe

BC313 0131000313 fir Schneider BC340

BC413 0131000413 fir Schneider BC400

BC453 0131000513 fiir Schneider BC450

BC613 0131000613 fir Schneider BC610

BC813 0131000813 fir Schneider BC800

BC913 0131000913 fiir Schneider BC900
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H K,POrter® MANUELLE SCHNEIDER
-t”-Bolzenschneider

« Allzweck-Schneidbacken mit "Clipper Cut"-Klingen fir
enges oder biindiges Schneiden
* Nicht zum Schneiden harter Materialien geeignet
» Maximale Harte des zu scheidenden Materials:
Brinell 300/Rockwell C31
« Sicherungsblech verhindert Lésen der Backen
» Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in
1.814 kg Schneiddruck um
 Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden

Weiche Mittelharte

Materialien Materialien
Gewicht (Bis zu Brinell 200,  (Bis zu Brinell 300, Ersatz-

ca. Linge Rockwell C15) Rockwell C31) messerkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zol  mm Zol  mm Zoll mm Best.-Nr.

1490MNE 23/, 1 14 356 %46 8 1y 6 1413NE
0090MNE 3y 2 18 457 3g 10 51 8 0013NE
0190MNE 51, 3 24 610 Tli6 11 3/ 10 0113NE
0290MNE 81 4 30 762 1y 13 g 11 0213NE
0390MNE 127 6 B 914 Y16 14 A 13 0313NE
0590MNE 171 8 42 1067 e 18 916 14 0513NE

_e Bolzenschneider

Fir weiche und mittelharte Metalle bis 1/2“ (13 mm)

* Winkelférmige Schneidbacken mit "Clipper Cut"-Klingen
um 30° versetzt; der Arbeitsbereich bleibt sichtbar und
die Hande kommen beim Schneiden nicht mit der
Metalloberflache in Berihrung

e Zum Schneiden von weichen und mittelharten Materialien

* Maximale Harte des zu scheidenden Materials:

Brinell 300/Rockwell C31

Weiche Mittelharte Materialien
Gewicht Materialien (Bis zu (Bis zu Brinell 300, Ersatz-
ca. Ldnge  Brinell 200, Rockwell C15)  Rockwell C31) messerkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
1490MAF 3 2 14 356 516 8 A 6 1413AF
0190MA 51, 3 24 610 e 11 3/ 10 0113A
0390MA 13 /g 6 36 914 %6 14 Ty 13 0313A
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MANUELLE SCHNEIDER

» Empfohlen fiir sehr anstrengende Handschneideanwendungen
* Hochleistungsbander unterstiitzen die Schneidbacken
* Maximale Harte des zu scheidenden Materials:
Brinell 455/Rockwell C48
« Sicherungsblech verhindert Losen der Backen
» Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneiddruck um
« Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden
« Mit Stahlrohrschenkeln

H K Porter’
Hochleistungs_

"Center Cut”

Gewicht Hartmetall, Maschendraht Ersatz-
ca. Lénge und Betonstahl messerkopf
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
0190MCX 51/, 3 24 610 546 8 0113CX
0290MCX 91/, 4 30 762 3/3 10 0213CX
0390MCX 14 1/8 7 36 914 16 11 0313CX
0590MCX 181/, 8 42 1067 1y 13 0513CX

"End Cut” Schneider

¢ Die "End Cut"-Klingen stehen im rechten Winkel zu den
Schenkeln - das erleichtet die Handhabung und erméglicht
ein frontales, nah anliegendes Schneiden in engen Bereichen
e Zum Schneiden von weichen Materialien
« Maximale Harte des zu scheidenden Materials:
Brinell 200/Rockwell C15
« Sicherungsblech verhindert Lésen der Backen
¢ Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneiddruck um
¢ Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden
« Ersatz-Messerkopf 0113E erhéltlich

Gewicht Weiche
ca. Lange Materialien
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm
0190ME 5 3/8 3 24 610 %16 8

Weichmetall-Bolzen,
-Nieten, -Schrauben,

Schmiedeeisen -Draht
Zoll mm Zoll mm
e 8 %16 8
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H.K Porter
| Mutternsprenger

Splittet Schraubenmuttern bis 3/4" (19 mm), RC15

Gewicht ca. Léange
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm
1390PQ 3 1/8 2 113/,

MANUELLE SCHNEIDER

 Lost eingerostete oder festgefressene Schraubenmuttern

« "Center Cut"-Klingen

« Die Klingen drehen sich 360° um einen Zapfen —
dies erleichtert das Erreichen und Splitten der
Schraubenmuttern

« Oxydschwarze, nichtrostende Oberflache

« Mit Plastisol® beschichteter Griff

« Die Klingen in 90°-Winkeln um die Schraubenmutter legen,
Bewegungsschraube oder Handschlussel drehen, um die
Schraubenmuttern zu sprengen

« Beschadigt Bolzen oder Gewinde nicht, sprengt beide Seiten
der Schraubenmutter gleichzeitig

Ersatzklinge (jeweils 1)

Maximale Materialstarke Best.-Nr.

299  Sprengt Muttern bis zu 3/4' (19 mm) Schiiisselweite  1317PQ

Gewicht
ca.
Best.-Nr. 0z kg

0690C 13 0,500

« Papageienschnabelférmige Schneidbacken
mit "Center Cut"-Klingen
zum Greifen von Draht und Krampen

e Zum Schneiden von Draht, Kabeln und leichten Ketten
bis zu 3/16" (4,8 mm) Durchmesser, weichen und
mittelharten Metallen bis zu 1/4" (6,4 mm) Durchmesser
und mittelharten Kettengliedern

* Maximale Harte des zu schneidenden Materials:
Brinell 300/Rockwell C31

« Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren
der Schneiden

¢ Einhandbedienung

* Werkzeugkasten- und TaschengrofRe

Weiche und mittel-

Léange harte Materialien
Zoll mm Zoll mm
9 229 316 5




MANUELLE SCHNEIDER

Strom- und Kommunikationskabelschneider
Leichter, robuster Schneider

Im Gesenk geschmiedete Schneidbacken aus legiertem
Werkzeugstahl mit "Shear Cut"-Klingen

Zum Schneiden von Strom- und Kommunikationskabeln
aus Kupfer oder Aluminium B e
Fiberglass-Griffe flir Zweihandbedienung

Tk [ |

Il

H.K Porter’
“Shear Cut”-Kab_

Gewicht Kupfer- Aluminum- Kommuni-
ca. Lange Strom- Strom- kationskabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm kabel kabel Zoll mm Best.-Nr.
0290FCS 41/, 2 251/, 648 500 MCM/240 mm? 750 MCM/400 mm? 1 3/8 35 0213CSS
0390FCS 6 3 32 813 750 MCM/400 mm? 1200 MCM/600 mm? 1 3/4 44 0313FCS

Kabelschnelder

KompaktgréRe fur einhandigen Ratschenvorschub in
kleinen Schritten

CNC-gescharfte Schneiden fiir bessere Schneidekraft
Geschmiedete Griffe fur hohe Festigkeit

Rechteckige Fingerschutzvorrichtungen fir Stabilitat beim
einhéandigen Ratschenvorschub

Entriegelungsknopf aulRerhalb des Klingenbereiches
fur bessere Sicherheit

Haltbare, attraktive Blister-Aufhéngekarte fur den
Einzelhandel

Nicht fiir Stahlseilkabel oder Stahlkabel geeignet

50090RFS

60090RFS
Gewicht
ca. Lange Bei hdufigem Einsatz Maximale Materialstarke
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Kupfer Aluminium Kupfer Aluminium
50090RFS 1,46 0,700 14,87 378 500 MCM/240 mm?  600MCM/300 mm? 600 MCM/300 mm? 750 MCM/400 mm?
60090RFS 1,94 0,900 16,31 414 600 MCM/300 mm? 750 MCM/400 mm? 1000 MCM/500 mm? 1000 MCM/500 mm?

Warnung - Die Schneider 50090RFS und 60090RFS sind nicht isoliert.

Nicht bei stromfiihrenden Kabeln einsetzen.
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H.K Porter

Fir Drahtseile und Stahlkabel
bis zu 3/," (19 mm)

g

MANUELLE SCHNEIDER

_”-Stahlkabelschneider

» Gezahnte, "Shear Cut"-Klingen halten das Kabel
in Schneidposition

» Zum Schneiden von Stahlkabeln, grob- und feindrahtigen

Kabeln oder Drahtseilen mit minimaler Verdrehung
» Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in
1.814 kg Schneiddruck um
» Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der
Schneiden

Gewicht Hartes Edel- Flugzeug-
ca. Lédnge Drahtseil stahl-Kabel Kabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
1490MTN 23/, 1 14 356 Ty 6 Yy 6 1y 6 1413TN
0190MTN 5 2 24 610 3/ 10 3 10 3/ 10 0113TN
0390MTN 12 6 36 914 Sg 16 5% 16 Sg 16 0313TN
0590MTN 17 8 42 1067 3, 19 3, 19 3, 19 0513TN

Best.-Nr.
0190NSL

Gewicht ca.

Ibs
7

kg
3

» Zum Quetschen von Quetsch- und Endhiilsen
* Zum Schneiden von Drahtseilen bis 1/4" (6,4 mm)

Lénge Maximale Materialstéarke
Zoll mm Zoll mm
25 635 46 - 316" 16-48

_ationskabelschneider

¢ "Shear Cut"-Klingen fiir saubere, scharfe Schnitte mit
minimaler Verdrehung

* Nur zum Schneiden von blei- und gummiummantelten
Kommunikationskabeln

* NICHT geeignet fir Kabel mit sehr hoher Harte
bzw. mit Stahlseele

Gewicht Nur
ca. Lange Kommunikationskabel Ersatzschenkel/-klinge
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
0190CSP 51/ 3 231/, 597 1 25 0119CSP
0390CSP 10%, 5 37 940 21/ 57 0319CSS




MANUELLE SCHNEIDER H.KoP()rter®
Kompaktkabelschere fii_

 Schneidbacken mit hoher Hebelwirkung und "Shear Cut"-Klingen

NICHT geeignet fir Stahl oder Stahlkabel — —
Die kompakte Schere passt in nahezu jede Tasche ‘ :
Dieses Werkzeug ist NICHT isoliert

Kunststoffummantel, rutschfeste Handgriffe
Blisterverpackung

Gewicht ca. Lédnge Kupferkabel Aluminumkabel
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm mm mm

0890CSJ 1 0,454 91/, 241 2 4
B

Drahtseil- und Kabelschneider im Tas

Qualitativ hochwertiger Schneider im Taschenformat
"Shear Cut"-Klingen

Hervorragende Schneideigenschaften bei Klaviersaiten
oder stahlarmierten Kabeln

Verpackung geeignet fur einfache Verkaufsprasentation
Blisterverpackung

Gewicht ca. Lange Maximale Kabelstarke Maximale Drahtstarke
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0690TN 1 0,454 71, 190 316 5 3/30 2,4

"Center Cut"-Klingen
Geeignet zum Schneiden verschiedenster Drahtsorten

Gewicht ca. Lange Weicher Draht Stahl bis Rockwell C31
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
PWC9 0,5 0,300 81/ 216 5/39 4 3/a9 3
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chneider

Fir Stahlbander bis 3/4" (19 mm) « "Shear Cut"-Klingen fiir saubere, gleichmaRige und
einfache Schnitte
« Die unterste Schneidbacke gleitet unter die
dichtesten Stahlbénder
 Schneidkopf mit oxydschwarzer, nichtrostender Oberflache
+ Zum Schneiden von Stahlbandern bis zu 3/;" (19 mm) Breite
 Schenkel mit Federmechanismus und Plastisol® -Griffen 6ffnen
die Schneidbacken automatisch vor und nach jedem Schnitt

Gewicht ca. Lange Flaches Stahlband Runder Stahldraht
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0990T 1 0,550 9 229 3/4 x 0,035 19x 1 0,080 2
Zum Schneiden von Stahlbéandern « "Shear Cut"-Klingen
bis zu 11/, (32 mm) « Schneidkopf mit oxydschwarzer, nichtrostender Oberflache

 Einhandbedienung mit Extra-Hebelwirkung fur kontinuier-
liche, schnelle und saubere Schnitte an breiten Stahlbandern
» Schenkel mit Plastisol®-Griffen

Gewicht ca. Ldnge Flaches Stahlband
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm
12906 11/ 0,775 12 305 11/4%x 0,050 32x1

-ngs-Stahlbandschneider

Fur Stahlbander bis 2" (51 mm)

* "Shear Cut"-Klingen

e Zum Schneiden von breiten und harten Stahlb&ndern
bis zu 2" (51 mm)

« Besonders geeignet fir umreifte Paletten und
andere Frachtguter

» Ein schwanenhalsférmiger 2-Hand-Stahlbandschneider
mit verlangerten Schenkeln

» Die Hande werden von der Schneidzone fern gehalten

Gewicht ca. Ladnge Flaches Stahlband
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm Zoll mm
2690GP 7 3 24 610 2 x 0,050 51 x1
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Kompakter Kabelschneider mi_

: : » 3, n
» Kompakter, leichter Kabelschneider fur enge Bereiche Maximale Materialstarke 1 °/16" (30 mm)

» Ratschen-Schneidbacken mit "Shear Cut"-Klingen greifen und
halten das Material wahrend des Schneidvorganges

* Hinterlasst keine Grate oder scharfe Kanten

* Beide Klingen schneiden

* Fiberglass-Schenkel mit rutschfesten Kunststoffgriffen

» Der Kabelschneider hat eine selbstschmierende Ratsche und
nur 6 bewegliche Teile

» Hinweis: Die Angabe der MCM-Starke (mm?) beinhaltet nicht
die Kabelisolierung, sie umfasst nur den Leitungsquerschnitt

Gewicht ca. Lange Kupfer- Aluminum- Kommunikationskabel
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm kabel kabel Zoll mm
6990FS 31, 2 14 356 500 MCM/240 mm? 795 MCM/425 mm? 1 3/16 30

*Nicht geeignet zum Schneiden von extrahartem Spanndraht

Weichkabelschneider mi_

) _ o _ Maximale Materialstéarke 2" (51 mm)
» Schneidbacken-Keeper verhindert, dass sich die Schneid-

backen unter schwerer Belastung auseinanderbewegen

» Zum Schneiden von Kommunikations- und Stromkabeln
in Kupfer und Aluminium bis zu einem Durchmesser von
2" (51 mm), inklusive gummi- oder bleiummantelte Kabel

* Verbesserte Hochleistungs-Schneidbackenkonstruktion

» Geeignet fur schwere Arbeitsbedingungen

» Der Ratschenmechanismus liefert nicht weniger als einen
funffachen mechanischen Vorteil gegeniiber herkémmlichen
Kabelschneidern

\

Gewicht Kupfer und Aluminum- Ersatz-
ca. Lange kabel, alle Arten messerkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
8690FSK 31/ 4 271/, 700 2 51 8613FSK
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-Ischneider mit Ratsche

« Schneidbacken mit "Shear Cut"-Klingen und speziellem
Schwenkschenkel, erméglicht das Offnen des Schneid-
kopfes bis zur maximalen Breite unabhangig von der
Stellung der Schenkel

e Zum Schneiden von Strom- und Kommunikationskabeln
aus Kupfer und Aluminium

» Speziell konstruiert zum Schneiden von Kabeln mit
starker Isolierung

* Maximale Schenkel6ffnung 22" (559 mm) zum Arbeiten in
eingeengtem Raum

» Dieser weiterentwickelte Kabelschneider bietet einen
mechanischen Vorteil von mehr als 50 zu 1

8790FSK

8790CS
Strom-/Kommunikations-
Gewicht kabel aus
ca. Lange Kupfer/Aluminum Ersatzmesserkopf

Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.

8790FSK 101, 5 271/, 700 2 51 8713FSK

8790CS 15 6 271/, 700 3 73 8713CS
-chnelder mit Ratsche
Maximale Materialstarke 1 3/16" (30 mm) » Schneidbacken-Keeper verhindert, dass sich die Schneid

backen unter schwerer Belastung auseinanderbewegen

e "Shear Cut"-Klingen

« Durch die Ratsche mit Kette wird ein héherer Schneid-
druck erzeugt, wahrend sich die Schenkel 6ffnen und
schlieBen

« Zum Schneiden von harten Kabeln, Stahlseilen, harten
Stahlseilen und Telefonkabeln mit minimaler Verdrehung

« zum Offnen und SchlieRen der Schenkel ist nur geringer
Druck erforderlich

« Kann effektiv mit kurzen Pressbewegungen in begrenztem
Raum eingesetzt werden

* Mehr mechanische Vorteile gegeniiber herkdmmlichen
Kabelschneidern

 Nicht geeignet zum Schneiden von isoliertem Kupfer- oder
Aluminiumkabel

Stahlseil, hartes Stahlseil

und
Gewicht ca. Lange Telefonkabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
8690FH 101/ 5 291/, 743 1 3/15 30 8613FH
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Kabelschneider fir Spanndrahtseile mi_

 Gekerbte "Shear Cut"-Klingen halten das Material in Position, Maximale Materialstarke 1/2" (13 mm)
wahrend Ratsche und Kette leichte, schrittweise Schnitte
durchfiihren. F
» Zum Schneiden von sehr harten Spanndrahtseilen,
Weichstahlstdben und -bolzen und &hnlichen Materialien
* Die Schnitte sind sauber und rechtwinklig und weitgehend
ohne Verdrehung
« Mehr mechanische Vorteile gegentiber herkdmmlichen Kabelschneidern

Gewicht Sehr hartes Herkémmliches
ca. Lange Spanndrahtseil Spanndrahtseil Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
8690CK 83/, 4 28 71 1y 13 Ty 13 8613CK
Drahtseilschneider ml_
« Schneidbacken mit Ratschen und gekerbten "Shear Cut"-Klingen Maximale Materialstarke 3/," (19 mm)

halten das Material in Position

» Zum Schneiden von Flugzeugkabeln, sehr harten
Spanndrahtseilen, Drahtseilen und harten Edelstahlkabeln

« Alle Drahte und Seile werden sauber geschnitten mit minimaler
Zerquetschung oder Verdrehung

» Mehr mechanische Vorteile gegeniiber herkdmmlichen Drahtseilschneidern

Flugzeugkabel und

Gewicht Sehr hartes harte nichtrostende
ca. Lange Spanndrahtseil Stahlkabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
8690TN 13 6 36 914 g 16 3y 19 8613TN

m
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PNEUMATISCHE BOLZENSCHNEIDER

che Bolzenschneider

| (A)

Druckluftverbrauch pro Schneidvorgang bei

Empfohlener Druck 6-9 Bar

RuckstoRfrei

4 Messerkopfe fur einen breiten Produktbereich erhaltlich:
"Center Cut", "Clipper Cut", "Angular Cut" und "End Cut"

Zum Schneiden von weichen, mittelharten oder harten Materialien
Der Hochleistungsschneidkopf (Serie 9290) hat eine
5"-Bohrung (127 mm) und einen 3"-Hub (76 mm)

Der Schneidkopf fur geringe Beanspruchung (Serie 9190)

hat eine 4"-Bohrung (102 mm) und einen 2"-Hub (51 mm)

Der Schneidvorgang wird durch manuellen Druck gesteuert
Eine Filter-Schmiervorrichtung sollte in die Druckluftleitung
eingebaut werden, damit das Werkzeug eine lange Standzeit hat
C-"Center Cut” fur weiche, mittelharte und harte Metalle bis zu
Brinell 400, Rockwell C42

NE-"Clipper Cut” fur enges, genaues Schneiden bei weichen
oder mittelharten Metallen bis zu Brinell 300, Rockwell C31
A-"Angular Cut” fir weiche oder mittelharte Metalle bis zu
Brinell 300, Rockwell C31

Tvp 5Ly Sl E- "End Cut” fiir weiche oder mittelharte Metalle bis zu
9190 291 421 Brinell 300, Rockwell C31
9290 6,51 951

Gewicht Maximale

B C ca. Materialstéirke

Best.-Nr. Beschreibung Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ibs kg Zoll mm
9190C Geringe Beanspruchung, "Center Cut” 15 381 71, 184 3 79 11 5 3/ 10
9190NE Geringe Beanspruchung, "Clipper Cut” 15 381 71, 184 3 79 11 5 3/ 10
9190A Geringe Beanspruchung, “Angular Cut” 15 381 71, 184 34 79 11 5 3 10
9190E Geringe Beanspruchung, “End Cut” 15 381 71, 184 3 79 11 5 46 8
9290C Hohe Beanspruchung, "Center Cut” 17 1/, 445 10 254 3%, 9 181, 9 T, 13
9290NE Hohe Beanspruchung, "Clipper Cut” 17 1/5 445 10 254 33 95 181, 9 Ty 13

Ersatzschneidkopf

9113C fir 9190C
9213C fiir 9290C
9113NE far 9190NE
9213NE fir 9290NE
9113A fiir 9190A
0113E fiir 9190E

Weitere Ersatzteile auf Anfrage.



