EROP Zangen und Schneider von Erem

Die unschlagbharen Prazisionsschneider zu freundlichen Preisen.




EROP
Zangen und
Schneider

2) Doppel-Blattfedern fir
schnellen und gleich-
maRigen Griff

EROP-Zangen und -Schneider
Komfort, Qualitat, Auswahl und Nutz-
wert sind die wichtigsten Kriterien
fiir die Zangen und Schneider der
EROP-Serie. Die Werkzeuge dieser
Serie bestehen aus nichtrostendem
Schmiedestahl und garantieren eine
lange, problemlose Lebensdauer. Zu
den hervorragenden Eigenschaften
zéhlen EGB-sichere Schaum-Griffhil-
sen fur héchsten Arbeitskomfort und
ein durchgestecktes Gewerbe fir eine
perfekte Backenfuhrung. Die EROP-
Werkzeugserie umfasst die meisten
ublichen Zangen- und Schneidertypen
und bietet flr jede Arbeit die perfek-
te Zange. Bei EROP stimmt auch der
Preis, weshalb EROP fur qualitats-
bewusste Anwender immer die erste
Wahl ist.

4) Nichtrostender Schmiede-
stahl verhindert Korrosion

3) Durchgestecktes Prazisions-
Gewerbe fur perfekte Backen

fuhrung

Modell MaRe Beschreibung

EROP174 120 mm Kettenzange, ohne Hieb, glatte Innenflache,
434" zum Greifen feiner Teile und Formen von
30¢ Dréhten. Durchgestecktes Gewerbe.
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EROP277 140 mm Schnabelspitzzange, mit Hieb, zum Greifen,
534" Halten und Formen von Teilen und und Dréhten.
E 709 Durchgestecktes Gewerbe.
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EROP280 170 mm Langschnabelzange, oval-spitz, mit Hieb,
7 Ygm stabile Ausfiihrung, mit feinen Spitzen. Fiir
E 100 g Arbeiten an schwer zugédnglichen Stellen.
- Durchgestecktes Gewerbe.
w
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1) EGB-sichere Schaum-
Griffhiulsen fur hochsten
Arbeitskomfort

Qualitatskonstruktion fur heraus-
ragende Leistungen

Die Zangen der EROP-Serie sind alle
mit einem durchgesteckten Prazisions-
gewerbe ausgerustet, mit dem die
Backen immer perfekt gefuhrt werden.
Die Fihrung der Backen ist besonders
wichtig, weil bei einem Verkanten
der Backen mechanische Spannungen
auftreten, die empfindliche Bauteile
zerstoren kénnen. Durch doppelte
Blattfedern lassen sich alle EROP-Zan-
gen und -Schneider gleichmaRig und
schnell betatigen. Die Federn halten
die Zangen gedffnet, immer bereit
zum schnellen Zupacken.

Modell MaRe
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Gewerbe

" Mit Wate

“ESD” Safe

Beschreibung

Flachzange, glatte Innenflachen fiir feine
Arbeiten. Durchgestecktes Gewerbe.
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Flachzange, wie EROP 170, jedoch breitere
Greifflache. Durchgestecktes Gewerbe.
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Rundzange, ohne Hieb, glatte, polierte
Innenflachen, zum Biegen feiner Osen.
Durchgestecktes Gewerbe.

A B C b ¢
mm 225 95 60 16 0,8

" Ohne Wate M Flachzange 4 Halbrund-
- zange

Hochste Qualitat im mittleren
Preissegment

Alle EROP-Zangen und -Schneider
werden mit gréf3ter Sorgfalt und
héchsten Qualitatsanforderungen
hergestellt. Deshalb bieten EROP-Zan-
gen und -Schneider Eigenschaften
und Konstruktionsdetails, die sonst
ausschlieRlich teuersten Prémium-
Werkzeugen vorbehalten sind. Bei-
spielsweise haben alle EROP-Zangen
und -Schneider ein durchgestecktes
Prazisions-Gewerbe fir eine perfekte
Fihrung der Backen. Obwohl durch-
gesteckte Gewerbe aufwandiger in
der Herstellung sind als die in der
Preiskategorie der EROP-Serie tblichen
aufgelegten Gewerbe, ist es deutlich
hochwertiger und garantiert Zangen
mit aulRerordentlicher Leistung und
langer Lebensdauer.

EGB-sicher

Alle EROP-Zangen und -Schneider verfugen als
Standard EGB-sichere Schaum-Griffhulsen. Das
schutzt nicht nur empfindliche Komponenten vor
Beschadigungen durch elektrostatische Entladun-
gen, sondern bietet auch einen perfekt festen
Griff. Mit ihrer strukturierten und rutschsicheren
Oberflache bieten sie optimale Kontrolle des
Werkzeugs und sind trotzdem auch nach lange-
rem Gebrauch noch sehr angenehm zu greifen.
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COOPER Hand Tools
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EROP419

la

EROP155

Ip

EROP355

la

EROP357

p

EROP330

p-

EROP331

p-

‘01 -m-

MaRe

130 mm
5 1y
909g

110 mm
41

50 g

Campbell’ CaulkMaster” Crescent” Diamond” Erem’ Kahnetics® Lufkin®

Nicholson” Plumb* HKPorter” Weller’ WireWrap® Wiss' Xcelite'
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Beschreibung

Seitenschneider, kraftige Ausfiihrung mit feiner
Face, fur den allgemeinen Gebrauch.
Schneidet Kupferdraht bis @ 2,0 mm, ungehar-
teter Stahldraht bis @ 1,0 mm.
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Seitenschneider, gebréuchlichste Form fir
Montagearbeiten, Arbeiten an Leiterplatten,
in Gehdusen und im Telefonbau. Durchge-
stecktes Gewerbe. Schneidet bis Kupferdraht
@ 1,0 mm, Diodendraht bis @ 0,6 mm.
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Seitenschneider, extra schlanke Form, feine
Schneiden, fir feine Arbeiten. Durchgestecktes
Gewerbe. Schneidet Kupferdraht bis @ 1,0 mm.
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Seitenschneider, spitze Form, feine Schneiden,
zum Abtrennen von diinnen Drahten und Her-
ausschneiden von Kleinstbauteilen, auch bei
engem Aufbau. Durchgestecktes Gewerbe.
Schneidet Kupferdraht bis @ 0,9 mm.
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Schrégschneider, schmale Form, Schneidwinkel
40°, ideal als Spitzenschneider fur feine Arbei-
ten. Sichere Schneidenfilhrung durch durchge-
stecktes Gewerbe. Schneidet Kupferdraht bis
@ 1,0 mm, Diodendraht bis @ 0,6 mm.
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Schrégschneider, kréftige Ausfliihrung, zum
glatten Schneiden, auch von starken Kupfer
dréhten. Durchgestecktes Gewerbe, Doppel-
blattfeder. Schneidet Kupferdraht bis @ 1,5 mm.
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