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Deutsch

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller
Létrauchabsaugung WFE 20D erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Gerates
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerédtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller Létrauchabsaugung WFE 20D entspricht der EG
Konformitatserklarung gemal den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG + 89/392EWG

2. Beschreibung

Die WELLER Létrauchabsaugung WFE 20D ist mit einer lei-
stungsstarken, wartungsfreien Turbine ausgestattet und
daher bestens fiir den industriellen Dauerbetrieb geeignet.
Das Gerdt wurde fiir den Einsatz als Direktabsaugung am
Létkolben konzipiert und ist nicht geeignet fiir Flachen-
absaugungen. Eine digitale Elektronik ermdglicht eine einfa-
che und komfortable Bedienung der zur Verfligung stehen-
den Funktionen. Der von der Turbine erzeugte Unterdruck
wird im Standardmodus (Modus 0) elektronisch auf 12000Pa
geregelt. Erganzend kann im drehzahlgesteuerten Modus 1
die Turbinendrehzahl im Bereich 20% - 100% manuell ver-
&ndert werden. Zum Anschluss des Rohrsystems DN40 ste-
hen max. 2 Vakuumanschlisse (3) zur Verfiigung. Das
Rohrsystem kann individuell gestaltet werden mit einer
beliebigen Platzierung der Vakuumanschliisse (Stecknippel)

fur die Lotkolben (max. 20). Alternativ dazu stehen 5
Vakuumanschliisse direkt am Gerét fiir die Lotkolbenab-
saugung zur Verfiigung.

Der installierte 3-Stufen-Filter (Feinstaubfilter, Schwebstoff-
filter und Breitband-Gasfilter) ist in seiner standardmé&Rigen
Zusammensetzung fir Létrauch abgestimmt. Mit dem
Einsatz von typgepriiften Schwebstofffiltern der Klasse H13
liegt der Abscheidegrad des Filtersatzes im Auslieferungs-
zustand bei 99,95%, nach EN 1822 bei einer PartikelgroRe
von 0,12um. Die Angaben werden nur durch die Benutzung
von Originalteilen erreicht. Der erforderliche Filterwechsel
wird durch eine Differenzdruckmessung im Gerét zur
Anzeige gebracht. Mit Hilfe einer standardmafigen RS232
Schnittstelle kann die Anlage in vollem Funktionsumfang
bedient bzw. ferniiberwacht werden. Eine Betriebsstunden-
erkennung und Betriebsstundenvorgabe erweitern den
Funktionsumfang des Gerétes.

3. Inbetriebnahme

Direkter Anschluss der FE Létkolben

Die Létrauchabsaugung WELLER WFE 20D ist fiir den direk-
ten Anschluss von max. 5 WELLER FE Létkolben vorbereitet.
Zum Anschluss der Vakuumschlauche werden die Ver-
schlusskappen entfernt und die Schlduche direkt auf die
Stecknippel (4) gesteckt. Die Vakuumschlauchlange des FE
Létkolbens betragt 2,5 m. Bei weiter entfernten Lotplatzen
(bis 5 m) kann der als Zubehér erhéltliche Verlangerungs-
schlauch DN17 verwendet werden. Hierfur missen am Geréat
und am Schlauchende DN17 Stecknippel montiert werden.

Indirekter Anschluss tiber Rohrsystem DN40 (Zubehdr)
Bei indirektem Betrieb wird der WELLER WFE 20D Uber einen
flexiblen Absaugschlauch NW44 mit dem Vakuumrohrsystem
verbunden. Dabei bleiben die 5 Stecknippel (4) verschlossen
und der Verschlussstopfen (3) fiir das Rohrsystem wird ent-
fernt. Zum Anschluss der FE Lotkolben wird das Rohrsystem
an gewiinschter Stelle mit 7,0mm @ angebohrt, der

Technische Daten

Abmessungen L X B X H: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Gewicht: 45 kg
Spannung: 230V /50 Hz
Elektr. Leistung: 630 VA
Unterdruck (geregelt): 12000 Pa
Max. Fordermenge: 100 m3/h
Gerduschpegel: 51 dB(A)
Filtersatz: Stufe 1 Vorfilter F5
Stufe 2; 3 Schwebstofffilter Klasse H13

(99,95% Partikel bis ca. 0,12 pm)
kombiniert mit einem Breitbandgasfilter
(50% AKF, 50% Puratex)




Stecknippel eingeschraubt und der Vakuumschlauch des FE
Létkolbens aufgesteckt.

Elektroanschluss

Vor Inbetriebnahme ist die Nennspannung mit der Angabe
auf dem Typenschild zu Uberpriifen. Bei korrekter
Netzspannung den WFE 20D mit dem Netz verbinden (9) und
das Gerat am Netzschalter (11) einschalten. Grine LED
(Filter in Ordnung) zeigt den Betrieb des Gerates an. Im
Display (13) erscheint die Prozentangabe der
Turbinendrehzahl.

4. Bedienung des Gerates

Betriebsmodus

Werksseitig befindet sich das Gerat im Modus 0. Der
Unterdruck wird dabei auf 12000Pa geregelt. Dies entspricht
der optimalen Einstellung fiir die Direktabsaugung mit
WELLER FE L6tkolben. Veranderungen sind im Modus 0 nicht
maglich.

Betriebsmodus umschalten

Die Tasten UP und DOWN (14/15) wahrend des Einschaltens
gedriickt halten. Im Display wird der aktuell eingestellte
Betriebsmodus angezeigt (werksseitig -0-). Durch zusétzli-
ches Driicken der TIMER- Taste (16) kann das Gerat auf
Modus 1 umgeschaltet werden. Nach dem Loslassen der UP
und DOWN- Taste startet das Gerdt im eingestellten
Betriebsmodus.

In diesem Betriebszustand arbeitet die Turbine drehzahlge-
steuer. Die Turbinendrehzahl und somit die Saugleistung
kann stufenlos zwischen 20% - 100% mit der UP/DOWN
Taste (14/15) verandert werden.

Filterkontrolle

Die Filterzustandsanzeige (17) zeigt durch Differenzdruck-
messung am Filter an wann der Verschmutzungsgrad tber-
schritten wird und der Filtereinsatz gewechselt werden
muss. LED rot (filter control) leuchtet und das Gerat schaltet
ab. Schwebstofffilter und Breitband-Gasfilter sind aufeinan-
der abgestimmt, so dass sie als Kompaktfilter zusammen
ausgetauscht werden.

Der Feinstaubfilter (8) (Filtermatte), ist die Vorfilterstufe des
Kompaktfilters (7) und ist daher haufiger zu wechseln. Der
Austausch der Vorfiltermatte ist ausreichend, wenn nach der
Wieder-Inbetriebnahme des Gerates die rote LED (17) nicht
mehr aufleuchtet.

Filterbetriebsstunden anzeigen

Durch Driicken der TIMER Taste (16) kdnnen die aktuellen
Filterbetriebsstunden angezeigt (Anzeige x 10) werden.
Blinkende Anzeige. Nach dem Filterwechsel muss die
Betriebsstundenanzeige manuell zurlickgesetzt werden.
Dazu die TIMER-Taste (16) gedriickt halten bis die Anzeige
auf 000 zurlickgesetzt ist.

Deutsch

Filterbetriebsstundenvorgabe

Zur besseren Handhabung der Filterwechselintervalle kén-
nen die Filterbetriebsstunden vorgegeben werden. Wenn die
Betriebsstunden erreicht sind schaltet das Gerat ab und der
Filterwechsel wird durch eine blinkende Anzeige (13) und
das Aufleuchten der roten LED (17) angezeigt.

Zur Eingabe der Betriebsstundenvorgabe die TIMER Taste
(16) driicken. Die aktuellen Filterbetriebsstunden werden
blinkend angezeigt. Wahrend der blinkenden Anzeige die
UP/DOWN Tasten (14/15) gleichzeitig driicken. Anschliefend
die erwarteten Betriebsstunden mit UP/DOWN Tasten (14/15)
eingeben.

Schnittstelle RS232

Es besteht die Méglichkeit iiber die standardméRig einge-
baute RS232 Schnittstelle (12) den WFE 20D uber einen PC
zu steuern. Damit kann die Anlage in vollem Funktions-
umfang bedient bzw. ferngesteuert werden.

Fernbedienung (Remote control)

Die als Zubehor erhéltliche Fernbedienung wird Uber die
RS232 Schnittstelle (12) betrieben. Mit dieser Fernbedie-
nung konnen die Hauptfunktionen des Gerates Ubertragen
werden.

e Ein/Ausschalten des Gerétes
e Drehzahleinstellung im Mode - 1 -
e Filterzustandanzeige

Der Betrieb des WFE 20D mit Fernbedienung ist hilfreich bei
der Auswahl des Geratestandortes.

AuRerbetriebnahme

Achtung:

Hohe Schadgaskonzentration fiihrt zur Erwarmung der
Aktivkohle. Um eine unzuldssige Erwdrmung auszu-
schlieBen sollte das Gerét vor dem Abschalten fiir meh-
rere Minuten schadgasfrei betrieben werden.
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5. Problem und L6sung

Problem Ursache

Fehlende Absaugleistung Rohrsystem undicht

Filter verschmutzt
Unterdruck zu gering

WFE 20D lauft nicht an
Filteranzeige rot Filter voll
Gerét lauft nicht an Unterdruckschlauch

nicht aufgesteckt

Schwebstofffilter zu
schnell verschmutzt

Thermische Abschaltung

wurde nach Filterwechsel

Kein Vorfilter eingesetzt

Lésung

Rohrsystem abdichten
Filter wechseln
Saugleistung erhéhen
(nur Modus 1)

WFE 20D abkiihlen lassen
Nach ca. 3 Std. wieder
einschalten.

Filter wechseln

Schlauch am Filter richtig
aufstecken.

Vorfilter einsetzten

F7 Filter einsetzten

Bei hohen Feststoffanteil
Vorabscheider einsetzten.

6. Wartung, Arbeitshinweise

Verschiedene Flussmittel, Flussmittelanteile sowie unter-
schiedliche Staubanteile der abgesaugten Luft kénnen die
Lebensdauer des Filters wesentlich reduzieren.

Beim L6ten oder Schweilen von Lackdréhten erhoht sich der
Schwebstoffanteil der Luft. Fir diese oder &hnliche
Anwendungen sollte die standardméfige F5 Filtermatte
durch einen Feinstaubfilter der Klasse F7 getauscht werden.

Beim Absaugen von Kleberddmpfen ist ein Kompaktfilter mit
erhohter Aktivkohlemenge (ohne Schwebstofffilterstufe) zu
verwenden.

Filterwechsel

Vor Wartungsarbeiten muss das Gerét durch ziehen des
Netzsteckers vom Netz getrennt werden. Zum Filterwechsel
werden die Spannschlosser (5) zwischen Turbinengehduse
(2) und Filtergehduse (1) gedffnet und das Filtergehduse
abgehoben. Den Unterdruckschlauch vom Kompaktfilter
abziehen. Kompaktfilter (7) und Feinstaubfilter (8) kénnen
mit Hilfe der Tragelaschen entnommen werden. Der
Feinstaubfilter ist in den Kompaktfilter eingelegt (siehe
Explozeichnung).

Achtung:

Beim Wiedereinsetzten der Filter muss der Unter-
druckschlauch wieder ordnungsgemaf aufgesteckt
werden und die Tragelaschen nach unten gedreht wer-
den.
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Verschmutzte Filter sind Sondermdill.

7. Ersatzteile

Ersatzteile fiir die Standardausriistung
siehe Explo Zeichnung Seite 64
Feinstaubfilter F7

Breitband-Gasfilter (50% AKF, 50% Puratex)

Schwebstofffilter H13

8. Zubehor
0058735909 Fernbedienung (remote control)
Rohrsystem DN40 (Seite 65)

9. Lieferumfang
1 WFE 20D inkl. Filtersatz
1 Anschlusskabel

1 Betriebsanleitung

1 Sicherheitshinweise

10. Anhang

Zubehér Rohrsystem DN40

Technische Anderungen vorbehalten!

ohne
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de I'aspiration de la fumée
de brasage WELLER WFE 20D. Lors de la fabrication, des exi-
gences de qualité trés séveres assurant un fonctionnement
parfait de I’appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

connexions pour le vide directement sur I'appareil sont a
disposition pour I'aspiration au niveau du fer a souder.

Le filtre & 3 niveaux mis en place (filtre pour les poussieres
fines, filtre pour les matiéres en suspension MES) et filtre a
gaz a large bande est adapté dans sa composition pour la
fumée de brasage. Avec I'utilisation de filtres homologués de
la classe H13 pour les MES, le degré de séparation en I'état
a la livraison est de I'ordre de 99,95% selon NE 1822 pour
une taille des particules de 0,12 pm. Ces valeurs ne peuvent
étre atteintes que par I'utilisation de piéces d’origine. Le
remplacement nécessaire du filtre est affiché par une
mesure de la pression différentielle dans I'appareil. A L'aide
d’une interface standard RS232, I'installation peut étre com-
mandée en ce qui concerne I'ensemble de ses fonctions
respectivement étre surveillée a distance. Une reconnais-
sance des heures de fonctionnement et la possibilité d’allouer
des durées de fonctionnement allouées completent I'ensem-

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de I'aspiration de la fumée de brasage

WELLER WFE 20D correspond a la déclaration de conformité
européenne en application des exigences de sécurité fonda-
mentales de la directive 89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

L'aspiration de la fumée de brasage WELLER WFE 20D est
équipée d’une turbine performante, ne nécessitant pas d’en-
tretien et donc parfaitement appropriée a I'usage industriel
continu. L'appareil a été congu pour une aspiration directe au
niveau du fer & souder et n’est pas approprié pour des aspi-
rations en surface. Un systéme électronique numérique per-
met une commande simple et confortable des fonctions a
disposition. La dépression générée par la turbine est réglée
de maniere électronique en mode standard (mode 0) sur
12000 Pa. En supplément, en mode 1, commandé en fonc-
tion du régime, le régime de la turbine peut étre modifié
manuellement dans la plage de 20% - 100%. Pour le rac-
cordement du systeme de tuyauterie DN40, 2 connexions
pour le vide (3) sont au max. a disposition. Le systeme de
tuyauterie peut étre réalisé individuellement avec un posi-
tionnement aléatoire des connexions du vide (nipples enfich-
ables) pour les fers a souder (max. 20). Alternativement 5

ble de la livraison de I'appareil.

3. Mise en service
Raccordement direct pour les fers a souder FE

L'aspiration de la fumée de brasage WELLER WFE 20D est
préparée pour le raccordement direct de max. 5 fers a soud-
er WELLER FE. Pour le raccordement des tuyaux souples a
I’épreuve du vide, les capuchons de fermeture seront
éloignés et les tuyaux seront directement enfichés sur les
nipples enfichables (4). La longueur du tuyau souple a

I’épreuve du vide du fer a souder FE est de I'ordre de 2,5 m.

Pour des postes de brasage plus éloignés (jusqu’a 5 m), on
pourra utiliser le tuyau de rallonge DN17 disponible comme
accessoire. A cet effet des nipples enfichables DN17 devront

étre installés sur I'appareil et a I'extrémité du tuyau.

Raccordement indirect par I'intermédiaire du systeme de

conduites DN40 (accessoire)

En cas d'un fonctionnement indirect, la WELLER WFE 20D
est raccordée au systéme de conduites a I"épreuve du vide

par I'intermédiaire d’un tuyau d’aspiration flexible NW44.

Caractéristiques techniques
Dimensions L X | X h:

Poids: 45 kg
Tension: 230 V/50 Hz
Puissance électrique: 630 VA
Dépression (régulée): 12000 Pa
Volume refoulé max.: 100 m3/h
Niveau sonore: 51 dB (A)
Filtre: Niveau 1
Niveau 2 ; 3

450 mm X 450 mm X 695 mm

premier filtre F5

filtre pour matiéres suspendues dans I'air de la classe H13
(99,95% particules jusqu’env. 0,12 um) combiné a un filtre
a gaz a large bande (50% AKF, 50% Puratex)
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Dans ce cas les 5 nipples enfichables (4) restent fermés et le
bouchon de fermeture (3) du systeme de tuyauterie est
enlevé. Pour le raccordement des fers a souder FE, le sys-
teme de tuyauterie est percé @ 7,0 mm a I'endroit souhaité,
le nipple enfichable y est vissé et le tuyau flexible a I'épreuve
du vide du fer & souder FE est enfiché.

Connexion électrique

Avant la mise en service, il y aura lieu de controler la tension
du secteur avec I'indication sur la plague signalétique. Dans
le cas d’une tension correcte du secteur raccorder WFE 20D
au secteur (9) et mettre I'appareil en route a I'aide du com-
mutateur principal. DEL verte (filtre en ordre) indique le fonc-
tionnement de I'appareil. Au display (13) apparait I'indication
en pourcentage du régime de la turbine.

4. Commande de I'appareil

Mode de fonctionnement

Au départ de I'usine, I'appareil se trouve en mode 0. La
dépression est dans ce cas réglée sur 12000 Pa. Cela corre-
spond au réglage optimal pour I'aspiration directe avec des
fers & souder WELLER FE. Des modifications ne sont pas possi-
bles en mode 0.

Changer de mode de fonctionnement

Maintenir les touches UP et DOWN (14/15) enfoncées pen-
dant la mise en circuit. Le mode de fonctionnement actuel
est affiché sur le visuel (réglage usine - 0 -). En appuyant en
plus sur la touche TIMER (16), on peut faire passer I'appareil
en mode 1. Une fois les touches UP et DOWN relachées, I'ap-
pareil démarre dans le mode de fonctionnement réglé.

Le régime de la turbine et ainsi la puissance d’aspiration
peut étre modifiée sans intervalles entre 20% - 100% a
I"aide de la touche UP/DOWN (14/15).

Contrdle du filtre

L'affichage de I'état du filtre (17) indique par mesure de la
pression différentielle sur le filtre quand le degré de col-
matage vient & étre dépasseé et la cartouche du filtre doit étre
remplacée. DEL rouge (filter control) s’allume et I'appareil
s'arréte. Le filtre pour matiéres suspendues dans I'air et le
filtre & gaz a large bande sont adapté I'un a I'autre de sorte
qu’ils sont remplacés ensemble comme filtre compact.

Le filtre pour les poussieres fines (8) (natte filtrante) est le
premier filtre du filtre compact (7) et est de ce fait a rem-
placer plus souvent. Le remplacement de la natte premier fil-
tre est suffisant, lorsque apres la remise en service de I'ap-
pareil la DEL rouge (17) ne s’allume plus.

Filtre - Affichage des heures de fonctionnement

En appuyant sur la touche TIMER (16), les heures de fonc-
tionnement actuelles du filtre peuvent étre affichées
(affichage x 10). Affichage clignotant. Apres le remplacement
du filtre, I'affichage des heurs de fonctionnement doit étre
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remis manuellement a zéro. A cet effet maintenir la touche
TIMER (16) appuyée jusqu’a ce que I'affichage soit revenu a
000.

Filtre - Heures de fonctionnement allouées

Pour une meilleure gestion des intervalles de remplacement
du filtre, les intervalles de remplacement du filtre peuvent
étre alloués. Lorsque les heures de fonctionnement sont
atteintes, I'appareil s’arréte et le remplacement du filtre est
signalé par un affichage clignotant (13) et la DEL rouge (17)
s’allumant.

Pour introduire les heures de fonctionnement allouées,
appuyer sur la touche TIMER (16). Les heures actuelles de
fonctionnement du filtre sont affichées en clignotant.
Pendant le clignotement de I'affichage, appuyer simultané-
ment les touches UP/DOWN (14/15). Ensuite introduire les
heures de fonctionnement attendues avec les touches
UP/DOWN (14/15).

Interface RS232

Il existe la possibilité par I'interface RS232 (12) installée de
maniére standard, de commander la WFE 20D a I'aide d’un
PC. Linstallation peut de ce fait é&tre commandée respective-
ment télécommandée en ce qui concerne I'ensemble de ses
fonctions.

Télécommande (Remote control)

La télécommande disponible comme accessoire est mise en
service par I'intermédiaire de I'interface RS232 (12). A I'aide
de cette télécommande les fonctions principales de I'ap-
pareil peuvent étre transmises.

e Marche/Arrét de I'appareil
e Réglage du régime en mode -1-
o Affichage de I'état du filtre

Le fonctionnement de la WFE 20D avec télécommande est
d’utilité lors du choix du site d'installation de I'appareil. La
mise en service de WFE 20D avec télécommande est d’util-
ité lors du choix du site d’installation de I'appareil.
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5. Remeédes aux dérangements
Dérangement Cause

Systéme de tuyauterie
pas étanche

Filtre encrassé
Dépression trop faible

Manque de puissance
d’aspiration

Mise hors service
thermique

WFE 20D ne démarre pas

Affichage rouge pour le filtre Filtre colmaté

Appareil ne démarre pas Tuyau sous vide pas

enfiché aprés remplacement

du filtre

Premier filtre pas
en place

Filtre pour les matiéres
en suspension encrassé

Remede

Etancher le systéme de

tuyauterie

Remplacer le filtre

Augmenter la puissance d’aspiration
(uniqguement mode 1)

Laisser WFE 20D refroidir
Remettre en service apres env. 3 h.

Remplacer le filtre

Enficher le tuyau
correctement sur le filtre

Mettre premier filtre en place
Mettre filtre F7 en place

En cas de haute teneur en matieres
solides. Utiliser un pré-séparateur

Mise hors service

Attention:

De hautes concentrations de gaz polluants conduisent a
un échauffement du charbon actif. Afin d’exclure un
échauffement non autorisé, I’appareil devrait continuer a
fonctionner sans sollicitation par des gaz polluants pour
quelques minutes avant d’étre mis hors service.

6. Entretien, consigne de travalil
Certains fondants, ingrédients de fondants ainsi que des pro-
portions différentes de la poussiére dans I'air aspiré peuvent
réduire la durée de vie du filtre de maniére essentielle.

Lors du brasage ou soudage de fils laqués, la part des
matieres en suspension dans I'air vient a étre augmenteée.
Pour cette application ou pour des applications similaires, il
y aurait de remplacer la natte filtrante standard F5 par un fil-
tre de la classe F7 pour poussieres fines.

Dans le cas d’aspiration de vapeurs de colle, il y aura lieu
d’utiliser un filtre compact disposant d'un volume plus
important de charbon actif (sans niveau de filtrage pour les
MES).

Remplacement du filtre

Avant tout travail d’entretien, il y aura lieu de séparer I'ap-
pareil du secteur en retirant la prise de connexion au
secteur. Pour remplacer le filtre, on ouvrira les manchons de
serrage (5) entre le carter de la turbine (2) et carter du filtre

(1) et on retirera le carter du filtre. Retirer le tuyau sous vide
du filtre compact. Le filtre compact (7) et le filtre pour les
poussiéres fines (8) pourront étre retirés a I'aide des brides
de manutention. Le filtre pour les poussiéres fines est inséré
dans le filtre compact (voir vue éclatée).

Attention:

Lors de la remise en place du filtre, le tuyau sous vide devra
a nouveau étre correctement enfiché et les brides de manu-
tention devront étre tournées vers le bas.

Des filtres encrassés sont des déchets spéciaux.

7. Pieces de rechange

Pieces de rechange pour équipement standard, voir vue
éclatée page 64

Filtre pour poussiéres fines F7

Filtre & gaz a large bande (50% AKF, 50% Puratex) sans fil-
tre H13 pour les MES

8. Accessoires
0058735909 Télécommande (remote control)
Systeme de tuyauterie DN40 (Page 65)
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9. Ensemble de la livraison
1 WFE 20D jeu de filtres compris

1 Cable de connexion

1 Mode d’emploi

1 Consignes de sécurité

10. Annexe
Accessoire - Systeme de tuyauterie DN40

Sous réserve de modifications techniques!



We danken u voor de aankoop van de WELLER soldeerdamp
afzuiging WFE 20D en het door u gestelde vertrouwen in ons
product. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsve-
reisten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER soldeerdamp afzuiging WFE 20D is conform de
EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele veilig-
heidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en 73/23EEG.

2. Beschrijving

De WELLER soldeerdamp afzuiging WFE 20D is met een
krachtige en onderhoudsvrije turbine uitgerust en derhalve
uitermate geschikt voor een industriéle continu bedrijf. Het
toestel werd voor de inzet als directe afzuiging aan de sol-
deerbout geconcipieerd en is niet voor de afzuiging van vlak-
tes geschikt. Een digitale elektronica maakt een eenvoudige
en comfortabele bediening van de ter beschikking staande
functies mogelijk. De door de turbine geproduceerde onder-
druk wordt in de standaardmodus (modus 0) op 12000Pa
geregeld. Aanvullend kan in de toerentalgeregelde modus 1
het turbinetoerental in het bereik 20% - 100% handmatig
worden gewijzigd. Ter aansluiting van het pijpsysteem van
de DN40 staan max. 2 vacutimaansluitingen (3) ter beschik-
king. Het pijpsysteem kan individueel met een willekeurige
plaatsing van de vacuiimaansluitingen (steeknippel) voor de
soldeer bouten (max. 20) worden gevormd. Alternatief staan
5 vaculimaansluitingen direct aan het toestel voor de sol-
deerbout-afzuiging ter beschikking.

Nederlands

De geinstalleerde 3-traps-filter (fijnstoffilter, zweefstoffilter
en breedband-gasfilter) is in zijn standaard samenstelling op
soldeerdamp afgestemd. Met de inzet van typegecontroleer-
de zweefstoffilters van de klasse H13 ligt de afscheidgraad
van het filterset in de uitleveringstoestand bij 99,95%, vol-
gens EN 1822 bij een partikelgrootte van 0,12um. De gege-
vens worden alleen door gebruik van originele delen bereikt.
De vereiste filterwissel wordt door een differentiedrukmeting
in het toestel tot weergave gebracht. Met behulp van een
standaard RS232 interface kan de installatie in volle omvang
bediend resp. via afstand worden gecontroleerd. Een herken-
ning van de bedrijfsuren en een aangegeven maat voor de
bedrijfsuren breiden de functieomvang van het toestel uit.

3. Ingebruikneming

Directe aansluiting van de FE soldeerbout

De soldeerdamp-afzuiging WELLER WFE 20D is voor de
directe aansluiting van max. 5 WELLER FE soldeerbouten
voorbereid. Voor de aansluiting van de vacutimslangen wor-
den de sluitkappen verwijdert en de slangen direct op de
steeknippel (4) gestoken. De vacuiimslangen van de FE sol-
deerbout bedraagt 2,5 m. Bij soldeerbouten veraf (tot en met
5 m) kan de als toebehoren verkrijgbare verlengslang DN17
worden toegepast. Hiervoor moeten aan het toestel en aan
het slangeinde DN17 steeknippels worden gemonteerd.

Indirecte aansluiting via pijpsysteem DN40 (toebehoren)
Bij indirect bedrijf wordt de WELLER WFE 20D via een flexi-
bele afzuigslang NW44 met het vacutimpijpsysteem verbon-
den. Daarbij blijven de 5 steeknippels (4) versloten en de slu-
itstop (3) voor het pijpsysteem wordt verwijderd. Voor de
aansluiting van de FE soldeerbout wordt het pijpsysteem aan
gewenste plaats met 7,0mm @ aangeboord, de steeknippel
ingeschroefd en de vacuimslang van de FE soldeerbout
opgestoken.

Elektra-aansluiting

Voor ingebruikneming dient eerst de netspanning met de
gegevens op het typeplaatje op het apparaat worden verge-
leken. Bij correcte netspanning WFE 20D met het net verbin

Technische gegevens

trap2;3

Afmetingen L x B x H: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Gewicht: 45 kg

Spanning: 230 V/50 Hz

Elektr. vermogen: 630 VA

Onderdruk (geregeld): 12000 Pa

Max. afvoerhoeveelheid: 100 m3/h

Geluidsemissie: 51 dB(A)

Filters: trap 1 voorfilter F5

zweefstof-filter klasse H13

(99,95% partikel tot ca. 0,12 pm)
gecombineerd met een breedband-gasfilter
(50% AKF, 50% Puratex)
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den (9) en het apparaat aan de netschakelaar (11) inscha-
kelen. Groene LED f(filter in orde) geeft het bedrijf van het
toestel weer. In het display (13) verschijnt het percentage
van het turbinetoerental.

4. Bediening van het toestel
Bedrijfsmodus

Door de fabriek bevindt zich het toestel in modus 0. De
onderdruk wordt daarbij op 12000Pa geregeld. Dit stemt
overeen met de optimale instelling voor de directe afzuiging
met WELLER FE soldeerbouten. Veranderingen zijn in de
modus 0 niet mogelijk.

Bedrijfsmodus omschakelen

De toetsen UP en DOWN (14/15) tijdens het inschakelen
ingedrukt houden. Op het display wordt de actueel ingestel-
de bedrijfsmodus weergegeven (af fabriek - O -). Door het
bijkomend indrukken van de TIMER-toets (16) kan het toe-
stel op modus 1 omgeschakeld worden. Na het loslaten van
de UP- en DOWN- toets start het toestel in de ingestelde
bedrijfsmodus.

In deze bedrijfstoestand werkt de turbine toerentalgeregeld.
Het turbinetoerental en daarmee het zuigvermogen kan tra-
ploos tussen 20% - 100% met de UP/DOWN toets (14/15)
worden gewijzigd.

Filtercontrole

De filterindicator (17) geeft de verschildrukmeting aan de fil-
ter weer, wanneer de vervuilingsgraad wordt overschreden
en een filterelement moet worden vervangen. LED rood (fil-
ter control) brandt en het toestel schakelt uit. Zweefstof-fil-
ter en breedband-gasfilter zijn op elkaar afgestemd, zo dat
zij als compact-filterelement samen gewisseld moeten wor-
den.

De fijnstoff-filter (8) filtermat) is de voorfiltercel van de com-
pactfilter (7) en moet derhalve vaker gewisseld worden. De
wissel van de voorfiltermat is voldoende, wanneer na het
weer in gebruiknemen van het apparaat de rode LED-indi-
cator(17) niet meer oplicht.

Filter- bedrijfsuren weergeven

Door indrukken van de TIMER toets (16) kunnen de actuele
filterbedrijfsuren (weergave X 10) worden weergegeven.
Knipperend display. Na de filterwissel moet de bedrijfsuren-
weergave handmatig worden gereset. Hiervoor de TIMER
toets (16) ingedrukt houden tot de weergave op 000 is gere-
set.

Aangegeven maat voor de filter-bedrijfsuren
Voor een betere handhaving van de filterwisselintervallen
kunnen de filterbedrijfsuren vooraf worden vastgelegd. Als
de bedrijfsuren zijn bereikt, schakelt het toestel uit en de fil-
terwissel wordt door een knipperend display (13) en het
opflikkeren van de rode LED (17) weergegeven.
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Ter invoer van de aangegeven maat voor de bedrijfsuren de
TIMER toets (16) indrukken. De actuele filterbedrijfsuren
worden knipperend weergegeven. Gedurende de knipperen-
de weergave de UP/DOWN toetsen (14/15) gelijktijdig
indrukken. Vervolgens de te verwachtende bedrijfsuren met
de UP/DOWN toetsen (14/15) invoeren.

Interface RS232

Er bestaat de mogelijkheid, de WFE 20D door de standaard
ingebouwde interface RS232 (12) via een pc te besturen.
Hiermee kan de installatie in alle functies en op afstand te
bedienen.

Afstandsbediening (Remote control)

De als toebehoren verkrijgbare afstandsbediening wordt via
het RS232 interface (12) geéxploiteerd. Met deze afstands-
bediening kunnen de hoofdfuncties van het toestel worden
overgebracht.

e In-/uitschakelen van het toestel
e Instelling van het toerental in modus -1-
e \Weergave van de filtertoestand

Het bedrijf van de WFE 20D met afstandsbediening is nuttig
bij de keuze van de standplaats van het toestel.

Uit bedrijf nemen

Attentie:

Hoge concentratie aan schadelijk gas leidt tot verwar-
ming van de actieve kool. Om een ontoelaatbare verwar-
ming te voorkomen, moet het apparaat voor het uitscha-
kelen meerdere minuten vrij van schadelijke gassen
gebruikt worden.



Nederlands

5. Opheffing van storingen

Storing Oorzaak

Pijpsysteem ondicht
Filter vervuild
Onderdruk te laag

Geen afzuigvermogen

WFE 20D loopt niet aan

Filterweergave rood Filter vol

Toestel start niet

Zweefstof-filter is te
snel vervuild

Thermische uitschakeling

Onderdrukslang werd na
Filterwissel niet weer opgezet

Geen voorfilter geplaatst

Opheffing

Pijpsysteem afdichten

Filter wisselen

Zuigvermogen verhogen (alleen modus 1)

WFE 20D laten afkoelen
Na ca. 3 uur weer inschakelen

Filter wisselen
Slang weer goed op de filter plaatsen
Voorfilter plaatsen

F7 Filter plaatsen. Bij een hoog aandeel van
vaste stoffen een voorafscheider gebruiken.

6. Onderhoud, advies

Verschillende vioeimiddelen, vioeimiddelaandelen en diverse
stofdelen in de afgezuigde lucht kunnen de levensduur van
de filters aanzienlijk reduceren.

Tijdens het solderen of lassen van emailledraad neemt het
aandeel van zweefstoffen in de lucht toe. Voor deze of gelijk-
soortige toepassingen moet de standaard F 5 filtermat door
een fijnstof-filter klasse F 7 worden vervangen.

Bij het afzuigen van plakstofdampen dient een compactfilter
met verhoogde absorptie-koolfilterhoeveelheid (zonder
zweefstoffiltertrap) te worden toegepast.

Wissel van de filter

Bij het wisselen van de filter worden de spansloten (5) tus-
sen turbinehuis (2) en filterhuis (1) geopend en het filterhuis
opgetild. Dan de onderdrukslang van de contactfilter athalen.
Het compactfilter (7) en het fijnstof-filter (8) kunnen met
behulp van de lassen worden eruit gehaald. De fijnstoff-filter
zit in het compactfilter (zie schets).

Attentie:

Bij het weer in elkaar zetten van de filter moet de onder-
drukslang weer correct opgezet worden en de lassen
naar beneden worden gedraaid.

Vervuilde filters zijn giftige afvalstoffen.

7. Onderdelen

Onderdelen voor de standaard uitrusting zie explo pagina 64
Fijnstof-filter F7

Breedband Gasilter (50% AKF, 50% Puratex) zonder zweef-
stoffilter H13

8. Toebehoren
0058735909 Afstandsbediening (remote control)
Pijpsystem DN40 (Pagina 65)

9. Omvang van de levering
1 WFE 20D incl. filterset

1 stroomkabel

1 gebruiksaanwijzing

1 Veiligheidsinstructies

10. Aanhangsel

Toebehoren pijpsysteem DN40

Technische wijzigingen voorbehouden!
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando I'aspiratore del
fumo di saldatura WFE 20D WELLER. E stato prodotto nel
rispetto dei piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

II costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

L'aspiratore del fumo di saldatura WFE 20D WELLER cor-
risponde alla Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei
requisiti fondamentali per la sicurezza delle direttive
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrizione

L'aspiratore del fumo di saldatura WFE 20D WELLER &
equipaggiato con una turbina ad alte prestazioni ed esente
da manutenzione, percio e particolarmente adatto per I'eser-
cizio continuo industriale. L'apparecchio & stato concepito
per eseguire I'aspirazione diretta sul saldatoio e non € adat-
to per aspirazioni superficiali. Un sistema elettronico digitale
permette di impiegare le funzioni disponibili in modo sem-
plice ed agevole. Nel modo standard (0) la depressione gen-
erata dalla turbina viene regolata elettronicamente su
12000Pa. Inoltre nel modo a velocita controllata 1 il numero
di giri della turbina puo essere modificato manualmente nel
campo 20% - 100%. Per il collegamento del sistema a tubi
DN40 sono disponibili max. 2 attacchi per il vuoto (3). Il sis-
tema puo essere personalizzato posizionando a piacere gli
attacchi (nippli spinati) per il saldatoio (max. 20).
Alternativamente sono disponibili 5 attacchi per il vuoto
direttamente sull’apparecchio per I'aspirazione del salda

toio. La struttura standard del filtro a 3 stadi installato (filtro
parapolvere ad alta capacita, filtro per sostanze in sospen-
sione e filtro per gas a banda larga) ¢ stata adattata al fumo
di saldatura. Impiegando filtri per sostanze in sospensione
collaudati della classe H13, il loro grado di separazione al
momento della fornitura & pari al 99,95%, a norme EN 1822
con una grandezza delle particelle di 0,12 um. Questi dati
possono essere realizzati solo utilizzando parti originali. La
sostituzione dei filtri richiesta viene visualizzata per mezzo di
una misurazione della pressione differenziale all’interno del-
I’apparecchio. Il set di funzioni completo dell'impianto pud
essere gestito o controllato a distanza con I'ausilio dell’in-
terfaccia standard RS232. Una identificazione e preasseg-
nazione delle ore d’esercizio ampliano I'insieme di funzioni
dell’apparecchio.

3. Messa in funzione

Collegamento diretto del saldatoio FE

L'apiratore WELLER WFE 20D ¢é stato preparato per il col-
legamento diretto di max. 5 saldatoi WELLER FE. Per colle-
gare i tubi flessibili a depressione, rimuovere i tappi e poi
innestare i tubi direttamente sui nippli spinati (4). La
lunghezza dei tubi del saldatoio FE & 2,5 m. Per posti di sal-
datura distanziati (fino a 5 m) si pud utilizzare il tubo di pro-
lungamento DN17 disponibile come accessorio. A questo
proposito bisogna montare i nippli spinati sull’apparecchio e
sull’estremita del tubo DN17.

Collegamento indiretto tramite sistema a tubi DN40
(accessori)

Per I'esercizio indiretto collegare I'aspiratore WELLER WFE
20D con il sistema a tubi a depressione utilizzando un tubo
flessibile di aspirazione (diametro nominale 44). | 5 nippli
spinati (4) restano chiusi, quindi togliere il tappo di chiusura
(3) per il sistema a tubi. Per collegare il saldatoio FE, forare
il sistema nel punto desiderato con una punta @ 7 mm,
avvitare il nippli spinati e poi inserire il tubo flessibile del
saldatoio FE.

Caratteristiche tecniche

Dimensioni L x L x A: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Peso: 45 kg
Tensione: 230 V/50 Hz
Potenza elettrica: 630 VA
Depressione (regolata): 12000 Pa
Portata max.: 100 m3/h
Livello del rumore: 51 dB(A)
Filtro: stadio 1 prefiltro F5
stadio 2 ;3 filtro per sostanze in sospensione classe H13

(99,95% particelle fino a ca. 0,12 pm)
combinato con un filtro per gas a banda larga
(50% AKF, 50% Puratex)
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Collegamento elettrico

Prima della messa in funzione controllare la tensione nomi-
nale con i dati riportati sulla targhetta di identificazione. Se la
tensione e corretta, collegare I'aspiratore WFE 20D con la
rete (9) e poi avviare I'apparecchio agendo sull'interruttore
principale (11). Il LED verde (filtro OK) visualizza I'esercizio
dell’apparecchio. Sul display (13) appare I'indicazione in per-
cento della velocita della turbina.

4. Impiego dell’apparecchio

Modo operativo

La fabbrica ha posizionato I'apparecchio sul modo 0. La
depressione viene regolata su 12000Pa, il che corrisponde
alla regolazione ottimale per I'aspirazione diretta con il
saldatoio WELLER FE. Non & possibile apportare modifiche
nel modo 0.

Commutazione del modo di funzionamento

Tenere premuti i tasti SU e GIU (14/15) durante I'accensione.
Sul display viene visualizzato il modo di funzionamento attu-
almente selezionato (lato macchina - 0 -). Premendo ulterior-
mente il tasto TIMER (16), & possibile commutare I'apparec-
chio su Modo 1. Dopo aver rilasciato il tasto SU e GIU, I'ap-
parecchio si awvia sempre nel Modo di funzionamento
impostato.

La velocita della turbina e quindi la capacita di aspirazione
possono essere modificate a variazione continua fra 20% -
100% premendo i tasti UP/DOWN (14/15).

Controllo del filtro

L'indicatore di livello (17) mostra, mediante la misurazione
della pressione differenziale sul filtro, quando viene supera-
to il grado di sporco e quindi I'elemento filtrante deve essere
sostituito. Il LED rosso (controllo del filtro) & acceso e I'ap-
parecchio si spegne. Il filtro per sostanze in sospensione e il
filtro per gas a banda larga sono sincronizzati, cosi possono
essere sostituiti come filtro compatto.

II filtro parapolvere ad alta capacita (8) (panno filtrante) e lo
stadio prefiltrante del filtro compatto (7) e quindi va sostitu-
ito piu spesso. E’ sufficiente sostituire il panno prefiltrante se
il LED rosso (17) non € piu acceso dopo la messa in funzione
dell’apparecchio.

Indicazione delle ore d’esercizio del filtro

Le ore d’esercizio correnti del filtro possono essere visualiz-
zate premendo il tasto TIMER (16) (indicazione x 10). Display
lampeggiante. Dopo la sostituzione del filtro risettare man-
ualmente I'indicazione delle ore d’esercizio. Percio premere
il tasto TIMER (16) finché I'indicazione non € riposizionata su
000.

Italiano

Preassegnazione delle ore d’esercizio del filtro

Le ore d’esercizio possono essere preassegnate allo scopo di
migliorare la gestione degli intervalli di sostituzione del filtro.
Una volta raggiunte le ore d’esercizio, I'apparecchio si arres-
ta e la sostituzione del filtro viene visualizzata dal display
lampeggiante (13) e dal LED rosso acceso (17).

Premere il tasto TIMER (16) per introdurre la preasseg-
nazione delle ore d’esercizio. Le ore d’esercizio correnti del
filtro lampeggiano. Durante I'indicazione lampeggiante pre-
mere contemporaneamente i tasti UP/DOWN (14/15). Poi
introdurre le ore previste tramite i tasti UP/DOWN (14/15).

Interfaccia RS232

L'interfaccia standard integrata RS232 (12) permette di uti-
lizzare I'aspiratore WFE 20D tramite un PC. Cosi I'impianto
puo essere impiegato e controllato a distanza in tutte le sue
funzioni.

Telecomando (controllo remoto)

Il telecomando disponibile come accessorio viene gestito
tramite I'interfaccia RS232 (12). Permette di trasferire le fun-
zioni principali dell’apparecchio.

¢ Awviamento/spegnimento dell’apparecchio
e Regolazione del numero di giri nel modo - 1 -
¢ Indicazione dello stato del filtro

L'esercizio dell’aspiratore WFE 20D con telecomando facilita
la scelta della posizione dell’apparecchio.

Messa fuori servizio

Attenzione:

un’elevata concentrazione di gas nocivi riscalda il car-
bone attivo. Per evitare un riscaldamento non ammissi-
bile, prima dello spegnimento far funzionare I’apparec-
chio per alcuni minuti senza gas nocivi.
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5. Eliminazione di guasti

Guasto

Manca la capacita
d’aspirazione

L"aspiratore WFE 20D

Indicazione del filtro rossa

L"apparecchio non si avvia

Causa
Tubi non a tenuta

Filtro sporco
Depressione insufficiente

Disinserimento termico

Filtro pieno

II'tubo flessibile a
depressione non ¢ stato
inserito dopo la
sostituzione del filtro

Prefiltro non inserito

Rimedio

Chiudere a tenuta i tubi

Sostituire il filtro

Aumentare la capacita d’aspirazione
(solo modo 1)

Lasciar raffreddare I'aspiratore non si awia
WFE 20D
Riavviare dopo ca. 3 ore.

Sostituire il filtro

Inserire correttamente il
tubo sul filtro

Inserire il prefiltro

Il filtro per sostanze in
sospensione si sporca
troppo rapidamente

Inserire il filtro F7
Se la parte di sostanze solide ¢ elevata,
inserire il preseparatore.

6. Manutenzione, note sul lavoro
Diversi fondenti, parti di fondenti nonché diverse parti di pol-
vere dell’aria aspirata possono ridurre la durata del filtro.

La parte di sostanze in sospensione nell’aria aumenta quan-
do si brasano o si saldano fili smaltati. Per queste appli-
cazioni o impieghi simili & opportuno sostituire il panno fil-
trante standard F5 con un filtro parapolvere ad alta capacita
della classe F7.

Quando si aspirano vapori di adesivi, utilizzare un filtro com-
patto con una maggiore quantita di carbone attivo (senza
stadio filtrante per sostanze in sospensione).

Sostituzione del filtro

Prima di eseguire i lavori di manutenzione, scollegare I'ap-
parecchio dalla rete staccando la spina di alimentazione.
Per sostituire il filtro, aprire i tenditori a vite (5) fra carter
della turbina (2) e carter del filtro (1) e poi sollevare quest’ul-
timo. Sfilare il tubo flessibile a depressione dal filtro com-
patto. Filtro parapolvere ad alta capacita (8 ) e filtro compat-
to (7) possono essere rimossi utilizzando le piastrine portan-
ti. Il filtro parapolvere ad alta capacita e inserito nel filtro
compatto (vedi disegno esploso).

Attenzione:

quando si rimontano i filtri, inserire correttamente il
tubo flessibile a depressione e poi girare le piastrine
portanti verso il basso
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| filtri sporchi sono rifiuti speciali.

7. Parti di ricambio

Per le parti di ricambio (dotazione standard) vedi disegno
esploso, pagina 64

Filtro parapolvere ad alta capacita F7

Filtro per gas a banda larga (50% AKF, 50% Puratex) senza
filtro per sostanze in sospensione H13

8. Accessori
0058735909 telecomando (controllo remoto)
Tubi DN40 (pagina 65)

9. Volume di fornitura
1 WFE 20D con kit di filtri

1 cavo di collegamento

1 istruzioni d’uso

1 Norme di sicurezza

10. Appendice

Accessori: sistema a tubi DN40

Salvo modifiche tecniche!



Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the WELLER WFE 20D soldering fumes extractor.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER WFE 20D soldering fumes extractor corre-
sponds to the EC Declaration of Conformity in accordance
with the basic safety requirements of Directives 89/336/EEC
and 73/23EEC.

2. Description

The WELLER WFE 20D soldering fumes extractor is fitted
with a powerful, maintenance free turbine and therefore best
suited for continuous industrial operation. The unit has been
designed for fume extraction direct from the soldering bit
and is unsuitable for surface extraction. The digital electron-
ics ensures easy operation of the functions available. The
vacuum generated by the turbine in standard mode (mode 0)
is electronically controlled to always be at 12,000 Pa. In
addition to this, the turbine rotational speed can be manual-
ly adjusted over the range 20% - 100% when in mode 1
(rotational speed control mode). A maximum of 2 vacuum
connections (3) are available for connecting up a DN40 hose
system. The hose system can be installed individually using
either vacuum connection position (push-on nipple) for the
soldering bits (max. 20). Alternatively there are another 5
direct vacuum connections available on the unit for solder-
ing bit fume extraction.

English

The standard 3-stage filter (fine dust filter, particulate air fil-
ter and wideband gas filter) is suitable for use with soldering
fumes. If type approved class H13 particulate air filters are
used then the filter set’s degree of separation in the deliv-
ered state stands at 99.95%, in accordance with EN 1822 for
a particle size of 0.12um. The data can only be realised by
using original parts. The filter needs to be changed when a
differential pressure reading is displayed on the unit. The
system’s full range of functions can be remotely operated or
monitored via a standard RS232 interface. An operating
hours indicator and default operating hours setting display
expands the unit’s range of functions.

3. Commissioning

Direct interconnection of the FE soldering bits

The WELLER WFE 20D soldering fume extractor is fitted out
for the direct interconnection of a maximum of 5 WELLER FE
soldering bits. To connect up the vacuum hose, first remove
the sealing lid and then push the hose directly onto the push-
on nipple (4). The FE soldering bit unit uses a vacuum hose
that is 2.5 m long. If the soldering stations are further away
(up to 5 m), a DN17 extension hose can be used (this can be
obtained as an accessory). Push-on nipples must be fitted to
the end of the DN17 hose and the unit.

Indirect interconnection via a DN40 hose system
(accessory)

The WELLER WFE 20D is interconnected to the vacuum hose
system via a flexible fume extraction hose NW44 for indirect
operation. In this case the 5 push-on nipples (4) remain
sealed and the sealing plug (3) for the hose system has to be
removed. In order to connect up the hose system for the FE
soldering bits, a @ 7.0 mm hole must be tapped in the
required position, the push-on nipple must be screwed into
it and the vacuum hose from the FE soldering bits must then
be pushed onto the nipple.

Electrical connection
The nominal voltage must be checked against the details

Technical data

Dimensions L X W X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Weight: 45 kg
Voltage: 230 V/50 Hz
Electrical power rating: 630 VA
Vacuum (controlled): 12,000 Pa
Maximum quantity supplie: 100 m3/h
Noise emission level: 51 dB(A)
Filter: Stage 1 Pre-filter F5
Stage 2; 3 Class H13 high efficiency sub-micron particle air filter

(99.95% particles up to approx. 0.12 pm)
combined with a wide-band gas filter
(50% AKF, 50% Puratex)
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given on the nameplate prior to commissioning. If the mains
voltage is correct, connect the WFE 20D to the mains supply
(9) and switch on the equipment using the mains switch (11).
A green LED (filter is OK) indicates that the unit is running.
The percentage details for the turbine rotational speed are
shown on the display (13).

4. Operating the unit

Operating mode

The unit has been set to mode 0 in the factory. Therefore the
vacuum will be running at 12,000 Pa. This corresponds to
the optimum setting for direct fume extraction using WELLER
FE soldering bits. This setting cannot be changed in mode 0.

Switching operating mode

Hold in the UP and DOWN (14/15) buttons when switching
on. The currently set operating mode is shown in the display
(ex works setting - 0 -). If the TIMER button (16) is also pres-
sed, the unit can be switched to mode 1. When the UP and
DOWN button is released, the unit starts in the set operating
mode.

The turbine works in controlled speed mode in this operating
mode. The turbine rotational speed and therefore the fume
extraction power can be linearly changed between 20% -
100% using the UP/DOWN buttons (14/15).

Filter checks

The filter status display (17) indicates when (through filter
differential pressure measurement) the permitted degree of
contamination has been exceeded and when the filter insert
has to be changed. The red filter control LED will illuminate
and the unit will be switched off. The sub-micron particle fil-
ter and wide-band gas filter are fitted one on the other, so
that they can be changed together as a compact filter.

The fine dust filter (8) (filter mat), is the pre-filter level of the
compact filter (7) and therefore has to be changed more
often. The pre-filter mat change is satisfactory, if the red LED
(17) is no longer illuminated when the equipment is switched
back on.

Displaying the filter operating hours

Press the TIMER button (16) and the current filter operating
hours will be displayed (display X 10). Flashing display. The
operating hours display must be manually reset after a filter
change. Keep the TIMER button (16) pressed down until the
display is reset to 000.

Filter operating hours default setting

The filter operating hours can be entered as a default setting
for better handling of the filter change intervals. When the
default operating hours setting has expired, the unit will be
switched off and “filter change required” will be indicated by
a flashing display (13) and the illumination of the red LED
(7).
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Press the TIMER button (16) to enter the default operating
hours setting. The current filter operating hours will now
flash on the display. Press the UP/DOWN buttons (14/15)
simultaneously whilst the display is flashing. Release
UP/DOWN buttons (14/15) and now use them to enter the
default operating hours.

RS232 Interface

It is possible to control the WFE 20D via a PC using the inte-
grated standard RS232 interface (12). This enables the full
range of system functions to be used or remotely controlled.

Remote control

The remote control (which is available as an accessory) can
be operated via the RS232 interface (12). The unit's main
functions can be transmitted using this remote control.

e Switching the unit On/Off
e Speed setting in mode - 1 -
o Filter status display

Knowing that the WFE 20D can be operated via a remote
control is helpful when selecting the site for the unit.

Decommissioning

Attention!

A high concentration of pollutants will result in the
active carbon heating up. The equipment should be run
for several minutes in a pollutant free state before being
switched off in order to prevent unwanted heating up.
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5. Breakdown assistance
Malfunction Cause
Extraction power missing Pipe system leaking
Filter is dirty
Vacuum is too low

WFE 20D is not running Thermally switched off

Filter display is red Filter is full

Unit is not running
was not replaced after
the filter change

Pre-filter has not been
used

Sub-micron particle
becoming dirty to quickly

Minimum pressure hose

Solution

Reseal the pipe system
Change the filter

Increase the extraction power
(mode 1 only)

Leave the WFE 20D to cool down
Switch on again after approx. 3 hours.

Change the filter

Reconnect the hose to the filter

Use a pre-filter

Fit an F7 filter

Use a preliminary separator if the
proportion of solid matter is high.

6. Maintenance, working information
Various fluxes, flux components as well as different dust par-
ticles in the extracted air can significantly reduce the filter’s
working life.

The sub-micron particles in the air increase when soldering
or welding on varnished insulated wire. The standardised F5
filter mat should be exchanged for a class F7 fine dust filter
for these or similar applications.

A compact filter with a greater quantity of active carbon
(without particulate air filter stage) should be used when
extracting adhesive vapour.

Filter changes

The mains plug must always be pulled out of the mains
socket before any maintenance work is undertaken. To
change the filter you must first open the locking clamps (5)
between the turbine housing (2) and the filter housing (1)
and then lift off the filter housing. Pull the vacuum hose off
of the compact filter. The compact filter (7) and the fine dust
filter (8) can be removed using the carrying straps. The fine
dust filter is laid inside the compact filter (see exploded
drawing).

Attention!

The minimum pressure hose must be recon-

nect ed correctly and the holding latches must be turned
downwards when replacing the filter.

Dirty filter are classified as hazardous waste.

7. Replacement parts

See Exploded Page 64 for replacement parts for standard
installations

Fine dust filter F7

Wide-band gas filter (50% AKF, 50% Puratex) without an H13
particulate air filter

8. Accessories
0058735909 Remote control
Pipe system DN40 (Page 65)

9. Shipment

1 WFE 20D including filter set
1 connecting cable

1 Operating manual

1 Safety information

10. Appendix

Accessories for DN40 pipe system

Subject to technical alterations and amendments!
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Svenska

Tack for kdpet av WELLER lddgasutsug WFE 20D och visat
fortroende. Vid ftillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sakerstalla en klanderfri apparatfunk-
tion.

A 1. Observera!

Lé&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte flja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som awviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

WELLER lodgasutsug WFE 20D motsvarar EG- férsakran om
dverensstammelse enligt de grundlaggande sakerhetskraven
i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

WELLER l8dgasutsug WFE 20D é&r utrustad med en stark,
underhallsfri turbin och darfor mycket lamplig for permanent
industriell drift. Apparaten &r avsedd for direktutsugning vid
lddkolvar och &r inte Iamplig for punktutsug. Den &r forsedd
med en digital elektronik som gor det latt och bekvamt att
utnyttja dess funktioner. Det undertryck som skapas av tur-
binen regleras elektroniskt i standardlage (Lage 0) till 12000
Pa. Dessutom kan turbinens varvtal regleras manuellt mellan
20 och 100 procent i det varvtalsstyrda Driftlage 1.
Rérsystemet DN40 kan anslutas med max. 2 vakuumanslut-
ningar (3). Rorsystemet kan utformas efter behov med valfri
placering av vakuumanslutningarna (insticksnippel) for lod-
kolvarna (max. 20). Som ett alternativ finns 5 vakuumanslut-
ningar direkt i apparaten for utsug fran lodkolvarna.

Det installerade 3-modulers filteraggregatet (finfilter,
aerosolfilter och bredbandsgasfilter) &r i sitt standardut-
forande avpassat for 16drok. Vid anvéndning av typgodkanda

aerosoffilter av filterklass H13 ligger filtersatsens avskiljn
ingsgrad vid leveransen pa 99,95 %, enligt EN 1822 vid en
partikelstorlek pa 0,12um. De angivna véardena galler enbart
nér originaldelar anvénds. Nar filtren behover bytas indikeras
for detta genom en differenstryckmétning i apparaten.
Anlaggningen kan dvervakas och skétas med fidrrkontroll i
alla sina funktioner tack vare ett standard RS232 granssnitt.
Apparatens funktioner utvidgas med en drifttimraknare med
standardinstalld driftstid.

3. Idrifttagande

Direktanslutning av FE-l6dkolvar

Lodroksutsug WELLER WFE 20D &r avsett for direkt anslut-
ning av max. 5 WELLER FE I8dkolvar. For att ansluta under-
trycksslangarna lyfter man av hattarna och trycker fast slan-
garna direkt pa insticksnippeln (4). Undertrycksslangarna for
FE-Iodkolvarna &r 2,5 m langa. Om lodstationerna &r pa lan-
gre avstand kan en forlangningsslang (DN17) anvandas. D&
ska ocksa insticksnipplar (ON17 )montera i apparaten och pa
slangandarna.

Indirekt anslutning via rorsystem DN4O (tillbehor)

Vid indirekt drift férbinds WELLER WFE 20D med vakuum-
rérsystemet med en flexibel utsugsslang NW44. Da forblir de
5 insticksnipplarna (4) stdngda och rorsystemets forslutning-
spropp (3) avlagsnas. For att ansluta FE-lddkolvarna borras
hal upp pa 6nskade stéllen (7,0 mm @) i rérsystemet, instick-
snipplarna skruvas i och undertrycksslangarna till FE-l6d-
kolvarna trycks pa.

El-anslutning

Innan sugen tas i drift ska markspanningen jamforas med
uppgiften pa typskylten. Vid korrekt natspanning kan WFE
20D anslutas till natet (9) och startas via natstrombrytaren
(8). Den gréna LED-indikatorn (filter ok.) visar att anlaggnin-
gen ar i gang. Pa displayen (13) visas turbinvarvtalet i pro-
cent.

Tekniska data

Matt L X B X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Vikt: 45 kg
Spénning: 230 V/50 Hz
Effekt: 630 VA
Undertryck (reglerat): 12000 Pa
Max. sugkapacitet: 100 m3/h
Ljudtrycksniva: 51 dB(A)
Filter: Steg 1 forfilter F5
Steg 2,3 areosolfilter klass H13

(99,95 % partiklar till ca 0,12pm)
kombinerade med ett
bredbands-gasfilter

(50 % AKF, 50 % Puratex)
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4. Anvandning

Driftlage

Apparaten levereras fran tillverkaren med Driftlage 0 installt.
Undertrycket regleras da till 12000 Pa. Detta ar den optimala
instéllningen for direktutsug med WELLER FE lddkolvar. |
Driftlage 0 kan inga &ndringar goras.

Omkoppling av driftslage

Hall knapparna UP och DOWN (14/15) nedtryckta under
inkopplingen. | displayen visas det aktuellt instéllda driftsla-
get (fabriksinstalining - 0 -). Genom att trycka extra pa
TIMER- knappen (16) kan apparaten kopplas om till 1age 1.
Efter det UP och DOWN- knappen sléppts startar apparaten
i installt driftslage.

| detta driftlage arbetar turbinen varvtalsstyrt. Turbinens
varvtal, och dérigenom sugeffekten, kan &ndras stegldst
mellan 20 och 100 procent med UP/DOWN knapparna
(14/15).

Filterkontroll

Filtertillstandsindikatorn (17) visar genom differenstryckmét-
ning vid pa filtret nar filtret ar for smutsigt och filterinsatsen
maste bytas ut. LED-indikatorn lyser rott (filter control) och
apparaten stanger av. Aerosolfiltret och bredbands-gasfiltret
ar anpassade till varandra, sa att de byts tillsammans som
kompakfilter.

Finfiltret (8) (filtermattan) utgdr kompakffiltrets forfiltersteg
(7) och ska darfér bytas oftare. Det racker att byta forfilter-
mattan nér den roda kontrollampan (17) inte tands igen
sedan anlaggningen éterstartats.

Svenska

Tryck pa TIMER (16) och avlas aktuella filtrets drifttimmar
(visning X 10) med blinkande siffror. Efter filterbyte maste
drifttimsinstaliningen nollstallas manuellt. D& haller men
TIMER (16) intryckt tills displayen visar 000.

Filterstandardinstallning drifttimmar

Bésta hantering av intervallen for filterbyte far man genom
att forinstélla en standarddrifttid. Nér det instéllda antalet
drifttimmar har uppnatts stanger apparaten av och indiker-
ar for filterbyte med blinkning (13) och att den roda LED-
indikatorn (17) tands.

For att forinstalla drifttidsintervallet trycker man pa knappen
TIMER (16). Den aktuella raknarstéllningen visas blinkande.
Tryck samtidigt pa de tva UP/DOWN-knapparna (14/15) och
mata sedan in den nddvandiga drifttiden med UP/DOWN-
knapparna (14/15).

Grénssnitt RS232

Det &r mojligt att via det som standard inbyggda granssnit-
tet RS 232 (12) styra WFE 20D med en PC. P4 sa séatt kan
anlaggningen helt fjarrstyras och fjarrdvervakas.

Fjérrkontroll (Remote control)

Fjarrkontrollen (finns som tillval) skéts visa granssnittet
RS232 (12). Med fjarrkontrollen kan apparatens huvudfunk-
tioner utforas.

e Till-/Frankoppling av apparaten
e Varvtalsinstallning i Driftlage -1-
o Indikering for filtrets tillstand

5. Felsokning

Problem

Dalig sugkapacitet

WFE 20D startar inte

Filterindikator rod

Apparaten startar inte

Aerosolfiltret blir igensatt
alltfor fort

Orsak

Rorsystemet otatt
Filtret smutsigt
Undertrycket alltfér 1agt

Overhettningsskydd utlost
Filtret fullt
Undertrycksslangen

sattes inte vid pa efter

Inget forfilter insatt

Atgérd

Tata rorsystemet
Byt filter

Hoj sugeffekten
(enbart Driftlage 1)

Lat WFE 20D svalna
Starta igen efter cirka
timmar.

Byt filter

Satt dit slangen filtret
ordentligt.
filterbyte

Satt in forfilter

F7 Sétt in filter

Vid hdg andel fasta partiklar,
sétt in foravskiljare.
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Svenska

Fjarrkontroll av WFE 20D &r en god hjalp nar man valjer upp-
stallningsplats.

Att ta anléggningen ur drift

Varning:

Hoga koncentrationer av skadliga gaser leder till
uppvarmning av det aktiva kolet. For att utesluta en otil-
laten uppvarmning av det aktiva kolet, ska anlaggningen
kéras i flera minuter utan skadliga gaser.

6. Underhall, arbetsbeskrivning

Olika flussmedel, flussmedelsrester liksom vissa dammpar-
tiklar fran den utsugna luften kan vasentligt reducera filtrets
livslangd.

Nar man loder eller svetsar lackerad eller emaljerad trad
stiger dammbhalten i luften. D& bor man byta ut standardfil-
termattan F5 mot ett finfilter av klass F7.

Vid utsugning av limangor ska ett kompaktfilter med forhgjd
andel aktivt kol (utan aerosolfilter).

Byte av filter

Fore underhallsarbeten maste anlaggningen skiljas fran
nétet genom att kontakten dras ur.

Vid byte av filter lossas spannlasen (5) mellan turbinhus (2)
och filterhus (1) och filterhuset tas bort. Dra av under-
trycksslangen fran kompaktfiltret. Kompakfilter (7) och finfil-
ter (8) kan tas loss med hjalp av barhandtagen. Finfiltret &r
inlagt i kompakffiltret (se sprangskiss).

Varning:
Nar filtren satts tillbaka maste undertrycksslangen sat-
tas dit ordentligt igen och barhandtagen ska vridas nerat

Fororenade filter utgor specialavfall.

7. Reservdelar

Reservdelar till standardutrustning se sprangskiss, sida 64
Finfilter F7

Bredbandsgasfilter (50 % AKF, 50 % Puratex) utan aerosolfil-
ter H13

8. Tillbehor
0058735909 Fjarrkontroll (remote control)
Rérsystem DN4O0 (Sida 65)
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9. I leveransen ingar
1 WFE 20D inkl. filtersats

1 Anslutningskabel

1 Bruksanvisning

1 Sékerhetsanvisningar

10. Bilaga

Tillbehor rorsystem DN40O

Ratten till tekniska andringar férbehalles!



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar la estacion de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER. Para la fabricacion de este aparato se han aplica-
do unas normas de calidad muy exigentes que garantizan un
correcto funcionamiento del mismo.

A 1. Atencién!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instruccio-
nes, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la estacion de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER cumple la declaracion de conformidad de la CE de
acuerdo con los requisitos de seguridad basicos de las
Directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

El aspirador de humos de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER dispone de una potente turbina que no requiere
mantenimiento y, gracias a ello, es idéneo para su uso indus-
trial continuo. Este aparato ha sido concebido para su uso
como aspiracion directa en los soldadores y es inapropiado
para aspirar superficies. Un sistema electronico digital per-
mite contolar de forma sencilla y cémoda todas las fun-
ciones disponibles. La depresion generada por la turbina se
regula electronicamente a 12000Pa en el modo estandar
(modo 0). Ademas, el nimero de revoluciones de la turbina
se puede regular manualmente en el modo 1 para el control
del nimero de revoluciones en un margen del 20% al 100%.
El aparato dispone de un méaximo de 2 tomas de vacio (3)
para conectar el sistema de tubos DN4O. El sistema de tubos
se puede conmutar de forma individualizada colocando las
tomas de vacio (boquillas de empalme) para los soldadores
(méx. 20) en la posicién deseada. Como alternativa se ofre

Espanol

cen 5 tomas de vacio en el propio aparato para la aspiracion
de los soldadores.

El filtro de 3 etapas instalado (filtro de polvo fino, filtro de
cuerpos suspendidos y filtro de gas de banda ancha) ha sido
disefiado (modelo estandar) para depurar el humo que se
produce al soldar. Gracias al empleo de los filtros de cuerpos
suspendidos homologados de la clase H13, el grado de efi-
cacia del juego de filtros suministrado esta en torno al
99,95%, segun la norma EN 1822 con un tamafio de particu-
la de 0,12um. Los valores solamente se alcanzaran si se
emplean las piezas originales del fabricante. EI cambio de
filtro requerido se indica gracias a una medicion de presion
diferencial en el aparato. Con ayuda de una interfaz RS232
estandar se pueden controlar o vigilar a distancia todas las
funciones del sistema. Una identificacion de las horas de
servicio y una especificacion previa de las mismas comple-
mentan el conjunto funcional del aparato.

3. Puesta en servicio

Conexion directa de los soldadores FE

El aspirador de humo de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER esté disefiado para la conexion directa de un méax-
imo de 5 soldadores FE de WELLER. Para la conexion de los
tubos flexibles de vacio es preciso retirar las caperuzas de
cierre 'y montar directamente los tubos flexibles en las
boquillas de empalme (4). La longitud del tubo flexible de
vacio para el soldador FE es de 2,5 metros. Si el lugar de tra-
bajo esta a una mayor distancia (hasta 5 metros), existe la
posibilidad de utilizar el tubo flexible de prolongacion DN17
disponible como accesorio. Para ello, montar las boquillas de
empalme en el aparato y en el extremo del tubo flexible
DN17.

Conexion indirecta a través del sistema de tubos DN40
(accesorio)

En caso de funcionamiento indirecto, el aspirador WFE 20D
de la marca WELLER se une al sistema de tubos de vacio por
medio de un tubo flexible de aspiracion NW44. En tal caso,
las 5 boquillas de empalme (4) permanecen cerradas y el

Datos técnicos

Niveles 2 ; 3

Dimensiones L X W X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Peso: 45 kg

Tension: 230 V/50 Hz

Potencia eléctrica: 630 VA

Depresion (regulada): 12000 Pa

Caudal max.: 100 m3/h

Nivel sonoro: 51 dB(A)

Filtro: Nivel 1 Filtro previo F5

Filtro de cuerpos en suspension clase H13
(99,95% particulas de hasta aprox. 0,12 um)
combinado con un filtro de gas

de banda ancha (50% AKF, 50% Puratex)

20




Espanol

tapon de cierre (3) para el sistema de tubos se retira. Para la
conexion del soldador FE, taladrar el sistema de tubos en el
punto deseado con una broca de 7,0 mm de didmetro,
atornillar la boquilla de empalme y calar el tubo flexible de
vacio del soldador FE.

Conexion eléctrica

Compruebe la tensién nominal en la placa de caracteristicas
antes de la puesta en servicio del aparato. Conecte el WFE
20D a la red eléctrica (9) cuando la tension nominal es cor-
recta y encienda el aparato por medio del interruptor de ali-
mentacion (11). Un diodo de luminiscencia verde (correcto
estado del filtro) indica el funcionamiento del aparato. En la
pantalla (13) aparece el valor porcentual del niimero de rev-
oluciones de la turbina.

4. Manejo del aparato

Modo de funcionamiento

El aparato viene de fabrica en el modo 0, es decir, la depre-
sion esta regulada a 12000Pa, lo cual corresponde al valor
optimo para la aspiracion directa de los soldadores FE de la
marca WELLER. En el modo 0 no se pueden efectuar modifi-
caciones.

Cambio del modo operativo

Mantener pulsadas las teclas UP (subir) y DOWN (bajar)
(14/15) al conectar el aparato. En la pantalla aparecera el
modo operativo ajustado actualmente (ajuste de fabrica

- 0 -). Pulsando la tecla TIMER (16) se puede cambiar el apa-
rato al modo 1. Una vez soltadas las teclas UP y DOWN el
aparato comienza a funcionar en el modo ajustado.

En este modo operativo, la turbina opera trabaja a un nimero
de revoluciones regulado. El nimero de revoluciones de la
turbina y, por tanto, la potencia de aspiracion se pueden
modificar gradualmente en un margen del 20% - 100% por
medio de la tecla UP/DOWN (14/15).

Control de filtro

El indicador de estado del filtro (17) sefializa, mediante un
medidor de presion diferencial en el filtro, el excesivo el
grado de suciedad y la necesidad de sustituir el elemento fil-
trante. Un diodo de luminiscencia rojo (filter control) se ilu-
mina y el aparato se apaga. El filtro de cuerpos en suspen-
sion y el filtro de gas de banda ancha han sido adaptados
mutuamente, de forma que deberan ser reemplazados con-
juntamente como filtro compacto.

El filtro de polvo fino (8) (estera filtrante) es la etapa de filtro
previo del filtro compacto (7), por lo que se debera cambiar
con mayor frecuencia. Bastara con sustituir la estera del fil-
tro previo cuando el diodo de luminiscencia rojo (17) ya no se
encienda después de una nueva puesta en servicio del
aparato.
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Visualizar horas de servicio del filtro

Pulsando la tecla TIMER (16) se pueden consultar las horas
de servicio actuales del filtro (indicacion X 10). Se trata de
una indicacion intermitente. Después de cambiar el filtro hay
que reiniciar manualmente el indicador de horas de servicio.
Para ello, mantenga pulsada la tecla TIMER (16) hasta que la
indicacion esté a 000.

Especificacion previa de las horas de servicio del filtro
Para controlar mejor los intervalos de cambio del filtro, se
pueden preprogramar las horas de servicio del filtro. El
aparato se apaga una vez alcanzadas las horas de servicio
programadas y la necesidad de cambiar el filtro se indica
mediante la visualizacion intermitente (13) y la iluminacion
del diodo de luminiscencia rojo (17).

Pulse la tecla TIMER (16) para introducir la especificacion
previa de las horas de servicio. Las horas de servicio
actuales del filtro parpadean. Pulse las teclas UP/DOWN
(14/15) durante el parpadeo de la indicacion. A continuacion,
introduzca las horas de servicio esperadas por medio de las
teclas UP/DOWN (14/15).

Interfaz RS232

Existe la posibilidad de controlar el WFE 20D a través de la
interfaz RS232 (12) de serie desde un PC. De este modo, se
pueden manejar o controlar a distancia todas la funciones
del sistema.

Mando a distancia (Remote control)

El mando a distancia disponible como accesorio se controla
a través de la interfaz RS232 (12). Este mando a distancia
permite transmitir las funciones principales del aparato.

e Conectar/desconectar el aparato
o Ajuste del nimero de revoluciones en el modo - 1 -
¢ Indicacion del estado del filtro

El manejo del WFE 20D con el mando a distancia es de gran
ayuda a la hora de elegir el lugar de emplazamiento del
aparato.

Puesta fuera de servicio

Atencion:

Una elevada concentracion de gases toxicos origina el
calentamiento del carbén activado. A fin de descartar un
calentamiento no autorizado, es recomendable utilizar el
aparato sin gases toxicos durante varios minutos antes
de la desconexion
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Fallo

Falta de potencia

de aspiracion

WFE 20D no arranca

Diodo rojo para filtro

Aparato no arranca

5. Eliminacion de fallos

Causa
Sistema de tubos
inestanco

Filtro sucio
Depresion insuficiente

Desconexion térmica

Filtro lleno

Tubo de depresion no

colocado tras cambio de

filtro

Filtro de particulas en
suspension se ensucia
con mucha rapidez

No hay filtro previo

Solucién
Estanqueizar sistema de tubos

Cambiar filtro
Aumentar potencia de aspiracion
(s6lo modo 1)

Dejar enfriar el WFE 20D
Volver a conectar después de unas 3 horas

Cambiar el filtro

Colocar tubo flexible
correctamente en el filtro

Colocar filtro previo
Colocar filtro F7

Con alto contenido de
sustancias sélidas
Colocar separador previo

6. Mantenimiento, indicacion para

el trabajo

Los distintos fundentes, contenidos de fundentes asi como
distintos contenidos de polvo en el aire aspirado pueden
reducir considerablemente la vida util del filtro.

Al realizar soldaduras directas o indirectas en alambres
recubiertos aumenta la cantidad de cuerpos suspendidos en
el aire. Para esta o similares aplicaciones deberia reem-
plazarse la estera filtrante F5 de serie por un filtro de polvo
fino de la clase F7

Al aspirar vapores de pegamento es necesario utilizar un fil-
tro compacto con mayor cantidad de carbon activado (sin
etapa de filtro de cuerpos suspendidos).

Cambio de filtro

Para realizar el cambio de filtro debe abrir los cierres ten-
sores (5) entre la caja de turbina (2) y la caja del filtro (1), y
levantar la caja del filtro. Desempalme el tubo flexible de
depresion del filtro compacto. El filtro compacto (7) y el filtro
de polvo fino (8) se pueden sacar con la ayuda de las tiras
de soporte). El filtro de polvo fino se encuentra en el filtro
compacto (véase el plano de despiece).

Atencion:

Al colocar otra vez los filtros se debe empalmar de
nuevo correctamente el tubo flexible de depresion y
girar las tiras de soporte hacia abajo.

Los filtros sucios se deben desechar como residuos
espe ciales.

7. Repuestos

Repuestos para el equipo estandar, véase el plano de
despiece pag. 64

Filtro de polvo fino F7

Filtro de gas de banda ancha (50% AKF, 50% Puratex) sin
filtro de cuerpos suspendidos H13

8. Accesorios
Mando a distancia 0058735909 (remote control)
Sistema de tubos DN40 (pégina 65)

9. Volumen de suministro
1 WFE 20D, incl. juego de filtros

1 cable de alimentacion

1 instrucciones de uso

1 Normas de seguridad

10. Apéndice

Accesorio: sistema de tubos DN40

Reservado el derecho a realizar modificaciones técni-
cas!
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Dansk

Vi takker for kabet af WELLER loddedampsudsugeren
WFE 20D. Under fremstillingen geelder vore strengeste kvali-
tetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

WELLER loddedampsudsugeren WFE 20D overholder EU’s
overensstemmelseserkleering i henhold til de grundleggende
sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/E@F og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

WELLER loddedampsudsugeren WFE 20D er udstyret med en
kraftfuld, vedligeholdesfri turbine og derfor bedst egnet til
den industrielle, kontinuerlige drift. Apparatet er blevet kon-
strueret til direkte afsugning ved loddekolben, den er ikke
egnet til greenselagsafsugning. Den digitale elektronik mulig-
gerer en enkel og komfortabel betjening af funktionerne.
Undertrykket, som produceres af turbinen, reguleres i stan-
dardmodus (modus 0) elektronisk pa 12000 Pa. Ud over det
kan turbinens omdrejningstal indstilles manuelt mellem 20%
og 100% i den omdrejningstalstyrede modus 1. Der star
maks. 2 vakuumtilslutninger (3) for tilslutning af rersystemet
DN40 til radighed. Rersystemet kan tilpasses individuelt,
herved kan vakuumtilslutningerne (stiknippel) til loddekol-
berne (maks. 20) placeres efter eget gnske. Som alternativ
findes 5 vakuumtilslutninger til udsugning for loddekolben
direkte ved apparatet.

Den monterede 3-trins-filter (fin-stovfilter, sveevestof-filter
og bredbands-gasfilter) er i sin standardmassige sammen

seetning afstemt pa lodderag. Ved brug af sveevestof-filter,
kategori H13, udskilles ved en partikelstarrelse pa 0,12um
99,95% af partiklerne efter EN 1822 i filterindsatset (i lever-
ingstilstanden). De neaevnte veerdier opnas kun ved brug af
original-reservedele. Malingen af differenstrykket i apparatet
viser, om et filterskift skulle veere ngdvendigt. Anlaegets sam-
lede funktioner kan overvages og betjenes ved hjelp af et
RS232-interface, dette interface leveres som standardudstyr.
Apparatets funktioner udbygges yderligere med en opteelling
af driftstimerne og fastsettelse af driftstimerne.

3. Ibrugtagning

Direkte tilslutning af FE-loddekolberne
Lodderag-udsugningsapparatet WELLER WFE 20D er egnet
til direkte tilslutning af maks. 5 WELLER FE loddekolber.
Tilslutning af vakuumslangerne sker ved at fijerne heetterne,
derefter stikkes slangerne direkte pa stikniplerne (4).
Leengden af vakuumslangerne til FE loddekolberne er 2,5 m.
Til lodde-arbejdspladser, der er leengere vaek (op til 5m), er
der mulighed for, at bruge forleengelsesslangen DN17. For at
gare dette, skal der monteres stiknipler DN17 ved apparatet
og ved slangens ende.

Indirekte tilslutning via rarsystem DN4O0 (tilbehar)

Ved indirekte drift forbindes WELLER WFE 20D vha. en flek-
sibel udsugningsslange NW44 med vakuumrgrsystemet.
Herved skal de 5 stiknipler (4) vaere lukket og hetten (3) til
rgrsystemet skal fiernes. For at kunne tilslutte FE loddekol-
berne, bores et hul med en @ pa 7,0 mm pa det snskede sted
af rgrsystemet. Derefter skrues stikniplen ind og vakuum-
slangen til FE loddekolben stikkes pa.

Elektricitetstilslutning

For ibrugtagningen skal man kontrollere driftspaendingen
med angivelserne pa typeskiltet. Ved korrekt netspeending
forbindes WFE 20D med nettet (9) og apparatet teendes med
netafbryderen (11). Apparatets drift vises med gran lysdiode
(filter i orden). | displayet (13) fremvises turbinens omdrejn-
ingstal i procent.

Tekniske Data

Ma&l L XB X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Veegt: 45 kg
Speending: 230 V/50Hz
Elektr. Ydelse: 630 VA
Undertryk (reguleret): 12000 Pa
Max. Ydelse: 100 m3/h
Stajniveau: 51 dB(A)
Filter: Trin 1 Forfilter F5
Trin2;3 Sveevestgvfilter Klasse H13

(99,95% Partikel til ca. 0,12 pm)
kombineret med en
Bredtfavnende gasfilter

(50% AKF, 50% Puratex)
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4. Betjening af apparatet

Driftsmodus

Apparatet befinder sig ved levering i modus 0. Undertrykket
reguleres herved pa 12000 Pa. Dette svarer til den optimale
indstilling til direkte udsugning med WELLER FE loddekolber.
Det er ikke muligt, at foretage andringer i modus 0.

Omstilling af driftsmodus

Hold tasterne UP og DOWN (14/15) nede, nar apparatet taen-
des. | displayet ses den aktuelt indstillede driftsmodus (fra
fabrikken - 0 -). Ved ogsa at trykke pa TIMER-tasten (16) kan
apparatet indstilles til modus 1. Nar UP- og DOWN-tasten
slippes, starter apparatet i den indstillede driftsmodus.

| denne driftsmodus arbejder turbinen afheengig af omdrejn-
ingstallet. Turbinens omdrejningstal, og dermed sugey-
delsen, kan vha. OP/NED tasten (14/15) indstilles trinlgst
mellem 20% og 100%.

Filterkontrol

Filtertilstandsviseren (17) viser ved hjeelp differenstryk-
maling pa filteret nar tilsmudsningsgraden bliver overskre-
det og filterindsatsen skal skiftes. Den rade lysdiode (fil-
terkontrol) lyser og apparatet kobler fra.

Sveevestovsfilteret og bredspekter-Gasfilter er afstemt efter
hinanden, sa at de som Kompaktfilter sammen bliver
udskiftet.

Finstavsfilteret (8) (Filtermatte), er kompakfilterets (7) forfil-
tertrin og skal derfor oftere udskiftes. Udskiftningen af forfil-
termatten er tilstraeekkelig, nar den rgde LED (17) efter gen-
start af apparatet ikke mere lyser op.

Dansk

Fremvisning af filterets driftstimer
Filterets driftstimer fremvises, nar TIMER tasten (16) trykkes

(fremvist veerdi X 10). Blinkende fremvisning. Efter skift af fil-
ter skal fremvisningen af driftstimerne nulstilles manuelt.
Nulstilling foretages, ved at holde TIMER tasten (16) nede,
indtil fremvisningen nulstilles (000).

Fastseettelse af driftstimer for filter

For at f& et bedre overblik over filterets skifteinterval, kan fil-
terets driftstimer fastseettes. Nar det fastsatte antal af drift-
stimer opnaes, stopper apparatet og der fremvises, at filteret
skal skiftes ud, dette vises med blinkende fremvisning pa
displayet (13) og en lysende rad lysdiode (17).

Indtastningen af veerdien til fastsettelse af driftstimerne sker
med TIMER tasten (16). Antallet af driftstimer af filteret
fremvises blinkende. OP/NED tasterne (14/15) trykkes sam-
tidigt, mens displayet blinker. Derefter indtastes det forvent-
ede antal af driftstimer med OP/NED tasterne (14/15).

Greenseflade RS232
Der foreligger den mulighed via det standardmeessigt ind-
byggede RS232 interface (12) at fjernstyre WFE 20D over en
en PC. Dermed kan anleegget blive betjent hhv. fiernstyret i
fuld funktionsomfang.

Fjernbetjening (Remote control)
Fjernbetjeningen arbejder via RS232-interfacet (12), fiern-
betjeningen er ekstra-tilbehar. Med denne fjernbetjening kan
apparatets hovedfunktioner styres.

5. Fejlafhjeelpning
Fejl Arsag
Ingen udsugningevne Rersystem uteet
Filter snavset

Undertryk for ringe

WFE 20D starter ikke op Termisk afbrydelse

Filterindikator rgd Filter fyldt

Undertryksslange efter
filterskift ikke sat pa

Apparat starter ikke

Sveevestoffilter for hurtig Ingen forfilter indsat

tilsmudset

Afhjeelpning

Rarsystem teetnes
Filter udskiftes
Udsugningydelse ages
(kun modus 1)

Lad WFE 20D afkele
Efter ca. 3 t start igen

Filter udskiftes

Seet slange rigtig pa filter igen.
Forfilter indseettes

F7 filter indseettes

Ved hgj faststoffandel
Indseet forudledningsrar.

24



Dansk

o Til-/frakobling af apparatet
e Indstilling af omdrejningstal i modus - 1 -
e Fremvisning af filterets tilstand

Brugen af WFE 20D med fjernbetjening hjeelper ved valg af
apparatets stasted.

Standsning

Giv agt:

Hoje skadestofkonsentration ferer til opvarmning af
aktiv kullet. For at udelukke en utilladelig opvarmning
skal apparatet fer afbrydelsen lgbe skadestoffri i flere
minutter.

6. Vedligehold, Arbejdsanvisning
Forskellige flusmidler, flusmiddelandele savel forskellige sto-
vandele i den udsugede luft kan reducere levetiden for fil-
teret vaesentligt.

Ved lodning eller svejsning af laktrade forhgjes
sveevestovsandelen i luft. For disse eller lignende anven-
delser skal den standardmmaessige F5 filtermatte udskiftes
med et finstovsfilter af Klasse F7.

Ved udsugning af klebestofdamp bruges et kompaktfilter
med en starre mangde af aktivkul (uden sveevestoffilter).

Filterskift

For vedligeholdessesarbejder skal apparatet skilles fra nettet
ved at udtraekke netstikket fra nettet .

For filterskift abnes lasespaenderne (5) mellem turbinehus (2)
og filterhus (1) og filterhuset lgftes af. Undertryksslangen fra
kompaktfilter treekkes af. Kompakffilter (7) og finstevfilter
(8) kan ved hjeelp af beerelaskerne tages veek. Finstavsfilteret
er indlagt i kompaktfilteret (se eksplosionstegning).

Giv agt:

Ved genindsettelse af filteret skal undertryksslangen
igen forskriftsmeaessig pasettes og beerelaskerne veere
drejet nedad.

Tilsmudsede filter deponeres som specialaffald.

7. Reservedele

Reservedele for standardudrustning se Explo S. 64
Finstevfilter F7

Bredbéand gasfilter (50% AKF, 50% Puratex) uden sveevestof-
filter H13

8. Tilbehgr
0058735909 Fjernbetjening (remote control)
Rersystem DN4O0 (Side 65)
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9. Leveringsomfang
1 WFE 20D inkl. filtersats

1 Tilslutningskabel

1 Driftsvejledning

1 Sikkerhedshenvisninger

10. Bilag

Tilbehar rarsystem DN40

Forbehold for tekniske endringer!



Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao aspiragéo de
fumo de solda WFE 20D. Na producéo tomaram-se por base
as rigorosas exigéncias de qualidade, que asseguram um
funcionamento em perfeitas condi¢des do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencao este manual do utilizador e as indicagdes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A aspiracédo de fumo de solda WFE 20D da WELLER corre-
sponde a declaracdo de conformidade CE, conforme as
exigéncias fundamentais de seguranca das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

A aspiracdo de fumo de solda WFE 20D da WELLER esta
equipada com uma turbina potente isenta de manutencao e
por isso optimamente apropriado para operagdo continua
industrial. O aparelho foi projectado para ser empregado
como aspirador directo no ferro de solda e néo é apropriado
para aspiragdes de areas. Um sistema electronico digital
possibilita um manejo simples e confortavel das functes
disponiveis. O vacuo gerado pela turbina é ajustado no modo
padrdo (Modo 0) de maneira electrénica para 12000Pa.
Adicionalmente se pode, no modo 1 comandado pela
rotagao, se ajustar manualmente a rotacéo da turbina na
drea de 20% a 100%. Para a conexdo no sistema de
tubagem DN40 estdo a disposi¢ao, no max. 2 conexdes de
vacuo (3). O sistema de tubagens pode ser disposto de
forma individual, com uma colocagdo a escolha das
conexdes de vacuo (niples de encaixe) para os ferros de
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solda (no méax. 20). Alternativamente estao disponiveis mais
5 conexdes de véacuo directamente no aparelho, para a aspi-
ragao dos ferros de solda.

O filtro de 3 estéagios instalado (filtro de micro-pé, filtro de
particulas em suspenséo e o filtro de gas de amplo espec-
tro) foi determinado para a composigdo do fumo de solda
padréo. Com o emprego dos filtros de particulas em suspen-
séo (testados e aprovados) da classe H13, o grau de sepa-
ragao do conjunto de filtro é de 99,95% no estado de fornec-
imento, de acordo com EN 1822 com dimensdes de particu-
las de 0,12pm. Estes dados sdo alcancados apenas quando
se utilizam pecas originais. Aquando da substituicdo
necessaria do filtro sera indicado através duma medicéo da
pressédo diferencial no aparelho. Com ajuda de uma interface
padréo do tipo RS232 se pode comandar e controlar a dis-
tancia o aparelho no pleno ambito de suas fungdes. Um
codigo de horas de servico e dados de horas de servico
complementam o &mbito das funcdes do aparelho.

3. Colocacao em servigo

Conexao directa no ferro de soldar FE

A aspiracdo de fumo de solda WELLER WFE 20D esta
preparada para a conexdo directa de no max. 5 ferros de
solda WELLER FE. Para a conexdo as mangueiras de vacuo
devem ser removidas as tampas de fecho e encaixar as
mangueiras directamente nos niples de encaixe (4). O com-
primento das mangueiras de vacuo do ferro de soldar FE é
de 2,5 m. No caso de estagdes de solda mais distantes (até
5 metros) se pode utilizar a mangueira de prolongamento DN
17, oferecida como acessorio. Para isso devem ser monta-
dos niples de encaixe DN17 no aparelho e na ponta da+
mangueira.

Conexao indirecta através do sistema de tubagem DN40
(acessorio)

No caso de operagdo indirecta, o WELLER WFE 20D é conec-
tado com o sistema de tubagem de vacuo através de uma

Dados técnicos

Dimensdes C X L X A: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Peso: 45 kg
Tensdo: 230 V/50 Hz
Poténcia eléctrica: 630 VA
Vacuo (regulado): 12000 Pa
Quantidade de transporte max.: 100 m3/h
Nivel de ruido: 51 dB(A)
Filtro: Estagio 1 Pré-filtro F5
Estagio 2 ; 3 Filtro de matéria em suspenséo classe H13

(99,95% particula até aprox. 0,12 pm)
combinado com

um filtro de amplo espectro

(50% AKF, 50% Puratex)
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mangueira de aspiragdo flexivel NW44. Neste caso os 5
niples de encaixe (4) permanecem fechados e o bujdo de
fecho (3) para o sistema de tubagem deve ser removido. Para
a conexdo do ferro de solda FE, deve ser feito um furo no sis-
tema de tubagem com um didmetro de 7,0 mm @ no sitio
desejado, o niple de encaixe deve ser aparafusado neste
ponto e encaixar a mangueira de vacuo do ferro de solda FE.

Conexao eléctrica

Antes da colocagdo em servigo, comparar a tensao nominal
com relacdo aos dados na plaqueta de tipo. Uma tensdo cor-
recta de rede permite conectar a maquina WFE 20D com a
rede eléctrica (9) e ligar o aparelho através do interruptor de
rede (11). O LED verde (filtro em ordem) indica a operagéo do
aparelho. No display (13) é mostrada a percentagem da
rotagao da turbina.

4. Comando do aparelho

Modo de servigo

0 aparelho foi ajustado para 0 Modo 0 na fabrica. O vacuo
esté regulado neste modo para 12000Pa. Isto corresponde
ao ajuste 6ptimo para a aspiragao directa com os ferros de
solda WELLER FE.

ModificacBes néo séo possiveis no Modo 0.

Mudar o modo de funcionamento

Ao ligar, manter as teclas UP e DOWN (14/15) premidas. No
display é mostrado o actual modo de funcionamento ajusta-
do (de fabrica - 0 -). Premindo adicionalmente a tecla TIMER
(16), pode comutar-se o aparelho para 0 modo 1. Depois de
se soltar a tecla UP e DOWN, o aparelho comega a trabalhar
no modo de funcionamento ajustado.

Neste estado operacional a turbina trabalho comandada pela
rotagao. A rotagdo da turbina (e assim a poténcia de aspi-
ragao) pode ser modificada sem estagios entre 20% a 100%
com as teclas de UP/DOWN (14/15).

Controlo do filtro

O indicador de estado do filtro (17) mostra através de
medicéo da pressdo diferencial no filtro quando o grau de
sujidade foi ultrapassado e o elemento do filtro deve ser sub-
stituido. LED vermelho (controlo do filtro) acende e o aparel-
ho é desligado. O filtro de matéria em suspenséo e o filtro de
gas de amplo espectro séo ajustados entre si, de maneira
que 0s mesmos séo trocados em conjunto como filtro com-
pacto.

O filtro de p6 fino (8) (manta de filtragem), é o estagio de pré-
filtragem do filtro compacto (7) e por isso deve ser trocado
com mais frequéncia. A substituicdo da manta de pré-fil-
tragem é suficiente quando o LED vermelho (17) ndo mais
acende apds a recolocagao em servico do aparelho.
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Indicagéo das horas de servigo do filtro
Ao se carregar na tecla de TIMER (16) podem ser indicadas

as horas de servigo do filtro actualizadas (Indicagéo X 10).
Indicador intermitente. Apds a troca do filtro, o indicador de
horas de servico deve ser manualmente reposto a zero. Para
isso manter carregada a tecla de TIMER (16) até que a indi-
cacéo tenha retornado a 000.

Ajuste prévio das horas de servico do filtro

Para um melhor controlo dos intervalos de troca do filtro, as
horas de servico do filtro podem ser previamente ajustadas.
Quando as horas de servigo forem alcancadas, o aparelho é
desligado e a troca do filtro requerida € indicada por um indi-
cador intermitente (13) e pelo acendimento do LED vermelho
LED (17).

Para se digitar as horas de servigo ajustadas, carregar na
tecla de TIMER (16). As horas de servigo actuais seréo indi-
cadas de maneira intermitente. Durante esta indicagao inter-
mitente, carregar simultaneamente nas teclas de UP/DOWN
(14/15). Depois digitar as horas de servico provaveis por
meio das teclas de UP/DOWN (14/15).

Interface RS232

Existe a possibilidade de comandar a maguina WFE 20D com
um PC através da interface RS232 (12) padrdo montada.
Desta maneira o sistema pode ser comandado local ou
remotamente em todo seu ambito de fungdes.

Telecomando (Remote control)

Este telecomando pode ser adquirido como acessério e é
operado através da interface RS232 (12). Com este teleco-
mando se pode transmitir as fungdes principais do aparelho.

e Liga/desliga do aparelho
e Ajuste da rotagdo no Modo - 1 -
¢ Indicador do estado do filtro

A operagao do WFE 20D com telecomando auxilia a selecgéo
do sito de montagem do aparelho.

Desactivar

Atencéo:

Uma alta concentracdo de gas poluente causa aqueci-
mento do carvao activo. Para evitar um aquecimento néo
autorizado o aparelho devera funcionar por varios minu-
tos sem gas poluente antes de desligar.
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5. Solucéo de falhas
Falha Causa
Poténcia de aspiragéo
ausente fugas

Filtro obstruido
Vacuo insuficiente

WFE 20D néo liga Desligamento térmico

Indicador do filtro em Filtro cheio

vermelho
Aparelho néo liga
do filtro

Nao foi utilizado um
filtro prévio

Filtro de particulas em
suspensao obstruido
prematuramente

Sistema de tubagem com

Mangueira de vacuo ndo
foi encaixada apds troca

Solucéo

Vedar sistema de tubagem
Trocar filtro

Aumentar poténcia de aspiragao
(apenas no Modo 1)

Deixar 0 WFE 20D arrefecer
Ligar novamente ap6s

aprox. 3 horas

Trocar filtro

Encaixar a mangueira
correctamente no filtro.

Montar um filtro prévio
Montar um filtro F7

Aquando de uma alta concentracéo de
solidos: montar um separador prévio.

6. Manutencdo, nota sobre o trabalho
Diferentes meios de fluxo, cotas de meio de fluxo bem como
diferentes cotas de p6 no ar aspirado podem reduzir sen-
sivelmente a vida Gtil do filtro.

Ao soldar arames pintados aumenta a cota de matéria soli-
da em suspens&o no ar. Para esta ou similar utilizacéo dev-
erd ser trocado a manta de filtragem F5 por um filtro de p6
fino da classe F7.

Ao aspirar vapores de adesivos deve ser utilizado um filtro
compacto com quantidade de carvdo activo aumentada
(sem estagio de filtro de particulas em suspens&o).

Troca do filtro

Antes dos trabalhos de manutengéo o aparelho devera ser
separado da rede eléctrica ao retirar a ficha da tomada. Para
a troca do filtro deve ser aberto o fecho tensor (5) entre a
carcaga da turbina (2) e a carcaga do filtro (1) e levantar a
carcaga do filtro. Retirar a mangueira de véacuo do filtro com-
pacto. O filtro compacto (7) e o filtro de p6 fino (8) podem
ser retirados com ajuda das alcas de transporte. O filtro de
p6 fino estd colocado no filtro compacto (ver desenho
expandido).

Atencéo:

Ao se recolocar o filtro, a mangueira de vacuo devera
ser recolocada correctamente e as algas de transporte
devem ser giradas para baixo.

Filtros sujos devem ser tratados como lixo especial.

7. Pecas sobressalentes

Pecas sobressalentes para modelo padréo, ver desenho
pagina 64

Filtro de po fino F7

Filtro de g&s de amplo espectro (50% AKF, 50% Puratex)
sem filtro de particulas em suspenséo H13

8. Acessorios
0058735909 Telecomando (remote control)
Sistema de tubulacéo DN40 (Pégina 65)

9. Ambito do fornecimento
1 WFE 20D inclusive conjunto de filtro

1 Cabo de conexdo

1 Instrugdes de operagao

1 IndicagBes de seguranca
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10. Apéndice

Acessorio — sistema de tubagem DN40

Reservado o direito a alteragoes técnicas!
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Kiitdmme sinua luottamuksestasi, WELLER juottosavunpoi-
stoimu WFE 20D. Valmistuksen perustana ovat kovat laatu-
vaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toimin-
non.

A 1. Huomio!

Lue ndma kayttohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti 1&pi ennen laitteen kayttéonottoa.
Turvallisuusméaaraysten noudattamattajattdminen voi uhata
henkea ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

WELLER juottosavunpoistoimu WFE 20D EU:n vaatimusten-
mukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin 89/336/ETY ja
73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

WELLER juottosavunpoistoimu WFE 20D on varustettu
tehokkaalla, huoltovapaalla turbiinilla ja soveltuu siten par-
haiten jatkuvaan teolliseen kayttéon. Laite on suunniteltu
lianpoistoa varten suoraan juottimesta eikd sovellu pintojen
imurointiin. Digitaalinen elektroniikka mahdollistaa kaytettéa-
vissd olevien toimintojen yksinkertaisen ja mukavan hyddyn-
tamisen. Turbiinin tuottama alipaine saadetaan standarditoi-
minnossa (modus 0) elektronisesti 12000 Paiin. Sen liséksi
kiertonopeusohjatussa 1-mooduksessa voidaan manuaali-
sesti muuttaa turbiinin kiertolukua alueella 20 % - 100 %.
Putkijarjestelman DN40 liittdmiseksi on kaytettavissé enin-
taén 2 vakuumiliitantad (3). Putkijarjestelma on muokattavis-
sa yksilollisesti sijoittamalla juottimien vakuumiliitinnat (pis-
tonipat) mielens& mukaan (enint. 20 kpl.). Vaihtoehtoisesti on
kéytettavissa juotinimurointia varten 5 vakuumiliitdntaa suo-
raan laitteessa.

Valmiiksi asennettu 3-vaihe-suodatin (hienopdlysuodatin,
leijumasuodatin ja laajakaista-kaasusuodatin) on standardi-
maisesti sovellettu juottosavulle. Kayttdmalla tyyppi

Suomi

tarkastettuja luokan H13 leijumasuodattimia suodatinsarjan
erotusaste on luovutuskunnossa 99,95 % luokkaa, EN 1822
mukaan hiukkaskoolla 0,12 pm. Naita arvoja saavutetaan
vain kayttdmalla alkuperdisia osia.

Tarpeellinen suodatinvaihto ilmaistaan laitteessa paine-
eromittauksella. Standardinmukaisen RS232-liitdnnén avulla
laitteisto on ohjattavissa tai kauko-ohjattavissa koko toim-
intalaajuudessaan. Laitteessa on lisatoimintoina kéyttotunti-
tunnistin ja kéyttotuntien esivalinta.

3. Kayttoonotto

FE juottimen suora liittdminen

Juottosavunpoistoimu WELLER WFE 20D :lla on valmius
enint. 5 WELLER FE juottimen liittdmiseksi suoraan.
Vakuumiletkujen liittdmiseksi poistetaan sulkemissuojukset
ja letkut liitetddn suoraan pistonippoihin (4). FE juottimen
vakuumiletkun pituus on 2,5 m. Jos juottopaikka on kauem-
pana (5 m asti) voidaan kéyttaa lisdvarusteena saatavaa
pidennysletkua DN17. Sité varten on asennettava DN17 pis-
tonipat laitteeseen ja letkun paahan.

Epésuora liittdminen putkijarjestelman DN40 kautta
(lisévaruste)

Epésuorassa kaytdssda WELLER WFE20D liitetd&n vaku-
umiputkijarjestelmaan joustavan NW44 imuletkun kautta.
Silloin 5 pistonippaa (4) pysyvat kiinni ja putkijarjestelmaa
varten oleva sulkemistulppa (3) poistetaan. FE juottimen liit-
tamiseksi porataan putkijarjestelmaéan halkaisultaan 7 mm
reikd haluttuun kohtaan, ruuvataan pistonippa sisaén ja
liitetd&n FE juottimen vakuumiletku siihen.

Sahkaliitanta

Ennen kayttoonottoa on tarkistettava, ettd nimellisjannite
vastaa tyyppikilpeen merkittya tietoa. Kun verkkojannite on
oikein, liitetd&n WFE 20D verkkoon (9) ja laite kytket&an
verkkokytkimella (11) paalle. Vihred LED (suodatin kunnossa)
iimaisee laitteen kayton. Naytdssa (13) nékyy turbiinikier-
toluvun prosenttiarvo.

Tekniset tiedot

Vaihe 2, 3

Mitat P x L x K: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Paino: 45 kg

Jannite: 230 V/50 Hz

Sahkéteho: 630 VA

Alipaine (saadetty): 12000 Pa

Max. syottéteho: 100 m3/h

Melutaso: 51 dB(A)

Suodatin: Vaihe 1 esisuodatin F5

luokan H13 pdlynsuodatin

(99,95% hiukkasia aina n. 0,12 pm:iin asti)
yhdistetty laajakaistakaasusuodattimella
(50% AKF, 50% Puratex)
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4. Laitteen kaytto

Kayttdomodukset

Tehtaalta laite toimitetaan modus 0:ssa. Alipaine on silloin
séadetty 12000 Pa:iin. Se vastaa optimaalista asetusta
WELLER FE juottimen suoraimua varten. Modus 0:ssa muu-
tokset eivat ole mahdollisia.

Kayttotilan vaihto

Pida painikkeita UP ja DOWN (14/15) painettuna paallekyt-
kennan aikana. Naytossa nakyy silla hetkelld asetettuna
oleva kayttétila (tehdasasetus - 0 -). Laite voidaan vaihtaa
tilaan 1 painamalla TIMER-painiketta (16). Kun UP- ja DOWN-
painike vapautetaan, laite kdynnistyy valitussa kayttotilassa.
Siind kayttotavassa turbiini toimii kiertolukuohjattuna.
Turbiinin kiertoluku ja sen avulla imuteho on saédettavissa
portaattomasti valilta 20 % ja 100 % painamalla (UP/DOWN
-painiketta (14/15).

Suodattimen tarkastus

Suodattimen tilan ndyttélaite (17) iimoittaa suodattimen ero-
tuspainemittauksella, milloin ylitetan likaantuneisuusaste ja
milloin on vaihdettava suodatinpanos. Punainen LED (suodat-
invalvonta) palaa ja laite sammuu. Pdlynsuodatin ja laa-
jakaistakaasusuodatin on yhteenviritetty, joten ne vaihdetaan
yhdessé kompaktisuodattimina.

Polynsuodatin (8) (suodatintyyny) on kompaktisuodattimen
(7) esisuodatusvaihe ja on vaihdettava sen takia useammin.
Esisuodatintyynyn vaihto on riittava, kun laitteen uudelleen
kayttoonoton jalkeen punainen LED (17) ei endé pala.

Suodattimen kayttétuntien ndyttdminen

Painamalla TIMER -painiketta (16) saadaan ajankohtaiset
suodattimen kayttotunnit nakyviin (ndyttd X 10). Nayttd
vilkkuu. Suodatinvaihdon jélkeen kayttdtuntindyttd on nollat-
tava manuaalisesti. Sita varten pidetadn TIMER -painiketta
(16) alas painettuna, kunnes naytté palaa lukuun 0000.

Suodattimen kayttotuntien rajoittaminen
Suodatinvaihtovalien helpottamiseksi voidaan rajoittaa suo-
dattimen kayttétunnit ennakkoon. Kun asetettu kayttétun-
tiluku on saavutettu, laite sammuu ja kehottaa suodatinvaih-
toon vilkkuvalla naytolla (13) ja punaisella LED-merkkivalolla
(7).

Kayttotuntien syottdmiseksi painetaan TIMER -painiketta
(16). Ajankohtaiset suodattimen kayttdtunnit vilkkuvat
naytdssd. Kun nayttdé vilkkuu painetaan samanaikaisesti
UP/DOWN -painikkeita (14/15) Sen jalkeen syétetaan halutut
kayttotunnit UP/DOWN -painikkeiden (14/15) avulla.

Sarjaliitdnta RS232

On olemassa mahdollisuus ohjata WFE 20D juottosavupois-
toimua tietokoneen avulla vakiovarusteena asennetun RS232
-sarjaliitinnén (12) kautta. Nain voidaan ohjata tai kauko-
ohjata laitteistoa koko toiminnan laajuudelta.

Kaukosaadin (Remote control)

Lisvarusteena saatavaa kaukosaadintd kaytetddn RS232
—liitdnnan (12) kautta. Kaukosaatimen avulla voidaan valittaa
laitteen paatoiminnot.

5. Hairién poisto
Hairio Syy

Puuttuva poisimuteho
Suodatin likaantunut
Alipaine liian pieni

WFE 20D ei lahde kéyntiin

Suodatinndyttd punainen Suodatin tdynna

Laite ei kdynnisty Alipaineletkua ei ole
asetettu paalle
suodattimen vaihdon
jalkeen

Esisuodatinta ei ole
asetettu

Polynsuodatin liian
nopeasti likaantunut

Putkijarjestelma epatiivis

Terminen poiskytkeminen

Apu

Tiivista putkijarjestelma
Vaihda suodatin
Nosta imutehoa
(vain 1-modus)

Anna WFE 20D jadhtya
Kytke n. 3 tunnin jélkeen
uudelleen péaalle.

Vaihda suodatin

Aseta letku oikein suodattimen
paalle

Aseta esisuodatin paikalleen
Aseta F7 suodatin paikalleen
Jos on korkea kiintoaineosuus,
aseta esierotin paikalleen.
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o Laitteen kytkeminen paalle/pois paalta
¢ Kiertolukuasetus 1-moduksessa.
e Suodattimen tilanayttd

WFE 20D kayttd kaukosaatimella helpottaa laitteen sijain-
tipaikan valinnan.

Seisauttaminen

Huomio:

Korkea myrkkykaasupitoisuus johtaa aktiivihiilen l1am-
penemiseen. Jotta véltetaddn lampenemista, tulisi laitet-
ta kayttdd useamman minuutin ajan ennen
poiskytkemistd myrkkykaasuista vapaaksi.

6. Huolto, toimintaohje

Poisimetyn ilman eri juoksutusaineet, juoksutusaineosuudet
seké erilaiset polyosuudet saattavat vahentaa suodattimen
kestoa olennaisesti.

Lakkalankoja juotettaessa tai hitsattaessa ilman pdlynaineo-
suus nousee. Néille tai samankaltaisille sovellutuksille tulisi
vaihtaa vakiovarusteena oleva F5 suodatintyyny luokan F7
pélynsuodattimeen.

Imemalla liimahoyryja on kaytettdvd kompaktisuodatinta,
jossa korotettu aktiivihiilen maara (ilman leijjumasuodatinta).

Suodattimen vaihto

Suodattimen vaihtoa varten avataan turbiinin rungon (5) ja
suodatinkotelon (2) valiset vanttiruuvit (1) ja suodatinkotelo
nostetaan pois. Veda alipaineletku irti kompaktisuodattimes-
ta. Kompaktisuodatin (7) ja hienosuodatin (8) voidaan poistaa
kantositeen avulla. Hienosuodatin on asetettu kompaktisuo-
dattimeen (katso rajahdyspiirustus).

Huomio:

Suodattimia asetettaessa uudelleen paikoilleen ali-
paineletku on taas asetettava asianmukaisesti paélle ja
kantositeet on k&annettava alaspain

Likaantuneet suodattimet ovat ongelmajatetta.

7. Varaosat

Vakiovarusteen varaosat katso rajahdyspiirustus s, 64
Hienosuodatin F7

Laajakaistakaasusuodatin (50 % AKF, 50 % Puratex) ilman
leijumasuodatinta H13

8. Varusteet
0058735909 Kaukosaadin (remote control)
Putkijarjestelma DN40 (Sivu 65)

Suomi

9. Toimituksen laajuus

1 WFE 20D mukaan lukien suodatinsarja
1 liitintakaapeli

1 kéyttoohje

1 Turvallisuusohjeet

10. Liitteet

Lisavaruste putkijarjestelma DN40

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
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EAAnvik

20 €UXAPIOTOUME YIO TNV EUTIOTOOUVN TIOU QNOPPOGNTAPAG
kanvav ouykoAnang WFE 20D g WELLER. Kata v kataokeun
™ERBNKAV  QUOTNPEG  AMAITNOEIG  TOLOTNTAC, (OTE  Va
efaopahiZeTat n agoyn Aettoupyia ™S GUOKEUNG.

A 1. Mpoooyn!

Mpwv ™ B€on oe Aettoupyia ™G GUOKEUNG BlOBACTE MAPAKOAD
TPOOEKTIKA QUTEG TIQ 0dNYieg AEITOUPYIAg Kal TIG GUVIUMEVES
unodeitelq aopaheiag. T¢ mepinTwan {n TENONG TWY KAVOVIOUMY
aopaeiag undpyel kivduvog yia t Zwn Kal TNV apTIEAEd 0ag.

Ma kaBe ahAn xprion, Tou amokAivel amo Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kafoe kal oe mepimtwon auBaipeTng petatporg, dev
avahapBavetal ano v Meupd ToU KATAoKEUAaTn Kaglia eudivn.

0 anoppoenTpag Kamvev ouykoAnone WFE 20D e WELLER
QVTamoKpiveTal OTIC BEUENOKES QMAITOEIS TWV  OdNYIOV
89/336/E.0.K. kat 73/23/E.0.K.

2. Mepiypagn

0 anoppoenTpag Kamvev ouykoAnone WFE 20D e WELLER
eival eEom\iopévoe e oTpoPo eyaAng toxlog, o oroiog de
XpelaleTat ouvTHPNON Kal yia auto eival aplota kataAnAog yia
Blounyavikn xpnon dlapkeiac. H ouokeun oxedldotnke yia
anopPOPNOELS Apeda aTo KOANTHPLKaL BeV ival KATAAMNAN yia T
XPNON WQ AmopPOONTAPAC EMQAVEIDV. AlABETEL YNOLaKO
NAEKTPOVIKO OUOTNUA Yid €UKOAO Kal GVETO YEIPIOHO TWV
dlabeotuwy Aettoupylav. S otavtapt Bgon Aettoupyiag (8eom 0)
1) urortieon Tou Snioupyel 0 0TPORIAOC puBIZETaL NAEKTPOVIKA
ota 12000Pa. (Zt B€an 1 e eAeyXOuEVO apIBHO OTPOPMV HTiopel
emmiéov va aMhayBel dla Yelpog o aplBUOg OTPOPMV TOU
otpopBihou ato Topsa 20% - 100%. Ma T oUVSeon TOU GUOTAKATOS
owNvwv DN40 undpyouv o TOAU 2 ouvdEcels kevol (3). To
oUoTNUA CWANVWV UTopel va dlapop@wBel katd mpoTipnon e
0MoLASATIOTE TOMOBETNON TWV GUVDEGEWY KeVOU (UTodOXEC) Yia Ta
koMnTpta (to oAU 20). EvaMakTika dlatibevral 5 ouvBEselg
KevoU art’ euBElag oTn GUGKEUN VI TV amoppoenan oTto

koML

To TonoBepevo GiATpo 3 BaBuidwV (YIARG OKOVNG, ALWPOULEVHV
oUOWOY Kat QIATPO epiwV EUPEOS PACKATOS) 0TV OTAVTAPT
olvBeon Tou eival KataMnAo yia Kamvo guykoAnone. Me
XPNon QIATPWY QlWPOUKEVWY 0UCLOY EAEYUEVOU TUMOU TNG
katnyopiag H13 o Babuog amddoong ¢iAtpou oV Katdotaon
napadoong gtavet oto 99,95%, cUUEWVa e TV mpodlaypagn EN
1822 yia péyeBog owpatidinv 0,12 Bm. Ta dedopéva autd 1oxUouv
L1OVO £QOTOV XONOIUOT0I0UVTaL YVNOLa AVTAAAKTIKA. MEGW pag
ETPNONG BLapOPAC TEONG TN GUGKEUN TIPOKUTEL 1) EVEIEN Yia
™V anaroupevn alayn eiktpou. Me ™ BonBela wag otavapt
Hovadag dtemapng RS232 uropeite va XelpileaTe T GUOKEUR 1) va
™V mapakoAouBeite amd amooTaon oe OAN TV EKTAON TWV
AEITOUPYIGY TNG. ZUMMANPWUATIKA TIAPEXETAL KATAYPAQn TWV
0PV Aettoupyiag Kat EvOelEN TwV TPOKABOPIOUEVWY WMV
Aettoupyiag.

3. O¢on o¢ AciToupyla

Apeon ouvdeon Twv KOANTHPIGV FE

H ouoKeun anoppognong Kanvav ouykoMnong WELLER WFE 20D
glval KaTaoKEUaopevn Yia TV aueon olvdeon To avtepo 5
koMnmptov WELLER FE. Ma ) o0vdeon Twv owAvwv Kevol
agatpolvTal ot KAAUMTPES PPAYNS Kal 0l GwANVES TomoBeTolvTal
antl euBelag oTiq UModoyES (4). To HMKOG TOU CWARVA KEVOU Tou
koAMnptoU FE eivat 2,5 m. fia 1o paKpiveg BE0eIC GUYKOANONG
(Ewg 5 m) propei va ypnalponomnBel o cwhivag enektaong DN17
ToU dlaTIBETAL WC TIPOAIPETIKO EAPTNHA. Z€ QUTR TV TepIMTwON
TPEMeL va TomoBE™BOUY GTN GUOKEUR Kal 0TO GKPOV TOU GwARvVa
umodoygg oUvdeang DN17.

‘Eppeon o0vdeon pEow ouoTApaToq owAfvwy DN4O

(MpoaIpeTIKO £EAPTNA)

e mepimtwon £upeong Asttoupyiac 1 ouokeun WELLER WFE 20D
ouVBEETAL HEGW EVOS EAAOTIKOU AAaTIXoU amoppognang NW44 e
10 oUoTua owhvwy kevol. Ot 5 umodoxég ouvdeong (4)
TAPAKEVOUY KAELOTEQ Kal agaipeital To mopa gpayng (3) yia to
oUotnua owAnvey. Ma ™ oUvdeon Twv KOAMmelwy FE yivetat

TexvIKa oToIygia

Alaotaoelc . X k. X 0gog: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Bapog: 45 kg
Taon: 230V/50 Hz
HAekTp. 10YUC: 630 VA
Yrortigan (puBuiopen): 12000 Pa
MEy. oooTnTa EKTOMIOHATOG: 100 m3/h
21a81n BopUBou: 51 dB(A)
diktpo: Baduog 1 Mpo-giktpo F5
BaBuoc 2;3 ®IATPO QLwPOUNEVWY 0UIRV Katy. H13

(99,95% owpatidia ewg mep. 0,12 pm)
08 GUVBUAOO e Eval

@IATPO aepiou EUPEDS PAOUATOC
(50% AKF, 50% Puratex)
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Tplma 7,0 mm oe BEoN TPOTIUNONG OTO GUOTNHA OWARVGY,
BidwveTal n urmodoyn oUVOEONS Kal MePVIETAL 0 GWAIVAS KeVoU
T0U KOATPLOU FE.

HAekTpikn obvdeon

Mplv TeBel N ouoKeun g Aettoupyia, mPEMeL va eheyyBel 1) Tdon
PEUATOC HE TO OTOLXEIR OTNV ETIKETA TOU KATAOKEUAOTH. EQoaov
1 1aon eivat owoth, ouvdeate v WFE 20D e T0 dikTuo peuatog
(9) kat Bate Wrpog T GUCKEUN e To dlakomm peupartog (11). H
npaotvn evdelEn LED (to ¢iktpo eivat eviagel) deiyvel
\etroupyia TG ouokeung. Emv 08ovn (13) epgaviletal n EvdeiEn
T000OTAOV TOU apiBHOU GTPOP®V TOU GTPORIAOU.

4. XIpIOJOG TNC GUOKEUNG

0¢on Aeitoupyiag

H ouokeun omwg mapadidetal and Tov KATAOKEUAOT!) BpIoKeTal
ot Bgon 0. Ze auth ™ BEon 1 urtomieon puBileTat ota 12000Pa.
Auth eivat n 1Bavikn pUBHION Yyia ™V QuEON amoppoenan We
koMnpta WELLER FE. £ 8¢0n 0 8ev eivat uvatov va yivouv
LIETATPOMEC.

AMayn Tpomou AsiToupyiag

Kpatote ta minktpa UP kat DOWN (14/15) katd Tt dldpkela g
gvepyoroinong matnuéva. v 0Bovn eugaviletal o TpEXOV
PUBLOHEVOG TPOMOG AgtToupyiag (armd To epyoataato - 0 ). Me to
ndmua emméov Tou mAktpou TIMER (16) propel va aMagel n
0UOKEUN 0oV TPOTIO Aettoupyiag 1. Aprivovtac To mnkTpo UP kat
DOWN ehelBepo Eekiva 1 OUOKEUR OTO PUBWIOMEVO TPOTO
Aettoupyiag.

Te auth ™ Bgon Aettoupyiac o oTpoBihog Soulelel WEGW
eheyyopevou apibpol otpoowv. O aplBUOg GTPOYLY TOU
0TPORIAOU Kal eMOPEVWS M LoXUG amoppopnang ropel va
puBLoTEL Xwpic dlaBabpioelg HeTagl 20% - 100% e To MARKTPO
UP/DOWN (14/15).

'EAeyxog giATpou

H evdelfn kardotaong @iktpou (17) péow ™C WETPOUMEVNS
Blapopac Teane oTo QINTPO EVNUEPMVEL YIa TNV UMEPRAON TOU
BaBuol pUmaveng Tou GiAToU Kat TV anartouevn alkayn tou. H
KOKKIv €vdelEn LED (filter control) avaBel kat n ouokeun
anevepyorolgital. To GIATPO aLwPOUKEVWY OUCIOV Kat TO PIATPO
agpimv EUPEOC PAOKATOC Eival METAEY TOUG EVAPHOVIOUEVA, £TOL
®0Te WropoUv va alayBolv padl we Eva cuPnayeg GiATpo.

To giktpo YNNG oKovNg (8) (emimedo giktpo) eivat n Babyida mpo-
@iktpou TOU oupmayols iAtpou (7) Kal yU' QuTO TPEMEL va
aMdetat ouyvotepa. H alhayn Tou eminedou mpo-@iktpou
ETIOPKEL, EPOTOV deV UTAPXEL KOKKIVY EvBeIEn ot Auyvia LED (17)
oTav n ouokeun teBel maht oe Asttoupyia.

'EvdeIEn wpav AsiToupyiag Tou giATpou

MiCovtag to mAktpo TIMER (16) pmopeite va Seite T pexpL
OTIYMRG WPES Aettoupyieg Tou giktpou (Evetdn X 10). H eveitn
avaBooBrvel. Meta v ahayn tou QiATpou n EVOEIEN Xpovou
\etroupyiag Tou iATpou TpEMEL va emavagepBEl aTNV apxIKN

EAANnvik

B&an. Ma To 0Komo auTO KpaTtarte Matuévo To mnktpo TIMER (16)
UEXL Va yupiael 1) EvdetEn ato 000.

MpokaBopiopog Twv wpwv AiToupyiag Tou GiATpou

Ma v kaAUtepn menon Twv dlaoTudtwyv aAayng eiktpou,
uropolv va mpokaBoplotolv ot wpeg Aettoupyiag Tou Giktpou.
'0tav ohokAnpwBolv ol TPoKaBopIouEVES (peg Asttoupyiag, N
OUOKEUN QMEVEQYOTIOIEITAL AUTOMATWE Kal 1 ahAayr) Tou giktpou
urodelkvUeTal e €voelgn mou avapooPrvel (13) kal e v
QWTEWVN KOKKIVN EvelEn LED (17).

Ma va TPoKaBopioeTe TIC WPES AEITOUPYIAg, MATATE TO TANKTPO
TIMER (16). H évdeiEn avaBooBrvet kat oag Seiyvel TIc wg Tpa
®pe¢ Aettoupyiac tou giktpou. 0do 1 Evdeldn avaBoopnvel,
natare ta mnktpa UP/DOWN (14/15) auyxpovag. Eneita slodyste
TIC avajevouevee MPeC Aettoupyiag pe Ta mAnktpa UP/DOWN
(1415).

Movada dicmagng RS232

Me ™V OTAVTAPT E0WTEPIKA TOMOBETNUEVN HOVADA BIEMAQNS
RS232 (12) undpyet n duvatotTa ¥elplogol e ouokeune WFE
20D amd TOV MPOOWMIKO UTtohoyloT. 'ETOL urmopeite va
XEPIZE0TE 0g ONO TO £UPOG TWV AEITOUPYIWY 1) AMO ATOTTAOT).

TnAexeipiotipio (Remote control)

To mAexelplomiplo mou SlatiBeTal WG TMPOAIPETIKO EEAPTNA,
Tibetal oe Asttoupyia pe ™V povada dienagng RS232 (12). 1o
AEXEIPIOTAPIO  UmopoUy  va  MeTalBactolv ot BAOIKEQ
\eToupyieg TG GUOKEUNC.

©  Kal AMEVepYOTIONON TG CUCKEUNG
PUBpioN Tou apiBol aTpog@v aTn BEan Aettoupyiag - 1 -
"EvdelEn KataoTaong Tou Qiktpou

H Aettoupyla g ouokeung WFE 20D pe TnAEXelpLoTiplo
efunpetel katd ™V erAoyn ™G BE0NG ™S GUOKEUNS.

0%0n £kTOg AsiToupyiag

Mpocoyn:

YynAn ouykevtpwon pumap@v aspiwv mpofevei BEpuaven Tou
gvepyou avBpaka. Ma va amokheloTei n avenitpentn BEppavon,
ouvioTaral 1 AsIToupyia TNG GUGKEURG XWPI§ pumapd agpia yia
apKeTa Aenta mpoTou TeBEI £kTOC AciToupyiag.
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5. AvTigeTamon o mepintwon AAPNG

BAGpn

Ae yivetat anoppognon

H WFE 20D &¢ Tifetal og
\erroupyia

Artia

To oUoTua oAV dev
gival aTeyavo

AepWHEVO QINTPO

MoAAR YaunAn urortieon

Ogputkn Slakorm
Aettoupyiag

Kokkivn vBeten oiktpou To @iATpo glval yepato

H ouokeun e TiBetal og Aev mepaoTnke T0 AdoTIyO

\erroupyia urtomieong Weta Ty
aMayn tou @iktpou

To QIATPO QLWPOUMEVWY Ae Baate mpo-Qiktpo

0UaLOV AepwBNKe MOAU

ypryopa

AvripeTamion

STEYQVOTIOMOTE TO GUOTNUA
oWNVOV

AMGETe T0 QikTPO

Avepaate ™V (oYU
anoppdenang

(u6vo otn B€an Aettoupyiag 1)

Agnote v WFE 20D va
KpUMOEL BAATE TNV Upog
LETA aro 3 OPEg

AMGETe T0 QikTPO

Mepaote 0wOTA T0 AAOTIX0 0TO
oiktpo

ToroBeTnaTE MPO-iATPO

ToroBenaTe Qiktpo F7

¢ mepintwan uYnAol mOC0aTOU OTEPEMY
UNIKGV TOMOBETOTE MPOdLaXwPLOTPa

6. Zuvtpnon, unodeién epyaciag

Aldopa GUANIMACKATA, H TOO0OTA GUANIMACHATOV KaBWS Kat
B10(p0opa MOC0aTA GKOVNG TOU AvVapPOPOULEVOU agpa Uriopolv va
LEIOOOUY ONHAVTIKA T BLAPKELD LG TOU GIATPOU.

Katd ™ ouyKONNoN BEPVIKWUEVWV OUPHATWY aUEaveTal TO
TM0000TO AlWPOUEVWY OUTLHOY 0TOV agpa. Ma auTh 1 TAPOHOIES
XPAOEIC OUVIOTATAL 1) QVTIKATAOTAON TOU OTAVTAPT ETinedou
@iktpou F5 aro eiktpo YiAng okovng kamyopiag F7.

Te TEPIMTWON amoppognonNg ATMOV KOAAG mpEmMEl va
XpnotgoromBel éva ouumayeg QIATPO e QUENUEVN TOGOTNTA
evepyoU avBpaka (xwpig Babida GIATPOU APOULEVHV OUGLAY).

AMayn giktpou

Mpv ano epyacieg ouvTipnong dlaKOYTE TV Mapoyn PeUKATOS
Byadovtag to @i anod v mpica. Ma ™y aMayn Tou Qiktpou
avolyeTe TOUC OQIYKTIPES (5) LETAEU Tou keAUpoug aTpopilou (2)
kat Tou mepiBAnUatog giltpou (1) kat avaonKkmvete To mepiBAna
¢iktpou. Bydlete TOV €AAOTIKO GWARVa UMOMiEoNg amod To
oupnayeg oiktpo. To oupmayés @iAtpo (7) Kai 0 GIATPOYIANG
akovne (8) uropolv va agaipeBolv e ™ Bondela THV auQIBET@Y
ueTapopac. To @iAtpo Aemmig oKOVNg eival TomoBETNUEVO HETQ
070 oUpnay&s IATPo (BAEME OYedIaypapa).

Npocoyn:
Kard Tnv emavatomoB£Tnon Twv QIATpwY MPEMEI va MepacTei maAi
0WOoTa 0 EAAOTIKOG OwARVAG uToTieong Kai ol BnAIEG PETAQOPAC
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va yupIoToUV TTPOG Ta KATW.

Acpwpéva giktpa amoteholv emKiviuva amoppipparta.

7. AvrahhakTika

AvtaMakTika otavtapt eEomhiopou BA. oxedidypaga oA 64
OiAtpo YiAng akovng F7

Oiktpo aepiwv eupeoc paopatog (50% AKF, 50% Puratex) xwpig
OIATPO alwpolpEvwY oualmv H13

8. MpoaipeTika eEapTnpaATa
0058735909 TnAexelplonplo (remote control)
SUotnua owAnvwy DN4O (ZeAida 65)

9. Nepieyopevo mapadoong
1 WFE 20D pali pe olomua ¢iktpou

1 Kahadto olvdeang

1 0dnyieg xelplopol

1 0dnyiee Asttoupyiag

10. MapapTnpa

MPOaIPETIKO eEapTNHA oUOTNUA owANVwY DN4O

Me emUAagn Tou SIKaIMPATOS TEXVIKOV aAAay@y!



WFE 20D WELLER Lehim satin almakla bize gdstermis
oldugunuz giivenden dolayi size gok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri géz 6ninde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan nce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan givenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Givenlik yonetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullaniimasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde Uretici tarafindan hi¢ bir sorumluluk dstle-
nilmez.

WFE 20D WELLER, 89/336/AT ve 73/23AT kurallarinin temel
guvenlik taleplerine gore, AB uygunluk ydnetmeligine uymak-
tadir.

2. Tanim

WFE 20D WELLER Lehim dumani emicisinde yiksek glicte
ve bakim gerektirmeyen bir tlrbin bulunmaktadir; bu nedenle
bu emici kesintisiz, strekli endUstriyel kullanim icin ideal bir
alettir. Emici dogrudan lehim kaleminde emme isi gérmek icin
tasarlanmig olup, blyuk alanlarda emme isi icin kullanima
uygun degildir. Dijital elektronik diizeni sayesinde kolayca ve
rahatlikla kullanilabilmektedir. Tarbinin drettidi alcak basing,
standart ¢alisma modunda (Modus 0) elektronik yolla 12000
Pa’'ya ayarlanmakta. Buna ek olarak devir idareli Modus 1
calisma modunda, tirbinin devir sayisini elinizle % 20 - % 100
arasinda bir sahada degistirebilirsiniz. DN40 boru sistemi
baglamak icin en fazla 2 vakum ba?lantisi (3) bulunmaktadir.
Boru sistemini istediginiz gibi planlayabilir ve lehim kalemleri
(azami 20) icin vakum badlantilarini (rakorlar) istediginiz gibi
segebilirsiniz. Buna alternatif olarak lehim kalemi emicisi icin
5 vakum baglantisi dojrudan cihaz tizerinde bulunmaktadir.

Almanca

Alete takili 3 kademeli filtre (ince toz filtresi, yabanci pargacik
filtresi ve genis kapsamli gaz filtresi) bu standart bilesimiyle
lehim dumanini en iyi sekilde eleyebilmektedir. Kontroldan
gecmis H13 sinifindan yabanci parcacik filtrelerinde satis
sirasinda EN 1822 standartina gére eleme derecesi, 0,12 sm
pargacik blyukligi kiyasinda tam % 99,95 tutmaktadir. Bu
veriler ancak orijinal aksam kullanildiginda sézkonusudur.
Filtre degisiminin gerekli olup olmadigini, cihazda basing fark
6lciimindn  gorintilenmesi yoluyla kontrol edebilirsiniz.
Standart bir RS232 interface ile cihazi btin fonksiyonlariyla
kullanabilir ve uzaktan kontrol edebilirsiniz. Bir is saati sayacl
ve is saati planlayicisi ile de cihazin fonksiyonlarini genislet-
meniz mimkndr.

3. Kullanima alig

FE Lehim kalemlerinin dogrudan baglanmasi

WELLER WFE 20D lehim dumani emicisi, dojrudan en fazla
5 WELLER FE lehim kalemi baglamak icin dngdrilmustir.
Vakum hortumlarini baglamak icin izolasyon basliklarini
cikariniz ve hortumlar dogrudan rakorlara (4) takiniz. FE
lehim kaleminin vakum hortumu 2,5 m uzunluktadir. Calisma
mahallinin daha uzak olduju yerlerde (bis 5 m'ye kadar),
aksam olarak temin edebileceginiz DN17 uzatma hortumunu
kullanabilirsiniz. Bunun icin cihaza ve hortum ucuna DN17
rakoru monte etmeniz gerekir.

DN40 (aksam) Boru sistemi iizerinden dolayli baglanmasi
Dolayli sekilde calistinldiginda WELLER WFE 20D, elastik
NW44 emme hortumuyla vakum boru sistemine baglanir. Bu
durumda 5 rakorun (4) kapali kalmasi ve boru sisteminin izo-
lasyon tapasinin (3) cikariimasi gerekir. FE lehim kalemi
baglamak icin boru sisteminin istenilen yerine 7,0 mm T delik
acilir, buraya rakor vidalanir ve sonra FE lehim kaleminin
vakum hortumu takilr.

Teknik veriler

Olgiileri UX G X Y: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Agirligr : 45 kg
Voltaj: 230V/50Hz
Elektr. gtict: 630 VA
Alcak basing (idareli): 12000Pa
Azami sevk miktar: 100 m3/saat
Girilti seviyesi: 51 dB(A)
Filtre takimr: Kademe 1 On filtre F5
Kademe 2;3  Yabanci parcacik filtresi, H13 sinif

(takr. 0,12 sm parcaciga kadar % 99,95)
Genis kapsamli gaz filtresi
(% 50 AKF, % 50 Puratex) ile birlikte
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Almanca

Elektrik baglantisi

Cihazin elektrigini agmadan dnce, bulundugunuz sehrin elek-
trik sebekesi voltajinin cihazin tip plakasinda belirtilen voltajla
ayni olup olmadigini kontrol ediniz. Voltaj ayni ise WFE 20D’yi

sehir elektrik sebekenize badlayin (9) ve cihazin elektrik
salterini (11) acin. Yesil LED (filtre kusursuz) cihazin hazir
oldugunu gésterir. Gostergede (13) tlrbin devir sayisinin
yizdelik ayari gérinttiye gelir.

4. Cihazin kullanilmasi

Calisma modu

Cihaz fabrikada Modus 0 ¢alisma moduna programlanmistir.
Algak basing ise 12000 Pa’ya ayarlanmistir. Bu ayar WELLER
FE lehim kalemlerinde dogrudan emme isleminin en optimal
sonugla sajlanmasi igin 6ngérilmistir. Modus 0 calisma
modunda ayar degistirmek mimkiin degildir.

Calistirma modunu degistirme

UP ve DOWN (14/15) tuslarini agma sirasinda basili tutunuz.
Ekranda giincel ayarlanan calistirma modu gériintlenir (fabri-
ka tarafindan - 0 -). TIMER tusuna (16) ilave olarak basiimasi
cihazi 1 moduna degistirir. UP ve DOWN tusunun
birakilmasindan sonra cihaz ayarlanan ¢alistirma modunda
calismaya baglar.

Bu calisma modunda turbin, devir idaresi yoluyla calisir.
Tirbin devir sayisini ve boylelikle emme giictind, % 20 - %
100 arasindaki bir sahada, UP/DOWN (yukari/asag) tuslariyla
(14/15) kademesiz olarak degistirebilirsiniz.

Filtrenin kontrolu

Filtre kontrol lambasi (17), filtrede basing farki 6lclimi
yaparak kirlenme haddinin asilip asilmadigini ve filtre
takiminin degigtirimesinin gerekli olup olmadigini belirtir.
Kirmizi LED (filtre kontrolu) yanar ve cihaz kapanir. Yabanci
pargacik filtresi ve gaz filtresi birbirlerine uyumlu oldudu igin,
kompakt filtre seklinde birlikte degistirilir.

ince toz filtresi (8) (tabaka filtre), kompak filtrenin (7) 6n fil-
treleme kademesini temsil etmektedir ve bu nedenle daha sik
degjistiriimesi gerekir. On filtre tabakasinin ise, cihazin elektriji
yeniden aglildi?inda kirmizi LED (17) yanmazsa, degistiriimesi
yeterli olacaktir.

Filtrenin caligma siiresinin gériintiilenmesi

TIMER (saat) tusuna (16) basarak filtre calisma siiresinin son
durumunu géstergeye cagirabilirsiniz (gosterge X 10). Yanip
sbnen sinyal. Filtreyi degistirdikten sonra calisma siresi
gériintlstintin mandel olarak geri alinmasi gerekir. Bunun icin
TIMER tusunu (16) goriintd 000’a dénene kadar basili
tutunuz.

Filtrenin calisma siiresinin programlanmasi
Filtre degistirme srelerini gdzden kagirmamak icin, filtrenin
calisma siiresi programlanabilmektedir. Calisma siresi
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doldujunda cihaz kendiliginden kapanir ve yanip séner sinyal
(13) ile birlikte kirmizi LED yanarak (17) filtrenin degistirilmesi
gerektigini bildirir.

Calisma siresi programlamak icin TIMER (saat) tusuna (16)
basiniz. Filtrenin ¢alisma siresinin son durumu yanip sénen
sinyal yoluyla saat olarak belirtilir. Sinyal yanip sénerken
UP/DOWN (yukari/asadi) tuslarina (14/15) ayni zamanda
basiniz. Sonra istenilen calisma siiresini UP/DOWN tuslaryla
(14/15) kaydediniz.

interface RS232

Standart olarak cihaza monteli RS232 interface (12)
vasitastyla WFE 20D bir PC iizerinden idare edilebilmektedir.
Boylece cihazi tim fonksiyon kapsamiyla kullanabilir veya
uzaktan idare edebilirsiniz.

Uzaktan idare nitesi (Remote control)

Aksam olarak temin edebileceginiz uzaktan idare Unitesini
RS232 interface (12) Uizerinden idare edebilirsiniz. Bu uzaktan
idare Untitesiyle cihazin ana islevleri caligtinimaktadir.

o Cihazin elektriginin agiimasi / kapanmasi
e Mode - 1 - calisma modunda devir sayisinin ayarlanmasi
o Filtre kontrol sinyali

WFE 20D’nin uzaktan idaresi, cihazin calisma mahallinin
seciminde avantajlar saglar.

Cihazin kapatilmasi

Dikkat:

Yiksek pis gaz konsantrasyonu, aktif komiiriin
iIsinmasina yolagar. Kdmiirlin istenmeden isinmasini
onlemek icin, cihazi kapamadan 6nce bir kac dakika
gazsiz calistiriniz.



Almanca

5. Aksamalara kargi tavsiyeler
Aksamanin sekli Nedeni

Boru sistemi tam izole
olmamig

Filtre kirlenmi s

Algak basing ¢ok dustik

Emme iglemi calismiyor

WFE 20D calismiyor Isinma nedeniyle

Filtre sinyali kirmizi Filtre dolmus

Cihaz calismiyor Filtre degistirildikten
sonra alcak basing
hortumu takiimamis
Yabanci parcacik filtresi On filtre takilmamig
cabuk kirleniyor

Tavsiye
Boru sistemini izole edin

Filtreyi degistirin
Emme glictind yUkseltin
(yalniz Modus 1'de)

WFE 20D’nin sogumasini kapanmis
bekleyin.
Takr. 3 saat sonra yeniden agin.

Filtreyi degistirin

Hortumu filtreye
dogru takin

On filtre takin

F7 filtre takin

Kati madde orani yiiksek ise,
bir 6n eleyici takin.

6. Bakim, kullanima dair tavsiyeler
Emilen havada bulunan bir takim sivi maddeler ve tozlar, fil-
trenin dmrlinin kisalmasina yolacabilir.

Lakeli tellerde lehim veya kaynak isi yapildginda havadaki
yabanci pargacik orani yikselir. Bu cins veya benzer islerde
standart F5 filtre tabakasini degistirip yerine, F7 sinifindan bir
ince toz filtresi takiniz.

Yapistirici madde buhari emme islemlerinde, aktif kdmdir orani
ylikseltilmis (yabanci parcacik filtre kademesi olmayan) kom-
pakt filtre kullaniniz.

Filtrenin degistirilmesi

Bakim calismalarindan énce cihazin elektrik kablosunu priz-
den cikariniz. Filtreyi degistirmek igin, tirbin haznesi (2) ile fil-
tre haznesini (1) birbirine baglayan kilitleri agtiktan sonra filtre
haznesini yukari kaldiriniz. Algak basing hortumunu kompakt
filtreden cekip cikariniz. Kompakt filtre (7) ve ince toz filtresi-
ni (8) taslyici kiipelerle cikarabilirsiniz. ince toz filtresi, kom-
pakt filtrenin icerisindedir (bkz. sokulii hal resmi).

Dikkat:

Yeniden filtre takildiginda algak basin¢ hortumunun
tekrar yerine takilmasi ve tasiyici kiipelerin agagi dénder-
ilmesi gerekir.

Kirlenmis filtreler, 6zel atiklar sinifina dahildir.

7. Yedek parcalar

Standart donanim icin gerekli yedek parcalar igin bkz. Sokilu
hal resmi, Sayfa 64

ince toz filtresi F7

Genis kapsamli gaz filtresi (% 50 AKF, % 50 Puratex), yabanci
pargacik filtresi H13 yok

8. Aksam
0058735909 Uzaktan kumanda Unitesi (remote control)
Boru sistemi DN40 (Sayfa 65)

9. Satis kapsami

1 WFE 20D, filtre takimi dahil
1 Baglanti kablosu

1 Kullanim agiklamalari

1 Glvenlik uyarlari

10. Ek

Aksam Boru sisyemi DN40

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!
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Cesky

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim zafizeni k odsavani vypard z pajeni WFE 20D. Pfi
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu,
které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfilozené Bezpecnostni pokyny.
Pfi nedodrZeni bezpeénostnich pfedpist hrozi nebezpeci
ohroZeni zdravi nebo Zivota.

Viyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouZiti v roz-
poru s Navodem k pouZiti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Zafizeni k odsavani vypard z pajeni Weller WFE 20D
odpovida Prohlaseni o shodé ES dle zakladnich bezpec-
nostnich pozadavk( smérmic 89/336/EWG a 73/23EWG +
89/392EWG

2. Popis

Zafizeni k odsavani vypar( z pajeni WELLER WFE 20D je
vybaveno vykonnou bezudrZbovou turbinou a proto se ide-
alné hodi pro primyslovy trvaly provoz. Zafizeni bylo kon-
cipovano pro pouZziti jako pfimé odsévani od pajecek a
neni vhodné pro plosné odsdvani. Digitalni elektronika
umoZiuje snadné a komfortni ovladani vSech funkci.
Podtlak vytvareny turbinou se ve standardnim rezimu
(rezim 0) reguluje elektronicky na 12 000 Pa. Kromé toho
je mozné v rezimu s fizenim otacek (rezim 1) manudlné
ménit otacky turbiny v rozsahu 20-100 %. Pro pfipojeni
systému potrubi DN40 jsou k dispozici 2 podtlakové pfipoj-
ky (3). Systém potrubi Ize individuéiné uspofadat s libo-
volnym umisténim podtlakovych pfipojek (nastrény natru-
bek) pro pajecky (max. 20). Alternativné k tomu je pro
odsavani vyparli z pajecek k dispozici 5 podtlakovych
pfipojek pfimo na pfistroji.

Instalovany 3stupriovy filtr (filtr jemného prachu, filtr dymu
a Sirokopasmovy plynovy filtr) je svym standardnim slozZe-
nim vyladén pro vypary z pajeni. Pfi pouZiti typové kon-
trolovanych filtrd dymu tfidy H13 je stuperi odlucovani
sady filtrd pfi dodani 99,95 %, podle normy EN 1822 pfi
velikosti ¢astice 0,12 Km. Téchto dajti je dosaZeno pouze
pfi pouZiti origindlnich dild. Pomoci méfeni diferencidlniho
tlaku v pfistroji je indikovano, Ze se filtr musi vyménit.
Pomoci standardniho rozhrani RS232 je mozné ovladat
zafizeni v plném rozsahu jeho funkci a sledovat ho na

hodin a zadavani provoznich hodin.

3. Uvedeni do provozu

PFimé pFipojeni pajecek FE

Zafizeni k odsavani vypar( z pajeni WELLER WFE 20D je
pfipraveno k pfimému pfipojeni max. 5 pajecek WELLER
FE. K pfipojeni podtlakovych hadic odstrarite vicka a hadi-
ce nasurite pfimo na nastréné natrubky (4). Délka podtla-
kové hadice pajecky FE ¢ini 2,5 m. V pfipadé
vzdalenéjSich pracovist (do 5 m) je mozné pouzit prodluz-
ovaci hadici DN17, kterou Ize objednat jako pfislusenstvi.
K tomu se na pfistroj a na konec hadice musi namontovat
nastrény natrubek DN17.

NepFimé pripojeni pomoci systému potrubi DN40
(pFislusenstvi)

P nepfimém pfipojeni se zafizeni WELLER WFE 20D
propoji pomoci pruzné odsévaci hadice NW44 s podtla-
kovym systémem potrubi. Pfitom z(istane 5 nastrénych
natrubk (4) uzavienych a zétka (3) pro systém potrubi se
odstrani. K pfipojeni pajecky FE se na poZadovaném
misté vyvrta do systému potrubi otvor o 7,0 mm, nasrou-
buje se nastrény natrubek a pfipoji se pajecka FE.

Elektrickeé pripojeni

Pfed uvedeni do provozu zkontrolujte, zda sitové napéti
souhlasi s Udajem na typovém Stitku. Pfi spravném sito-
vém napéti pfipojte WFE 20D k siti (9) a pfistroj zapnéte

Technické udaje

stupefi 2 ; 3

Rozméry D x S x V: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Hmotnost: 45 kg

Napéti: 230 V/50 Hz

Elektr. vykon: 630 VA

Podtlak (regulovany): 12 000 Pa

Max. pritok vzduchu: 100 m3/h

Hluénost: 51 dB(A)

Sada filtrd: stupen 1 predrazeny filtr F5

vysoce ucinny vzdusny filtr tfidy H13

(99,95 % castic do cca 0,12 Km)

kombinovany s Sirokopasmovym plynovym filtrem
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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sitovym vypinatem (11). Zelend svitivd dioda (filtr v
pofadku) indikuje provoz zafizeni. Na displeji (13) se
zobrazi procentudlni hodnota otacek turbiny.

4, Ovladani zarizeni

Rezim provozu

Pfi dodani od vyrobce je pfistroj nastaven na rezim 0.
Podtlak se pfitom reguluje na 12 000 Pa. To odpovida
optimalnimu nastaveni pro pfimé odsavéani s pajeckami
WELLER FE. Zmény nejsou v reZimu 0 mozné.

Pfepnuti rezimu provozu

Drzte tlacitka UP a DOWN (14/15) béhem zapinani stis-
knutd. Na displeji se zobrazi aktuainé nastaveny rezim
provozu (z vyroby - 0 -). Stisknete-li navic tlacitko TIMER
(16), mUZete pfistroj pfepnout do rezimu 1. Po uvolnéni
tlacitka UP a DOWN se pfistroj zapne s nastavenym rezi-
mem provozu.

V tomto reZimu pracuje turbina s regulovanymi otackami.
Otécky turbiny a tim i saci vykon Ize plynule ménit mezi
20-100 % pomoci tlacitek UP/DOWN (14/15).

Kontrola filtru

Ukazatel znecisténi filtru (17) signalizuje na zakladé
méfeni diferencianiho tlaku, kdy je pfekroen pfipustny
stuperi znecisténi filtru a filtraéni viozka se musi vyménit.
Cervend svitiva dioda (filter control) se rozsviti a zafizeni
se vypne. Filtr dymu a Sirokopasmovy plynovy filtr jsou
vzajemné sladény, takZe se vyménuji soucasné jako kom-
paktni filtr,

Cesky

Filtr jemného prachu (8) (filtracni rohoZ) je pfediadnym fil-
trem kompaktniho filtru (7) a proto se musi vyménovat
Castéji. Vymeéna rohoze prediadného filtru je dostatecna,
kdyZz se po opétném uvedeni pfistroje do provozu jiz
nerozsviti ¢ervena svitiva dioda (17).

Zobrazeni provoznich hodin filtru

Stisknutim tlagitka TIMER (CASOVAC) (16) je mozné
zobrazit aktudlni provozni hodiny filtru (hodnota x 10).
Blikajici hodnota. Po vyméné filtru se musi ukazatel pro-
voznich hodin ru¢né vynulovat. K tomu drzte tlacitko
TIMER (CASOVAC) (16) stisknuté, az je hodnota vynulo-
vana na 000.

Zadani provoznich hodin filtru

Pro lep$i kontrolu intervall vymény filtru je mozné zadat
provozni hodiny filtru. KdyZ uplynou zadané provozni
hodiny, zafizeni se vypne a blikajici displej (13) a rozsvi-
cend Cervend svitiva dioda (17) indikuji, Ze se filtr musi
vymeénit.

K zadani provoznich hodin stisknéte tlacitko TIMER
(CASOVAC) (16). Na displeji blikaji aktualni provozni
hodiny filtru. Béhem blikajiciho displeje stisknéte soucas-
né tlacitka UP/DOWN (14/15). Nasledné zadejte oCekava-
né provozni hodiny pomoci tlac¢itek UP/DOWN (14/15).

5. Problémy a feSeni

Problém Pfic¢ina

Nedostate¢ny saci vykon
Filtr znecistény
Podtlak pfili§ nizky

WFE 20D se nerozbéhne

Systém potrubi netésny

Nechte vychladnout tepelnou pojistku

Reseni

Utésnéte systém potrubi
Vymérite filtr

Zvyste saci vykon

(jen rezim 1)

WFE 20D
Po cca 3 hod. opét
zafizeni zapnéte.

Ukazatel filtru ¢erveny

Zarizeni se nerozbéhne

Filtr dymu pfili§
rychle znecistén

Filtr plny

Podtlakova hadice
nebyla po vymeéné filtru
nasunuta

NevloZen predf. filtr

Vyménite filtr

Nasadte hadici fadné
na filtr.

VloZte predf. filtr

F7 vlozte filtr

Pfi vysokém podilu pevnych latek
pouZijte predfadny filtr.
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Cesky

Rozhrani RS$232

Pomoci standardné zabudovaného rozhrani RS232 (12) je
mozné zafizeni WFE 20D ovladat z PC. To umozruje dal-
kové ovladat zafizeni v plném rozsahu jeho funkci.

Délkové ovladani (remote control)

Dalkové ovladani, které Ize objednat jako pfislusenstvi,
vyuziva rozhrani RS232 (12). Pomoci tohoto dalkového
ovladani je mozné ovladat hlavni funkce zafizeni.

e Zapnuti/vypnuti zafizeni
o Nastaveni otacek v rezimu - 1 -
o Ukazatel znedisténi filtru

Provoz WFE 20D s dalkovym ovladanim mize pomoci pii
volbé umisténi zafizeni.

Odstaveni z provozu

Pozor:

Vysoka koncentrace S$kodlivych plynii zplsobuje
zahfivani aktivniho uhli. K vylouceni nepfipustného
zahrati by zafizeni mélo pred vypnutim pracovat néko-
lik minut bez skodlivych plyni.

6. Udrzba, pracovni pokyny

RUznd tavidla, slozky tavidel a r(izné prachové slozky
odsdvaného vzduchu mohou podstatné sniZit Zivotnost fil-
tru.

Pfi pajeni nebo svafovani lakovanych dratt se zvySuje
podil dymu ve vzduchu. Pro tyto a podobné aplikace by se
standardni filtraéni rohoz F5 méla nahradit filtrem jemného
prachu tfidy F7.

Pfi odsavani vypar(i z lepeni pouZite kompaktni filtr se
zvySenym mnozstvim aktivniho uhli (bez filtru dymu).

Vymeéna filtru

Pfed provadénim ddrzby se pfistroj musi odpojit od sité
vytaZenim zastréky. K vyméneé filtru se otevfou napinaky
(5) mezi krytem turbiny (2) a pouzdrem filtru (1) a pouzdro
filtru se zvedne. Podtlakovou hadici odpojte od kompaktni-
ho filtru. Kompaktni filtr (7) a filtr jemného prachu (8) je
mozné vyjmout pomoci nosnych tfmend. Filtr jemného
prachu je vloZzen do kompaktniho filtru (viz rozkladovy
vykres).

Pozor:
Pfi opétném nasazovani filtru se musi podtlakova
hadice opét fadné nasadit a nosné tfrmeny stoéit dold.

Znecisténé filtry jsou nebezpeény odpad.
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7. Nahradni dily

Nahradni dily pro standardni vybavu viz rozkladovy vykres
na strané 64

Jemny prachovy filtr F7

Sirokopasmovy plynovy filtr (50 % AKF, 50 % Puratex) bez
filtru dymu H13

8. Prislusenstvi
0058735909 Dalkové ovladani (remote control)
Systém potrubi DN40 (strana 65)

9. Rozsah dodavky
1 WFE 20D véetné sady filtrd
1 pfipojovaci kabel

1 provozni ndvod

1 Bezpecnostni pokyny

10. Priloha

PrisluSenstvi systému potrubi DN40

Technické zmény vyhrazeny!



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie filtra z
systemem odciggania par lutowniczych Weller WFE 20D.
Za podstawe produkcji przyjeto surowe wymogi jakoscio-
we, ktére gwarantujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepisow bezpiec-
zenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

System odciagéw par lutowniczych Weller WFE 20D
odpowiada deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawo-
wymi wymogami bezpieczedstwa dla wytycznych
89/336/EWG i 73/23EWG + 89/392EWG

2. Opis

System odciggéw par lutowniczych WELLER WFE 20D
wyposazony jest w wydajng, nie wymagajgcg konserwac-
ji turbine i dlatego moze by¢ z powodzeniem stosowany
do pracy ciggtej w branzy przemystowej. Urzadzenie
zostato skonstruowane z przeznaczeniem do bezposred-
niego odsysania przy lutownicy i nie jest przystosowane
do odsysania powierzchni pracy. Elektronika cyfrowa
umozliwia prostg i wygodng obstuge dostepnych funkii.
Wytwarzane przez turbine podcisnienie regulowane jest
elektronicznie w trybie standardowym (tryb 0) do wartosci
12000Pa. Dodatkowo mozna w trybie 1 ze sterowaniem
predkosci obrotowej zmieniaé recznie predkos¢ obrotowg
turbiny w zakresie 20% - 100%. Do podfgczenia systemu
rurowego DN40 dostepne sg maks. 2 przytacza prozniowe
(8). System rurowy moze by¢ indywidualnie ksztattowany
wraz z dowolnym utoZzeniem przytaczy prézniowych (
ztgczka wtykowa) dla kolb lutowniczych (maks. 20). Dla

Polski

odsysania przy lutownicy udostepniono dodatkowo 5
przytaczy prézniowych umieszczonych bezposrednio na
urzadzeniu.

Zainstalowany filtr 3-stopniowy (filtr drobnoczasteczkowy,
filtr substancii lotnych i szerokopasmowy filtr gazowy) jest
standardowo przystosowany do filtrowania oparéw lutow-
niczych. Wraz z zastosowaniem homologowanego filira
substancji lotnych klasy H13, stopien oddzielenia dla
zestawu filtrdw w stanie fabrycznym wynosi 99,95 %,
zgodnie z normg EN 1822 dla wielkosci czastek rownej
0,12 Km. Wartosci te moga by¢ osiagniete jedynie w przy-
padku korzystania z oryginalnych akcesoriéw. Niezbedna
wymiana filira wskazywana jest za pomocg pomiaru
réznicy cisnienia w urzadzeniu. Za pomocg standardowe-
go zlgcza RS232 instalacja moze by¢ obstugiwana w
petnym zakresie funkcji wzgl. zdalnie nadzorowana.
Rejestracja roboczogodzin oraz wprowadzanie roboczo-
godzin sg uzupetnieniem zakresu funkcji urzgdzenia.

3. Uruchomienie

Bezposrednie podtaczanie lutownicy FE

System odsysania par lutowniczych WELLER WFE 20D
przystosowany jest do bezposredniego podtaczenia maks.
5 lutownic WELLER FE. Aby podtgczy¢ weze prozniowe,
nalezy zdja¢ zatyczke zamykajacg i natozyé bezposrednio
weze na ztgczki wtykowe (4). Diugosé weza prézniowego
kolby lutowniczej FE wynosi 2,5 m. W przypadku miejsc
lutowania potozonych dalej (do 5 m), mozna zastosowaé
dostepny jako akcesoria przedtuzenie weza DN17. W tym
celu na urzadzeniu i koricowce weza DN17 nalezy zamon-
towac ztgczki wtykowe.

Posrednie podfaczanie poprzez system rurowy DN40
(akcesoria)

W przypadku posredniej eksploatacji, urzadzenie WEL-
LER WFE 20D potgczone jest z prézniowym systemem
rurowym poprzez elastyczny wagz odsysajgcy NW44. W
tym przypadku, 5 ztgczek wtykowych (4) pozostaje zam-

Dane techniczne
Wymiary Dt. X SZER. X WYS.:

Masa: 45kg
Napiecie: 230V /50 Hz
Moc elekt.: 630 VA
Podcisnienie (regulowane): 12000 Pa
Maks. wydajnosé pompy: 100 m3h
Poziom emisji dzwigkdw: 51 dB(A)
Zestaw filtréw: Stopien 1
Stopien 2 ; 3

450 mm x 450 mm x 695 mm

filtr wstepny F5

filtr substancii lotnych klasy H13

(99,95% czasteczki do ok. 0,12 Km)

w potgczeniu z szerokopasmowym filtrem
gazowym (50% AKF, 50% Puratex)
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knietych a zatyczka zamykajgca (3) systemu rurowego
zostanie usunieta. Aby podtaczyé kolbe lutowniczg FE,
nalezy nawierci¢ otwér 7,0mm w wybranym miejscu
systemu rurowego, wkreci¢ ztgczke wtykowg i natozy¢ waz
prézniowy kolby lutowniczej FE.

Przytacze elektroniki

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
napiecia znamionowego z danymi na tabliczce znamiono-
wej. Po stwierdzeniu prawidtowego napiecia sieciowego,
nalezy podigczy¢ urzadzenie WFE 20D do sieci (9) i
uruchomi¢ za pomocg wigcznika sieciowego (11). Zielona
dioda $wiecaca (filtr pracuje prawidtowo) wskazuje stan
eksploatacji urzgdzenia. Na wyswietlaczu (13) pokazana
zostanie warto$¢ procentowa predkosci obrotowej turbiny.

4. Obstuga urzadzenia

Tryb roboczy

Urzadzenie ustawione jest fabrycznie na tryb O.
Podcisnienie regulowane jest przy tym do wartosci
12000Pa. Jest to optymalne ustawienie dla odsysania bez-
posredniego z uzyciem  lutownicy WELLER FE. W trybie
0 wprowadzenie zmian jest niemozliwe.

Przetaczanie trybu roboczego

Przytrzymaé w trakcie wigczania wcisniete przyciski UP i
DOWN (14/15). Na wyswietlaczu pokazany bedzie aktual-
nie ustawiony tryb roboczy (fabrycznie - 0 -). Dodatkowe
wcisniecie przycisku TIMER (16) powoduje zmiane trybu
urzadzenia na tryb 1. Po puszczeniu przyciskéw UP i
DOWN urzadzenie uruchomi sie w ustawionym trybie
roboczym.

Dla tego trybu roboczego praca turbiny odbywa si¢ ze ste-
rowaniem predkosci obrotowej. Predko$¢ obrotowa turbiny
a tym samym wydajno$¢ pompy ssacej moze by¢ zmieni-
ana bezstopniowo w zakresie 20% - 100% za pomocg
przycisku UP/DOWN (14/15).

Kontrola filtra

Wskaznik stanu filtrow (17) sygnalizuje poprzez pomiar
réznicy cisnienia na filtrze, kiedy przekroczony zostanie
dopuszczalny stopien stezenia zanieczyszczen i kiedy
nalezy wymieni¢ wkfad filtra. Czerwona dioda (filter con-
trol) Swieci sie, a urzgdzenie zostanie wytgczone. Filtr sub-
stancji lotnych i szerokopasmowy filtr gazowy sg wspdinie
zespolone, tak ze moga by¢ wymieniane razem jako filtr
kompaktowy.

Filtr drobnoczgsteczkowy (8) (wktad filtra), stosowany jest
jako wstepny stopien filtracii filtra kompaktowego (7) i dla-
tego nalezy go czesciej wymienia¢. Wymiana wkfadu filtra
jest wystarczajaca, jesli po ponownym uruchomieniu
urzadzenia zgasnie czerwona dioda $wiecaca (17).
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Wyswietlanie roboczogodzin filtra

Za pomocg przycisku TIMER (16) mozna wyswietli¢ aktu-
alne wskazanie roboczogodzin filtra (wskazanie x 10).
Pulsujgce wskazanie. Po wymianie filtra nalezy recznie
zresetowaé wskazania roboczogodzin. W tym celu przytr-
zymaé wcisniety przycisk TIMER (16) dopdty, dopdki
wskazanie nie zostanie zresetowane na 000.

Wprowadzanie roboczogodzin filtra

W celu lepszego zarzadzania okresami wymiany filtra
mozna wprowadzi¢ roboczogodziny filtra. Po osiggnieciu
zadanych roboczogodzin, urzgdzenie zostanie wytgczone
a za pomocg pulsujgcego wskazania (13) i czerwong
diodg $wiecaca (17) zasygnalizowana zostanie konieczno-
$¢ wymiany filtra.

Aby wprowadzi¢ roboczogodziny nalezy wcisngé przycisk
TIMER (16). Aktualne roboczogodziny filtra wy$wietlane
sg pulsujgcym wskazaniem. Podczas pulsujgcego wska-
zania wcisna¢ réwnoczesnie przyciski UP/DOWN (14/15).
Nastepnie wprowadzi¢ oczekiwane roboczogodziny za
pomocg przyciskow UP/DOWN (14/15).

Ztacze RS232

Istnieje mozliwo$¢ sterowania urzgdzeniem WFE 20D za
pomocg komputera dzieki zastosowaniu standardowo
wbudowanego ztgcza RS232 (12). Dzieki temu instalacje
mozna obstugiwa¢ w petnym zakresie funkcji wzgl. stero-
waé zdalnie.

Pilot zdalnego sterowania (Remote control)
Dostepny jako akcesoria pilot sterowany jest

poprzez ztacze RS232 (12). Za pomocg tego pilota mozna
przenosi¢ gtéwne funkcje urzadzenia.

¢ Wigczanie/wytaczenia urzadzenia
¢ Ustawianie predkosci obrotowej w trybie - 1 -
e Wskaznik stanu filtra

Eksploatacja urzgdzenia WFE 20D z uzyciem pilota jest
przydatna przy wyborze miejsca usytuowania urzgdzenia.

Zatrzymanie

Uwaga:

Wysokie stezenie szkodliwych gazow prowadzi do
podgrzania wegla aktywnego. Aby wykluczy¢ niedo-
puszczalne podgrzewanie nalezy przed wytaczeniem
urzadzenia uruchomic je na kilka minut w trybie wol-
nym od szkodliwych gazow.
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Problem

Brak mocy ssacej

WFE 20D nie uruchamia sie

Wskazanie filtra na czerwono

Urzadzenie nie uruchamia sie

Filtr substancji lotnych

5. Problem i rozwigzanie

Przyczyna
System rurowy jest nieszczelny

Filtr zanieczyszczony
Podcisnienie zbyt niskie

Odtaczenie termiczne

Filtr jest petny

Po wymianie filtra

nie natozono

weza podcisnieniowego

Nie zastosowano filtra wstepnego

Rozwigzanie

Uszczelni¢ system rurowy
Wymienié filtr

Zwiekszy¢ wydajnos¢ pompy
ssacej tylko tryb 1)

Ochtodzi¢ WFE 20D

Po ok. 3 godz. wigczy¢
ponownie.

Wymienié filtr

Natozy¢ waz prawidtowo na
filtr.

Zastosowac filtr wstepny

zbyt szybko zanieczyszczony

Zastosowac filtr F7

W przypadku wysokiego stezenia
czasteczek statych

zastosowac oddzielacz wstepny.

6. Konserwacja, wskazowki dot.
pracy

Zaréwno topniki, sktadniki topnikdw jak i réznorodne cza-
steczki pytdw z odessanego powietrza moga znacznie
wptyngé na skrécenie zywotnosci filtra.

Podczas lutowania lub spawania drutéw emaliowanych
wzrasta udziat substancji lotnych w powietrzu. Dla
danych, badz podobnych zastosowan standardowy wktad
filtra F5 powinien zosta¢ zastgpiony filtrem drobnocza-
steczkowym klasy F7.

W przypadku odsysania oparéw substancji klejgcych
nalezy stosowac filtr kompaktowy ze zwiekszong iloscig
wegla aktywnego (bez stopnia filtracji substancji lotnych).

Wymiana filtra

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci wyciggajac wtyczke siecio-
wa. W celu wymiany filtra nalezy otworzy¢ mechanizmy
zaciskowe (5) pomiedzy obudowg turbiny (2) a obudowg
filtra (1) i podnie$¢ obudowe filtra. Odtgczy¢ waz podcis-
nieniowy od filtra kompaktowego. Za pomocg jezyczkéw
przytrzymujacych mozna zdjg¢ filtr kompaktowy (7) oraz
filtr drobnoczasteczkowy (8). Filtr drobnoczgsteczkowy
umieszczony jest w filtrze kompaktowym (patrz rysunek
rozktadowy).

Uwaga:

Przy ponownym zaktadaniu filtra nalezy wiasciwie
natozyé z powrotem waz podcisnieniowy a jezyczki
przytrzymujace obréci¢ w dot.

Zanieczyszczone filtry uznawane sg za odpady spec-
jalne.

7. CZQSCI Zamienne

Czesci zamienne dla standardowego wyposazenia patrz
rysunek rozktadowy strona 64

Filtr drobnoczgsteczkowy F7

Szerokopasmowy filtr gazowy (50% AKF, 50% Puratex)
bez filtra substancji lotnych H13

8. Akcesoria
0058735909 Pilot (remote control)
System rurowy DN40 (strona 65)

9. Zakres wyposazenia
1 WFE 20D wraz z zestawem filtrdw
1 Kabel instalacyjny

1 instrukcja obstugi

1 Wskazéwki bezpieczenstwa
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10. Zatacznik

Akcesoria system rurowy DN40

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Kdszonjlik a Weller WFE 20D forrasztasi fiist-elszivo
megvasarlasaval irdnyunkban mutatott bizalmat. A gyar-
tas soran a legszigoribb mindségi kdvetelményeket vet-
tik alapul, ami biztositja a késziilék kifogastalan mikodé-
sét

A 1. Vigyazat!

A készllék izembevétele el6tt kérjik, figyelmesen olvas-
sa el az Uizemeltetési Utmutatot és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi el6irasok figyelmen kivil hagy-
asa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az (izemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felel6sséget.

A WELLER WFE 20D forrasztasi flst-elszivd a
89/336/EGK és 73/23EGK + 89/392EGK iranyelvek
alapvetd biztonsagi kévetelményei alapjan megfelel az EK
megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A Weller WFE 20D forrasztésifiist-elszivé a vakuum-
eléallitashoz nagy teljesitmény(l karbantartdsmentes tur-
bindval rendelkezik, igy kivaléan alkalmas ipari tartés
lizemre. A készliléket a forrasztépakanal torténd kozvet-
len elszivasra tervezték, és nem alkalmas feliletelszivés-
ra. A digitélis elektronika lehet6vé teszi a rendelkezésre
allé funkciok egyszer( és kényelmes kezelését. A turbina
altal keltett vakuum normdl tizemmaédban (0 (izemmad)
elektronikusan 12000 Pa értékre szabalyozott. 1. fordu-
latszdm-vezérelt Uzemmddban kiegészitbleg kézzel
mddosithatd a turbina-fordulatszam, 20% - 100% tartoméa-
nyban. A DN40 csérendszer csatlakoztatdsdhoz max. 2
vakuumcsatlakozé (3) all rendelkezésre. A cs6rendszer
egyénileg alakithato, a vakuumcsatlakozdk (dugés csatla-
kozok) tetsz6legesen helyezhetdk el a forrasztdpakak
szamadra (max. 20). Ennek alternativajaként 5 vakuumc

Magyar

satlakoz6 kozvetlenil a késziléken &ll rendelkezésre, a
forrasztépakak elszivasa szamara.

A beépitett 3-fokozatu sz(ir6 (finom-porsz(ir6, lebegd rés-
zecskék sz(ir6je és univerzalis gazsz(ir6) normal kivitele
forrasztasi fiisthdz vald. Tipustantsitvannyal rendelkez6
H13 osztalyl lebegérészecske-sziirt hasznéalva a
sziirbkészletnél a levalasztas mértéke a kiszallitasi élla-
potban 99,95% az EN 1822 szerint, 0,12Km részecske-
méret esetén. Ezek az adatok csak eredeti alkatrészek
haszndlataval érhetdk el. A szlikséges szlir6cserét a kés-
zillék nyomaskuildonbség-mérdje jelzi. Az RS232 interfész
segitségével tavfellgyelet lathato el, illetve a berendezés
minden funkciéja kezelhets. Uzemoéra-felismerés és iize-
moéra-megadas bdviti a készUlék funkcidinak terjedelmét.

3. Uzembevétel

Az FE forrasztopaka kozvetlen csatlakoztatasa

A WELLER WFE 20D forrasztasi fiist-elszivd max. 5
WELLER FE forrasztépaka kozvetlen csatlakoztatdsara
van el6készitve. A vakuumtdmiék csatlakoztatdsahoz
tavolitsa el a zarékupakokat, és a tomldket dugja kozvet-
lenl a dugds csatlakozéra (4). Az FE forrasztopaka
vakuumtomidjének hossza 2,5 m. Ha a forrasztéhely tavo-
labb van (max. 5 m) akkor hasznalja a tartozékként kapha-
t6 DN17 hosszabbitotdmlét. Ehhez a készilékre és a
toml6 végére fel kell szerelni egy DN17 dugds csatlakozot.

Kozvetett csatlakoztatdis a DN40 csdrendszeren at
(tartozék)

Kozvetett (izem esetén a WELLER WFE 20D egy NW44
méretli  hajlékony elszivétémlén 4at csatlakozik a
vakuumes6-rendszerre. Ekkor az 5 dugds csatlakozé (4)
zarva marad és a csdrendszer zarddugéjat (3) el kel tavo-
litani. Az FE forrasztépaka csatlakoztatdasahoz készitsen a
cs6rendszeren a kivant helyen 7,0 mm furatot, csavarja
be a dugds csatlakozét és tolja fel az FE forrasztépaka
vakuumtomigjét.

Miiszaki adatok

Méretek H x Sz x M: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Saly: 45 kg
Fesziiltség: 230 V/50 Hz
Elektr. teljesitmény: 630 VA
Vakuum (szabdlyozott): 12000 Pa
Max. szallitasi teljesitmény: 100 m3/h
Zajszint: 51 dB(A)
Sziir6készlet: 1. fokozat F5 el6sz(ird
2. ; 3. fokozat lebeg6 részecskék H13 osztalyu sz(irbje

(részecskék 99,95 %-a kb. 0,12 Km-ig)
univerzalis gazsz(ir6vel kombinalva
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Elektromos csatlakoztatas

Uzembe helyezés elétt ellendrizze a névleges fesziiltséget
a tipustablan. Megfelelé halézati fesziiltség esetén csatla-
koztassa a WFE 20D késziiléket a haldzatra (9) és kapc-
solja be a haldzati kapcsoléval (11). A z6ld LED (sz(iré
rendben) a késziilék lizemelését jelzi. A kijelzén (13) meg-
jelenik a turbina-fordulatszam szazalékos értéke.

4. A gép kezelese

Munka-lizemméd

Gyarilag a kész(ilék 0. izemmadban van. A vakuum ekkor
12000 Pa értékre szabalyozott. Ez megfelel a WELLER FE
forrasztépakak kozvetlen elszivdsahoz valé optimélis
bedllitisnak. Mddositds a 0. izemmédban nem lehetsé-
ges.

Uzemméd étkapcsolasa

Bekapcsolas alatt tartsa nyomva az UP és DOWN nyomé-
gombokat (14/15). A kijelzén az éppen bedllitott izemmadd
jelenik meg (gyarilag - 0 -). Kiegészitéleg megnyomva a
TIMER nyomégombot (16) a készillék atkapcsolhaté 1-es
lizemmddba. Az UP és DOWN nyomdgombok elengedé-
se utan a készUlék a bedllitott izemmaddban indul.

Ebben az lizeméallapotban a turbina fordulatszam-vezérelt.
A turbina-fordulatszam és igy a szivételjesitmény fokozat-
mentesen allithatd 20% - 100% koézétt, az UP/DOWN
gombokkal (14/15).

SziirGellenérzés

A sz(ir6allapot-kijelz6 (17) a szlré nyomaskilonbségét
mérve jelzi, hogy mikor Iépik til a kritikus szennyezettségi
fokot és valik esedékessé a szlirSbetét cseréje. A piros
LED (filter control) vilagit és a készllék kikapcsol. A
lebegd részecskék sz(irje és az univerzalis gazsz(iré egy-
mashoz van illesztve, igy kompakt sziir6ként egyitt
cserélhetdk.

A finom-porszir§ (8) (szlir6szovet), a kompakt sz(ir6 (7)
elész(rdje, és ezért gyakrabban kell cserélni. Elegendd az
eldsziirszdvetet kicserélni, ha a készllék ismételt lizem-
be helyezését kovetéen mar nem vilagit a piros LED (17).

Sziiré-lizeméra megjelenitése

A TIMER (id6zit6) gomb (16) megnyomasaval jelenithetd
meg az aktudlis sz(ir6-lizeméra (kijelzés x 10). Villogd
kijelz6. A sziir6csere utan az lizemora-kijelz6t kézzel nul-
|&zni kell. Ehhez tartsa nyomva a TIMER (id6zit6) gombot
(16), amig a kijelz6 vissza nem all 000 értékre.

Sziiré-lizeméra megadasa

A sziir6k csereintervallumanak jobb kezelhet6sége érde-
kében megadhaté egy bizonyos sz(iré-lizeméra. Ha elérik
ezt az lUzemdrat, akkor a készlilék kikapcsol és a
szlir6eserét villogé kijelz6 (13) és a piros LED (17) kigyul-
ladésa jelzi.
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Az (izeméra-megadas beviteléhez nyomja meg a TIMER
(id6zit6) gombot (16). Az aktudlis sz(ir6-lizemdra villogva
jelenik meg. A villogd kijelzés alatt egyidejlleg nyomja
meg az UP/DOWN gombokat (14/15). Majd az UP/DOWN
gombokkal (14/15) adja meg az elvart izeméra-szamot.

RS232 interfész

Fennall annak lehetésége, hogy az alapkivitelben beépi-
tett RS232 interfészen (12) at PC-r6l vezéreligk a WFE
20D késziiléket. igy a berendezés minden funkcioja
kezelhetd illetve taviranyithato.

Tavvezérlés (Remote control)

A tartozékként kaphatd tavvezérl6 az RS232 interfészen
(12) at tizemel. Evvel a tavvezérléssel a kész(ilék 6 funk-
cidinak atvitele lehetséges.

o Akészilék be-/kikapcsolasa
o fordulatszam-bedllitas - 1 - izemmaédban
e sz(ir6-izemora kijelzé

A WFE 20D tavvezériéssel torténd lzemeltetése sokat
segit a készllék felallitasi helyének kivalasztasakor.

Uzemen kiviil helyezés

Vigyazat:

A kéros gazok magas koncentracioja az aktiv szén fel-
melegedéséhez vezet. A megengedhetetlen felmelege-
dés kizarasa érdekében kikapcsolas el6tt tobb percig
lizemeltesse a késziiléket karos gazoktol mentesen.
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5. Problémak és megoldasok
Probléma Ok

Kevés az elszivasi teljesitmény

Tal kicsi a vakuum

Nem indul a WFE 20D

Sz(ir6 kijelzbje piros Tele a sz(ir6
Vakuumtéml6t
sz(ir6csere utdn
nem lett feldugva

A késziilék nem indul

Lebegd részecskék sz(rdje tul
gyorsan elszennyezédott

Tomitetlen a cs6rendszer
Szennyezett a sz(iré

Termikus kikapcsolds

Nem hasznalnak elész(ir6t

Megoldas

Tomitse le a csérendszert
Cseréljen sz(ir6t

Névelje a szivoteljesitményt
(csak 1. izemmad)

Hagyija leh(lni a WFE 20D-t
Kb. 3 éra mulva ismét
kapcsolja be.

Cseréljen sz(ir6t

A toml6t a sziir6re helyesen
dugja fel.

Hasznaljon elész(irét

Hasznaljon F7 sz(ir6t

Ha nagy a szilard részecskék
aranya, hasznaljon el6levalasztét.

ﬁ. Karbantartas, utmutato a munka
0z

Kuldnbdzé folyasztoszerek, folyasztészer-osszetevék
valamint a beszivott levegd killonb6z6 porai lényegesen
csokkenthetik a sz(ir6 élettartamat.

Lakkozott huzalok forrasztdsa vagy hegesztése noveli a
levegdben lebegd részecskék aranyat. llyen vagy hasonlé
feladatoknal a normal F5 sziir6szovetet F7 osztalyu
finom-porsz(irére kell cserélni.

Ragasztdg6zok elszivasakor megndvelt aktivszén-men-
nyiséget tartalmazd kompakt szirét kell hasznalni (lebeg6
részecskék sz(ir6fokozata nélkal).

Sziir6esere

Karbantartasi munkak el6tt a készilléket a csatlakozddugo
kihizésaval valassza le a halézatrél. A szlir6cseréhez
nyissa ki a turbinahdz (2) és a sz(iréhaz (1) kozétti bilinc-
seket (5) és emelje fel a szlir6hdzat. Huzza le a
vakuumtomiét a kompakt sz(ir6rél. A kompakt sz(ir6 (7) és
a finom-porsz(iré (8) a hordozdfill segitségével kivehetd.
A finom-porsz(ir6 a kompakt sz(ir6ben talalhaté (lasd a
robbantott abrat).

Vigyazat:

A sziirg ujboli behelyezésekor a vakuumtémliét ismét
eldirasszeriien csatlakoztassa és a hordozofiilet for-
ditsa lefelé.

Az elszennyezddott sziir6 veszélyes hulladék.

7. Pétalkatrészek

A normal kivitel pétalkatrészeit 1dsd a robbantott dbran az
64. oldalon

F7 finom-porsz(iré

Univerzélis géazsz(ir6 (50% AKF, 50% Puratex), lebegd
részecskék H13 sz(ir6je nélkil

8. Tartozékok
0058735909 Tavvezérlés (remote control)
DN40 csérendszer (65. oldal)

9. Szallitasi terjedelem

1 WFE 20D beleértve a sz(ir6készletet
1 csatlakozd kéabel

1 (izemeltetési Utmutatd

1 Biztonsagi utasitasok

10. Fliggelék

DN40 csérendszer tartozék

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktort ste nam preukazali zaku-
penim zariadenia na odsavanie vyparov zo spajkovania
WFE 20D. Pri jeho vyrobe boli dodrzané naroéné pozia-
davky na kvalitu, ktoré zaruCuju bezchybné fungovanie
zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, dok-
ladne precitajte tento navod na pouZitie a priloZzené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrZani bezpeénostnych pred-
pisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouZiti zariadenia na iné Ucely ako su uvedené v ndvo-
de na jeho obsluhu, ako aj pri svojvolnych zmenéch zaria-
denia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zaruku.

Zariadenie na odsavanie vyparov zo spajkovania Weller
WFE 20D zodpovedd Vyhlaseniu o konformite ES podfa
zakladnych bezpecnostnych poZiadaviek smernic
89/336/EWG a 73/23EWG + 89/392EWG

2. Popis

Zariadenie na odsavanie vyparov zo spajkovacky
WELLER WFE 20D je vybavené vykonnou bezudrzbovou
turbinou a preto sa idedlne hodi pre priemyslovu trvald
prevadzku. Zariadenie bolo koncipované na pouZitie ako
priame odsavanie zo spajkovaciek a nie je vhodné pre
plo$né odsévanie. Digitalna elektronika umoZriuje jedno-
duché a komfortné ovladanie vSetkych funkcii. Podtlak vyt-
varany turbinou sa v $tandardnom rezime (rezim 0) regu-
luje elektronicky na 12 000 Pa. Okrem toho je mozné v
rezime s riadenim otacok (rezim 1) manudlne menit otac-
ky turbiny v rozsahu 20-100 %. Pre pripojenie systému
potrubia DN40 su k dispozicii 2 pripojky vakua (3). Systém
potrubia mozno individudlne usporiadat s fubovolnym
umiestnenim pripojok vékua (ndstrény natrubok) pre spaj-
kovacky (max. 20). Alternativne k tomu je na odsévanie
vyparov zo spajkovaciek k dispozicii 5 vakuovych pripojok

priamo na pristroji.

Instalovany 3-stupriovy filter (filter jemného prachu, filter
dymu a Sirokopasmovy plynovy filter) je svojim Stan-
dardnym zlozenim vyladeny pre vypary zo spajkovania. Pri
pouZiti typovo kontrolovanych filtrov dymu triedy H13 je
stupeni odlu¢ovania filtracnej stpravy pri dodani 99,95 %,
podfa normy EN 1822 pri velkosti Castice 0,12 Km. Tieto
idaje mozno dosiahnut len pri pouZiti origindlnych dielov.
Pomocou merania diferencidlneho tlaku v pristroji je indi-
kované, Ze sa filter musi vymenit. Pomocou $tandardného
rozhrania RS232 je mozné ovladat zariadenie v pinom roz-
sahu jeho funkcii a diafkovo ho sledovat. Rozsah funkcii
pristroja rozSiruje pocitanie prevadzkovych hodin a zada-
vanie prevadzkovych hodin.

3. Uvedenie do prevadzky

Priame pripojenie spajkovaciek FE

Zariadenie na odsdvanie vyparov pri spajkovani WELLER
WFE 20D je pripravené k priamemu pripojeniu max. 5
spajkovaciek WELLER FE. Na pripojenie vakuovych hadic
odstrante viecka a hadice nasurite priamo na nastréné
natrubky (4). Dizka vakuovej hadice spajkovacky FE je 2,5
m. V pripade vzdialenejSich pracovisk (do 5 m) je mozné
pouzit predlzovaciu hadicu DN17, ktord mozno objednat
ako prislusenstvo. Na to sa na pristroj a na koniec hadice
musi namontovat nastrény natrubok DN17.

Nepriame pripojenie pomocou systému potrubia DN40
(prislusenstvo)

Pri nepriamom pripojeni sa zariadenie WELLER WFE 20D
prepoji pomocou pruznej odsavacej hadice NW44 s podt-
lakovym systémom potrubia. Pritom zostane 5 nastrénych
natrubkov (4) uzavretych a zatka (3) pre systém potrubia
sa odstrani. Na pripojenie spajkovacky FE sa na pozado-
vanom mieste vyvfta do systému potrubia otvor 7,0 mm,
naskrutkuje sa nastrény natrubok a pripoji sa spajkovacka
FE.

Technické udaje

stupen 2 ; 3

Rozmery Dx Sx V: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Hmotnost: 45 kg

Napétie: 230 V/50 Hz

Elektr. vykon: 630 VA

Podtlak (regulovany): 12 000 Pa

Max. prietok vzduchu: 100 m3/h

Hlucnost: 51 dB(A)

Filtra¢nd stprava: stupefi 1 predradeny filter F5

vysokoucinny vzdusny filter triedy H13

(99,95 % Castic do cca 0,12 Km)

kombinovany s Sirokopasmovym plynovym filtrom
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Elektrické pripojenie

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte, ¢&i sietové
napétie suhlasi s Gidajom na typovom titku. Pri sprdvnom
sietovom napéti pripojte WFE 20D k sieti (9) a pristroj zap-
nite sietovym vypinacom (11). Zelena LED-didda (filter v
poriadku) indikuje prevadzku zariadenia. Na displeji (13)
sa zobrazi percentualna hodnota otacok turbiny.

4. Obsluha zariadenia

Rezim prevadzky

Pri dodani od vyrobcu je pristroj nastaveny na rezim 0.
Podtlak sa pritom reguluje na 12 000 Pa. To zodpoveda
optimalnemu nastaveniu pre priame odsévanie so spajko-
vackami WELLER FE. Zmeny nie sU v rezime 0 mozné.

Prepnutie rezimu prevadzky

Drzte tlacidla UP a DOWN (14/15) pocas zapinania stla-
¢ené. Na displeji sa zobrazi aktudlne nastaveny rezim pre-
vadzky (z vyroby - 0 -). Ak stladite navySe tlacidlo TIMER
(16), mdZete pristroj prepnut do rezimu 1. Po uvolneni tla-
¢idla UP a DOWN sa pristroj zapne s nastavenym rezi-
mom prevadzky.

V tomto reZime pracuje turbina s regulovanymi otackami.
Otéacky turbiny a tym i saci vykon mozno plynulo menit
medzi 20-100 % pomocou tlacidiel UP/DOWN (14/15).

Kontrola filtra

Ukazovatel znecistenia filtra (17) signalizuje na zaklade
merania diferencidlneho tlaku, kedy je prekroceny pri-
pustny stupen znecistenia filtra a filtraéna viozka sa musf
vymenit. Cervena LED-diéda (filter control) sa rozsvieti a
zariadenie sa vypne. Filter dymu a Sirokopasmovy plynovy
filter sU vzajomne zladené, takze sa vymienaju stc¢asne
ako kompaktny filter.

Filter jemného prachu (8) (filtracna rohoZ) je predradnym
filtrom kompaktného filtra (7) a preto sa musi vymienat
CastejSie. Vymena rohoze predradného filtra je dostatoc-
na, ked sa po opatovnom uvedeni pristroja do prevadzky
uZ nerozsvieti ¢ervena LED-di6da (17).

Zobrazenie prevadzkovych hodin filtra

Stladenim tlagidla TIMER (CASOVAC) (16) je mozné
zobrazit aktudlne prevadzkové hodiny filtra (hodnota x
10). Blikajuca hodnota. Po vymene filtra sa musi ukazova-
tel prevadzkovych hodin ruéne vynulovat. Na to drzte tla-
gidlo TIMER (CASOVAC) (16) stlacené, az je hodnota
vynulovand na 000.

Zadanie prevadzkovych hodin filtra

Pre lep$iu kontrolu intervalov vymeny filtra je mozné zadat
prevadzkové hodiny filtra. Ked uplynu zadané prevadzko-
vé hodiny, zariadenie sa vypne a blikajtci displej (13) a
rozsvietend ¢ervend LED-diéda (17) indikuju, Ze sa filter
musi vymenit.

Slovensky

Na zadanie prevadzkovych hodin stlacte tlacidio TIMER
(CASOVAC) (16). Na displeji blikajui aktuaine prevadzko-
vé hodiny filtra. Pocas blikajlceho displeja stlacte sucas-
ne tlacidla UP/DOWN (14/15). Nasledne zadajte oCakdava-
né prevadzkové hodiny pomocou tlacidiel UP/DOWN
(14/15).

Rozhranie RS232

Pomocou Standardne zabudovaného rozhrania RS232
(12) je mozné zariadenie WFE 20D ovladat z PC. To
umoznuje dialkovo ovladat zariadenie v plnom rozsahu
jeho funkcii.

Diafkové ovladanie (remote control)

Dialkové ovladanie, ktoré mozno objednat ako
prislusenstvo, vyuZiva rozhranie RS232 (12). Pomocou
tohto dialkového ovladania je mozné ovladat hlavné funk-
cie zariadenia.

e Zapnutie/vypnutie zariadenia
» Nastavenie otacok v rezime - 1 -
o Ukazovatel znedistenia filtra

Prevadzka WFE 20D s dialkovym ovlddanim mdze pomoé-
ct pri volbe umiestnenia zariadenia.

Odstavenie z prevadzky

Pozor:

Vysoka koncentracia Skodlivych plynov spdsobuje
zahrievanie aktivneho uhlia. Na vylicenie nepripust-
ného zahriatia by zariadenie malo pred vypnutim pra-
covat niekofko minut bez Skodlivych plynov.
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Slovensky

5. Problémy a rieSenia
Problém

Nedostato¢ny saci vykon

WFE 20D sa nerozbehne

Ukazovatel filtra je ¢erveny

Zariadenie sa nerozbehne

Filter dymu prili§

Pric¢ina
Systém potrubia netesny

Filter znecisteny
Podtlak prili§ nizky

Nechajte vychladnut tepelnt
poistku

Filter je piny

Podtlakova hadica

nebola po vymene filtra

nasunuta

NevloZeny predr. filter

RieSenie

Utesnite systém potrubia
Vymerite filter

Zvyste saci vykon

(len rezim 1)

WFE 20D

Po cca 3 hod. opét
zariadenie zapnite.
Vymerite filter

Nasadte hadicu poriadne

na filter

VloZte predr. filter

rychlo znecisteny

F7 vioZte filter
Pri vysokom podiele pevnych latok
pouZite predradny filter.

6. Udrzba, pracovné pokyny
Roznd tavidla, zlozky tavidiel a rézne prachové zlozky

tra.

Pri spajkovani alebo zvdarani lakovanych drétov sa zvySuje
podiel dymu vo vzduchu. Pre tieto a podobné aplikcie by
sa Standardnd filtracna rohoz F5 mala nahradit filtrom
jemného prachu triedy F7.

Pri odsé&vani vyparov z lepenia pouZite kompaktny filter so
zvy$enym mnozstvom aktivneho uhlia (bez filtra dymu).

Vymena filtra

Pred vykondvanim udrzby sa pristroj musi odpojit od siete
vytiahnutim zdstréky. Na vymenu filtra sa otvoria upinacie
zamky (5) medzi krytom turbiny (2) a puzdrom filtra (1) a
puzdro filtra sa zdvihne. Podtlakovd hadicu odpojte od
kompaktného filtra. Kompaktny filter (7) a filter jemného
prachu (8) je mozZné vybrat pomocou nosnych strmeriov.
Filter jemného prachu je vioZzeny do kompaktné ho filtra
(pozri rozkladovy vykres).

Pozor:
Pri opatovnom nasadzovani filtra sa musi podtlakova
hadica opét riadne nasadit a nosné strmene stocit
nadol.

Znedistené filtre st nebezpecny odpad.
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7. Nahradné diely

Nahradné diely pre $tandardnl vybavu pozri rozkladovy
vykres na strane 64

Jemny prachovy filter F7

Sirokopasmovy plynovy filter (50 % AKF, 50 % Puratex)
bez filtra dymu H13

8. Prislusenstvo
0058735909 Diafkové ovladanie (remote control)
Systém potrubia DN40 (strana 65)

9. Rozsah dodavky

1 WFE 20D vratane filtracnej supravy
1 pripojovaci kabel

1 navod na obsluhu

1 Bezpecnostné pokyny

10. Priloha

PrisluSenstvo systému potrubia DN40

Technické zmeny vyhradené!



Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom naprave za odsesavanje dima Weller WFE
20D. Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo napra-

ve.
A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna navodila.
Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva naprava za odsesavanje dima WFE 20D ustre-
za ES izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami smernic 89/336/EWG in 73/23EWG +
89/392EWG

2. Tehnicni opis

Wellerjeva naprava za odsesavanje dima WFE 20D je
opremliena z zmogljivo turbino, ki ne potrebuje vzdrZe-
vanja in je zato primerna za trajno industrijsko uporabo.
Naprava je konstruirana za neposredno odsesavanje na
spajkalniku in ni primerna za odsesavanje povrsin.
Digitalna elektronika omogo¢a enostavno in udobno
upravljanje z razpoloZljivimi funkcijami. Podtlak, ki ga ust-
varja turbina, je v standardnem nacinu (nacin 0) elektrons-
ko krmilien na 12000Pa. Poleg tega je Stevilo vrtijajev v
nacinu 1 za ro¢no krmiljenje nastavljivo v obmocju 20% -
100%. Za priklop cevnega sistema DN40 sta na voljo naj-
vec¢ 2 priklju¢ka podtlaka (3). Cevni sistem je mogoce indi-
vidualno urediti s poljubno namestitvijo prikljuckov podtla-
ka (vticni nastavek) za spajkalnike ( maks. 20 ). Poleg tega
se neposredno na napravi nahaja 5 prikljuckov podtlaka
za odsesavanije s spajkalnikov.

Slovenscina

Vgrajeni tristopenjski filter (filter za fin prah, filter za pri-
mesi in Sirokopasovni plinski filter) je konstruiran za
Ciscenje dima, ki nastaja pri spajkanju. Z uporabo tipsko
pregledanih filtrov za primesi razreda H13 je stopnja izlo-
¢anja filtrskega sklopa v dobavljenem stanju 99,95%, pri
velikosti delcev 0,12Km po EN 1822. Navedene vrednosti
je mogoce dose¢i samo z uporabo originalnih delov.
Potreba po menjavi filtra se ugotavlja z merjenjem tlacne
razlike in pokaZe na napravi. S pomoéjo standardnega
vmesnika RS232 je omogoceno upravljanje oz. daljinski
nadzor naprave s polnim obsegom funkcij. Obseg funkcij
naprave je $e dopolnjen z moznostjo merjenja dolo¢anja
delovnih ur.

3. Pred uporabo

Neposredni prikljucek spajkalnikov FE

Naprava za odsesavanje dima WELLER WFE 20D je pri-
praviiena za priklop najve¢ petih spajkalnikov WELLER
FE. Za priklop podtlacnih cevi odstranite zapiralne kape in
nataknite cevi neposredno na vtiéne nastavke (4). DolZina
podtlaéne cevi spajkalnika FE je 2,5 m. Pri bolj oddaljenih
mestih spajkanja (do 5 m) lahko uporabite podaljSevalno
cev DN17, ki spada v pribor. Pogoj za to je montaza vtic-
nih nastavkov DN17 na konec cevi in na napravo.

Posredni priklop preko cevnega sistemaDN40 (pribor)
Pri posrednem nacinu dela je naprava WELLER WFE 20D
spojena preko fleksibilne cevi za odsesavanje NW44 na
sistem podtlacnih cevi. Pri tem ostane 5 vti¢nih nastavkov
(4) zaprtih, zapiralni ¢ep (3) cevnega sistema pa se
odstrani. Za priklop spajkalnikov FE je treba v cevnem
sistemu na Zelenih mestih izdelati izvrtine premera 7,0
mm, priviti vticne nastavke in natakniti cevi za podtlak
spajkalnikov FE.

Priklop na elektricno omrezje

Pred uporabo preverite, ali nazivna napetost omrezja
ustreza napetosti, navedeni na ploagici s podatki. Ce je
omrezZna napetost pravilna, priklopite WFE 20D na el.

Tehniéni podatki

Dimenziie DX S X V: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Masa: 45 kg

Napetost: 230V/50 Hz

Elektr. mo¢: 630 VA

Podtlak (reguliran): 12000 Pa

Maks. kapaciteta dobave: 100 m3/h

Raven hrupa: 51 dB(A)

Filtrski sklop: stopnja 1 predfilter F5

stopnja 2 ; 3

filter za primesi razreda H13

(99,95% delcev do cca. 0,12 Km)
kombinirano s Sirokopasovnim plinskim filtrom
(50% AKF, 50% Puratex)
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Slovenséina

omrezje (9) in vkljucite napravo s pomocjo omreznega sti-
kala (11). Zelena svetleca dioda (filter v redu) kaZe, da
naprava deluje. Na ekranu (13) je prikazana procentualna
vrednost $tevila vrtljajev turbine.

4. Upravljanje naprave

Nacin delovanja

Naprava je tovarnisko nastavljena na nacin 0. Podtlak se
pri tem krmili na vrednost 12000Pa. To ustreza optimalni
nastavitvi za neposredno odsesavanije pri delu s spajkalni-
ki WELLER FE. V nacinu 0 spremembe niso mogoce.

Preklop nacina delovanja

Med vklopom pritisnite in drZite tipki UP in DOWN (14/15).
Na ekranu se prikaZe trenutno nastavljeni nacin delovanja
(tovarnisko - 0 -). Z dodatnim pritiskom na tipko TIMER
(16) lahko napravo preklopite na nacin 1. Po tem, ko izpu-
stite tipki UP in DOWN, se naprava zaZene v nastavljenem
nacinu delovanja.

V tem nacinu delovanja je omogocena regulacija tevila
vrtliajev turbine. Stevilo vrtijajev turbine in s tem sesalna
moc¢ sta brezstopenjsko nastavljiva v obmocju 20% - 100%
s pomocjo tipk UP/DOWN (14/15).

Nadzor filtra

Prikaz stanja filtra (17) je namenjen opozarjanju na preko-
raCitev dovoljene stopnje onesnaZenosti filtra in s tem na
potrebo po menjavi filtra. Stopnja onesnaZenosti se ugo-
tavlja z merjenjem tlacne razlike na filtru. Prizge se rdeca
svetle¢a dioda (filter control) in naprava se izklopi. Filter za
primesi in Sirokopasovni plinski filter sta prilagojena drug
drugemu, tako da ju je mogoce zamenjati kot enoto - kom-
paktni filter.

Filter za fin prah (8) (filtrska preproga) je predfiltrska stopn-
ja kompaktnega filtra (7) in ga je zato treba menjati pogo-
steje. Zamenjava predfiltrske preproge zadostuje, ¢e se po
ponovnem vklopu naprave rdeca svetle¢a dioda (17) ne
prizge veé.

Prikaz delovnih ur filtra

S pritiskom na tipko TIMER (16) je mogoce prikazati
dejansko $tevilo delovnih ur filtra (prikazana vrednost x
10). Utripajoci prikaz. Po menjavi filtra je treba prikaz Stevi-
la delovnih ur roéno resetirati. Za to drzite tipko TIMER
(16) dokler se prikazana vrednost ne resetira na 000.

Dolo¢anje delovnih ur filtra

Za bolje obvladovanije intervalov menjave filtrov je mogo-
e dolociti Stevilo delovnih ur filtra. Ko je to Stevilo delovnih
ur dosezeno, se naprava izklopi in javi potrebo po menjavi
filtra z utripajo¢im prikazom (13) in vklopom rdece svetle-
Ce diode (17).
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Za vnos Stevila delovnih ur pritisnite tipko TIMER (16).
Trenutno Stevilo delovnih ur filtra se prikaze v utripajotem
nacinu. Med utripanjem prikaza isto¢asno pritisnite tipki
UP/DOWN (14/15). Nato z uporabo tipk UP/DOWN
(14/15) vnesite Zeleno $tevilo delovnih ur.

Vmesnik RS232

Napravo WFE 20D je mogoce krmiliti tudi s pomocjo oseb-
nega racunalnika preko standardnega vgrajenega vmesni-
ka RS232 (12). Na tak nacin je mogoce upravljati oz. dal-
jinsko krmiliti vse funkcije naprave.

Daljinsko upravljanje (Remote control)

Daljinsko upravljanje je na voljo kot pribor in deluje prek
vmesnika RS232 (12). Daljinsko upravljanje omogoca pre-
nos glavnih funkcij naprave.

e Vklop/izklop naprave
¢ Nastavitev Stevila vrtljajev v naéinu - 1 -
¢ Prikaz stanja filtra

MozZnost uporabe WFE 20D v kombinaciji z daljinskim
upravljanjem je lahko v pomo¢ pri izbiranju lokacije post-
avitve naprave.

Konec uporabe

Pozor:

Visoke koncentracije $kodljivih plinov povzrocijo
segrevanje aktivnega oglja. Da bi prepre¢ili nedopust-
no segrevanje, naj naprava pred izklopom deluje nekaj
minut brez emisije Skodljivih plinov.



Slovenscina

5. Odpravljanje motenj
Motnja Vzrok

Cevni sistem ne tesni
Onesnazen filter
Premajhen podtlak

Nezadostna zmogljivost
odsesavanja

WFE 20D se ne zazene Termicni izklop

Rde¢ prikaz filtra Filter poln
Naprava se ne zazene Podtlaéna gibka cev

nataknjena

Filter za primesi se
prehitro zamaze

Ni vstavljen predfilter

po menjavi filtra ni bila

Resitev

Zatesnite cevni sistem
Zamenjajte filter
Povecajte sesalno mo¢
(samo nacin 1)

Pocakajte, da se WFE 20D ohladi
Cez priblizno 3 ure ponovno
vklopite.

Zamenjajte filter

Pravilno nataknite
cev na filter.

Uporabite predfilter

Uporabite filter F7

Pri visokem deleZu trdnih snovi
uporabite pred-izlocevalnik.

6. Vzdrzevanje, navodila za delo
Razlicne vrste fluksa, razli¢na sestava fluksa in razliéni
delezi prahu v vsesanem zraku lahko bistveno skrajsajo
Zivljenjsko dobo filtra.

Pri spajkaniju ali varjenju lakirane Zice se poveca delez pri-
mesi v zraku. Za te in podobne namene uporabe zamen-
jajte standardno filtrsko preprogo F5 s filtrom za fin prah
razreda F7.

Pri odsesavanju par lepila uporabite kompaktni filter s
povecano koli¢ino aktivnega oglja (brez stopnje filtra za
primesi).

Menjava filtra

Pred vzdrZevanjem morate odklopiti prikljuéni kabel
naprave iz elektriéne vticnice. Za menjavo filtra odprite
sponke (5) med ohisjem turbine (2) in ohisjem filtra (1) ter
privzdignite filtrsko ohisje. Snemite podtlacno gibko cev s
kompaktnega filtra. Kompaktni filter (7) in filter za fin prah
(8) lahko odstranite s pomogjo nosilnih spon. Filter za fin
prah je vstavljen v kompaktni filter (glej eksplozijsko risbo).

Pozor:
Pri ponovnem vstavljanju filtra morate pravilno natak-
niti podtlacno cev in zavrteti nosilne spone navzdol.

Umazani filtri spadajo v kategorijo posebnih odpad-
kov.

7. Rezervni deli

Rezervni deli za standardno opremo so prikazani na
eksplozijski risbi na strani 64

Filter za fin prah F7

Sirokopasovni plinski filter (50% AKF, 50% Puratex) brez
filtra za primesi H13

8. Pribor

0058735909 Daljinsko upravljanje (remote control)
Cevni sistem DN40 (stran 65)

9. Obseg dobave

1 WFE 20D s filtrskim sklopom
1 prikljuéni kabel

1 navodila za uporabo

1 Varnostna navodila

10. Priloga

Pribor - cevni sistem DN40

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
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Saksa keel

Taname teid selle Weller jootesuitsu dratombeseadme
WFE 20D ostuga osutatud usalduse eest. Seadme valmi-
stamisel on jargitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid,
mis kindlustavad selle laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tdhelepaneli-
kult 1abi kdesolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusjuhised.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kae-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller jootesuitsu aratombeseade WFE 20D vastab EL-i
vastavusmargile, lahtudes selle aluseks olevate direkdiivi-
de 89/336/EMU ja 73/23EMU + 89/392EMU ohutusndue-
test.

2. Kirjeldus

WELLER jootesuitsu aratdbmbeseade WFE 20D on varu-
statud vdimsa, hooldusvaba turbiiniga ja teda sobib see-
tottu kbige paremini kasutada tédstuslikes tingimusteks
pidevreZiimil. Seade on konstrueeritud jootesuitsu aratom-
bamiseks téépindadelt ega sobi dratdbmbamiseks vahetult
jootekolbidelt. Digitaalne elektroonika voimaldab lihtsalt ja
mugavalt kasutada olemasolevaid funktsionaalseid véima-
lusi. Turbiini tekitatud alardhk reguleeritakse standardrezi-
imis (reziim 0) elektrooniliselt 12000Pa peale. Lisaks selle-
le saab podrlemiskiiruse muutmist voimaldavas reZiimis 1
muuta turbiini pd6rlemiskiirust kasitsi vahemikus 20% -
100%. Torustiku DN40 kinnitamiseks voib kasutada max
2 vaakumi Uhenduskohta (3). Torustikku voib kujundada
individuaalselt, paigutades jootekolbide ( max 20) vaakumi
Uhenduskohad (pistikniplid) suvalistesse kohtadesse.
Alternatiivse variandina &ratdmbamiseks jootekolbidelt on
vahetult seadmel endal voimalik kasutada 5 vaakumi

lihenduskohta.

Sisseehitatud 3-astmeline filter (peentolmufilter, disper-
siooniffilter ja laiaribaline gaasifilter) on tema standardkon-
figuratsioonis ette ndhtud jootesuitsu jaoks. Kasutades
H13 klassi kuluvaid tuubivastavuse osas kontrollitud
dispersioonifiltreid ulatub filtrikomplekti puhastusaste selle
tarnimisel EN 1822 jérgi 0,12 Km suuruste osakeste korral
kuni 99,95%-ni. Neid tulemusi saavutatakse ainult origin-
aaldetailide kasutamisel. Filtri vahetamise vajadust néida-
takse ekraanil seadme réhkude vahe modtmise teel.
Standardvarustuses sisalduva RS232 pordi abil voib sea-
det kasutada voi kaugjuhtida kdikide funktsioonide osas.
Seadme funktsionaalsust laiendavad td6tundide arvesti ja
to6tundide etteandmine.

3. Kasutuselevott

FE jootekolbide kiilgeiihendamine otse

Jootesuitsu &ratombeseade WELLER WFE 20D on ette
valmistatud max 5 WELLER FE jootekolvi otse kiilgethen-
damiseks. Vaakumivoolikute Ghendamiseks tuleb eemal-
dada kaitsekorgid ja thendada voolikud vahetult otse
pistikniplite (4) otsa. FE jootekolvi vaakumivooliku pikkus
on 2,5 m. Sellest kaugemal paiknevate jootekohtade (kuni
5 m) jaoks voib kasutada lisavarustusena saadaval olevat
pikendusvoolikut DN17. Selleks tuleb seadmele ja vooliku
otsa paigaldada DN17 pistikniplid.

Kiilgeiihendamine torustiku DN40 abil (lisavarustus)
Kaudses td6reziimis Uhendatakse WELLER WFE 20D
vaakumitorustikuga painduva &ratémbevooliku NW44 abil.
Sealjuures jadvad 5 pistikniplit (4) suletuks ja torustiku sul-
gemiskork (3) eemaldatakse. FE jootekolbide Ghendami-
seks puuritakse torustikku soovitud kohta * 7,0mm ava,
keeratakse pistiknippel sisse ja selle otsa tihendatakse FE
jootekolvi vaakumivoolik.

Tehnilised andmed

M&odud P X L X K: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Kaal: 45 kg
Pinge: 230V /50 Hz
Elektr. voimsus: 630 VA
Alardhk (reguleeritud): 12000 Pa
Max Shuvool: 100 m3/h
Miiratase: 51 dB(A)
Filtrikomplekt: aste 1 eelffilter F5
Aste 2;3 dispersioonfilter klass H13

(99,95% osakesi kuni ca. 0,12 Km)
kombineeritud laiaribalise gaasifiltriga
(50% AKF, 50% Puratex)
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Elektrilihendus

Enne kasutuselevottu tuleb vdrrelda vorgupinget tutbisildil
toodud andmetega. Kui vorgupinge on korrektne, siis
Uhendada WFE 20D vorku (9) ja lulitada seade vorgulliliti
(11) abil sisse. Roheline valgusdiood (filter korras) nditab
seda, et seade té6tab. Ekraanile (13) ilmub turbiini pdérle-
miskiiruse protsent.

4. Seadme kasitsemine

Toodreziim

Valmistajatehasest valjastatuna on seade reZiimis 0.
Alardhk reguleeritakse sealjuures 12000Pa-le. See vastab
optimaalsele seadistusele otsedratombel WELLER FE
jootekolbidelt. Muudatuste tegemine reziimis 0 ei ole voi-
malik.

Tooreziimi imberliilitamine

Hoidke klahve UP ja DOWN (14/15) sisselillitamise ajal
allavajutatuna. Ekraanile iimub hetkel sissellilitatud t66re-
Ziim (tehaseseadistuses - 0 -). Vajutades lisaks klahvile
TIMER (16), saab seadet timber lllitada reziimi 1. Parast
klahvide UP ja DOWN vabastamist kéivitub seade seadi-
statud tddreziimis.

Selles tooreziimis tootab turbiin juhitava pdérlemiskiiruse-
ga. Turbiini péérlemiskiirust ja thes sellega ka &ratdmbe-
voimsust voib UP/DOWN klahvi (14/15) abil astmeteta
muuta vahemikus 20% - 100% .

Filtri kontrollimine

Filtri seisundi indikaator (17) néitab rohkude vahe maotmi-
se teel, millal lubatav mustumine on dletatud ja filtrikom-
plekt tuleb vahetada. Punane valgusdiood (filter control)
pdleb ja seade lulitub valja. Dispersioonfilter ja laiaribaline
gaasifilter on teineteisega sobitatud selliselt, et nad vahe-
tatakse kompakffiltrina Giheskoos.

Peentolmufilter (8) (filtrimatt), on kompakffiltri (7) eelfilter
ja seet6ttu tuleb seda vahetada tihedamini. Eelffiltrimati
vahetamisest piisab, kui seadme uuesti sisselilitamisel
punane valgusdiood (17) enam ei sutti.

Filtri td6tundide nditamine

Vajutusega klahvile TIMER (16) saab néidata filtri aktuaal-
set t66tundide arvu (ndit x 10). Néit vilgub. Parast filtri
vahetamist tuleb td6tundide néidik seada késitsi tagasi
algasendisse. Selleks tuleb hoida klahvi TIMER (16) alla-
vajutatuna seni, kuni ndit muutub tagasi 000-ks.

Filtri td6tundide etteandmine

Filtri vahetamisintervallide paremaks jalgimiseks voib filtri
t66tunnid ette anda. Kui tédtundide arv on saavutatud, siis
lUlitub seade vélja ning filtri vahetamist ndidatakse néidu
(13) vilkumise ja punase valgusdioodi (17) stttimisegal.

Saksa keel

Ettendhtud téétundide sisestamiseks vajutage klahvile
TIMER (16). Aktuaalset téétundide seisu néidatakse vilku-
va ndiduga. Vilkuva néidu ajal vajutage iheaegselt klahvi-
dele UP/DOWN (14/15). Seejarel sisestage klahvide
UP/DOWN (14/15) abil ettenédhtud téétundide arv.

RS232 port

WFE 20D on voimalik juhtida standardvarustuses sissee-
hitatud RS232 pordi (12) kaudu PC abil. Selle abil saab
seadet teenindada ja kaugjuhtida kdikide funktsioonide
0sas.

Kaugjuhtimine (remote control)

Lisavarustusena saadaval olevat kaugjuhtimisseadeldist
juhitakse RS232 pordi (12) kaudu. Selle kaugjuhtimissea-
deldise abil on seadmele véimalik edastada pohifunkt-
sioone.

¢ Seadme sisse/valjalillitamine
e Poodrlemiskiiruse seadistamine reziimis - 1 -
e Filtri seisundi nditamine

WFE 20D kasutamine kaugjuhtimise teel on abiks seadme
asukoha méaramisel.

Viéljalllitamine

Tahelepanu:

Kahjulike gaaside korge kontsentratsioon kuumutab
aktiivsitt. Et véltida seadme lubamatut soojenemist,
tuleks sel enne véljaliilitamist lasta mitme minuti jook-
sul todtada ilma kahjulike gaasideta.
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Saksa keel

5. Probleem ja lahendus
Probleem Pohjus

Torustik on ebatihe
Filter on mustunud

Aratdmme puudub

WFE 20D ei kéivitu

Filtrin&idik on punane Filter on téitunud
Alaréhuvoolik
filtri klilge

pole kinnitatud

Seade ei kaivitu

Dispersioonfilter liga
kiiresti mustunud

Alardhk on liiga véike

Termiliselt vélja Itlitunud

Eelfiltrit pole paigaldatud

Lahendus

Tihendada torustik

Vahetage filter

Suurendage aratombevoimsust
(ainult reziim 1)

Lasta WFE 20D maha jahtuda
Lilitage ca 3 tunni méddumisel uuesti
sisse.

Vahetage filter

Voolik tuleb pérast filtri vahetamist digesti
kinnitada.

Paigaldage eelfilter

Paigaldage F7 filter

Tahkete osakeste suure osatahtsuse
korral Paigaldage eelsoel.

6. Hooldus, t6ojuhised

Aratdmmatud 6hus sisalduvad mitmesugused rabustid,
rébustikomponendid ja tolmuosakesed vdivad filtri eluiga
oluliselt vdhendada.

Lakitud traatide jootmisel voi keevitamisel 6hus sisalduva-
te holjuvate osakeste osakaal suureneb. Selliste vdi teiste
taoliste kasutusjuhtumite korral tuleks standardne Fb5 filtri-
matt asendada F7 klassi peentolmufiltriga.

Liimiaurude &ratdmbamisel tuleb kasutada suurendatud
aktiivséekogusega kompakffiltrit (iima dispersioonfiltrita).

Filtri vahetamine

Enne hooldustdddega alustamist tuleb seade vorgupistiku
véljatdbmbamise teel lahutada vooluvorgust. Filtri vaheta-
miseks avatage turbiini korpuse (2) ja filtri korpuse (1)
vahel asuvad fiksaatorid (5) ja votke filtri korpus vélja.
Tommake horendusvoolik kompaktfiltri  kiljest ara.
Kompakffiltri (7) ja peentolmufiltri (8) vdib vélja tdmmata
kandurite abil. Peentolmufilter on paigaldatud kompakffiltri
sisse (vt kirjeldavat joonist).

Tahelepanu:

Filtri tagasiasetamisel tuleb horendusvoolik uuesti
nouetekohaselt kiilge iihendada ja pdorata kandurid
suunaga allapoole.

Mustunud filtrid kuuluvad ohtlike jadtmete hulka.
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7. Varuosad

Standardvarustuse varuosad vt kirjeldav joonis |k 64
Peentolmufilter F7

Laiaribaline gaasifilter (50% AKF, 50% Puratex) ilma
dispersioonfiltrita H13

8. Lisavarustus
0058735909 Kaugjuhtimisseadeldis (remote control)
Torustik DN40 (lehekilg 65)

9. Tarne sisu

1 WFE 20D koos filtrikomplektiga
1 Uhendusjuhe

1 Kasutusjuhis

1 Ohutuseeskirjad

10. Lisa

Lisavarustus torustik DN40

Tehnilised muudatused voimalikud!



Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller"
litavimo diimy i$siurbimo jrenginj WFE 20D. Gaminat §j
jtaisg buvo laikomasi griez¢iausiy kokybés reikalavimy,
uztikrinan¢iy nepriekaistinga jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidZiai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jeigu jrenginiu bus naudojamasi ne pagal paskirtj,
apraSytg instrukcijoje, arba savavaliskai keiciama jo kon-
strukcija, gamintojas uz pasekmes neatsako.

SWeller" litavimo diimy i$siurbimo jrenginys WFE 20D turi
EB atitikties deklaracijg pagal pagrindinius direktyvy
89/336/EEB ir 73/23EEB + 89/392EEB saugos reikalavi-
mus.

2. Aprasymas

WELLER litavimo diimy i$siurbimo jrenginys WFE 20D turi
galingg priezZilros nereikalaujancig turbing ir todél puikiai
tinka nepertraukiamam darbui pramonés srityje. Jrenginys
skirtas naudoti tiesioginiam i$siurbimui prie lituoklio ir todél
netinkamas pavirsiniam siurbimui. Skaitmeniné elektroni-
ka uztikrina paprastg ir patogy funkcijy valdyma. Turbinos
sukuriamas subatmosferinis slégis standartiniame rezime
elektroniskai nustatomas iki 12000 Pa. Taip pat 1-ame
reguliuojamy apsuky rezime rankiniu bidu galima keisti
turbinos apsukas 20 % - 100 % diapazone. VamzdZiy
sistema DN40 gali buti jungiama prie daugiausiai 2 vaku-
umo jungéiy (3). Vamzdziy sistemg galima konstruoti
pagal poreikius bet kurioje montuojant vakuumo jungtis
(kistukines jmovas) lituokliams (daugiausiai 20). Be to,
paCiame jtaise yra 5 vakuumo jungtys lituoklio dimy
i$siurbimui.

Lietuviskai

|montuotasis 3 pakopy filtras (smulkusis dulkiy filtras,
suspensiniy medziagy filtras ir placiajuostis dujy filtras)
standartiSkai sureguliuotas litavimo diimams. Naudojant
aprobuotus H13 klasés suspensiniy medziagy filtrus, fil-
travimo laipsnis (naujo filtro) sudaro 99,95 %, pagal EN
1822 esant 0,12 Km dalelés dydziui. Sie rezultatai pasie-
kiami naudojant originalias dalis. Jei reikia keisti filtra, apie
tai prane$a indikatorius pagal slégiy skirtumo matavimus
prietaise. Per standarting sasajg RS232 visas jrenginio
funkcijas galima valdyti bei kontroliuoti nuotoliniu budu. Be
to, galimos ir darbo valandy atpazinimo bei darbo valandy
nurodymo funkcijos.

3. Pradedant naudotis

Tiesioginis FE lituoklio prijungimas

Prie litavimo ddmy i$siurbimo jrenginio WELLER WFE
20D galima jungti daugiausiai 5 WELLER FE lituoklius.
Norint prijungti vakuumines Zarnas, reikia nuimti dangte-
lius ir Zarnas uzmauti tiesiai ant kistukinés jmovos (4). FE
lituoklio vakuumo Zarnos ilgis 2,5 m. Jei reikia lituoti dides-
niais atstumais (iki 5 m), kaip papildomg jrangg galima
jsigyti DN17 prailginimo Zarna. Norint jg prijungti, ant jren-
ginio ir Zarnos galo DN17 turi bati uzmautos kistukinés
jmovos.

Netiesioginis prijungimas per vamzdziy sistemg DN40
(papildoma jranga)

WELLER WFE 20D netiesiogiai gali buti jungiamas lank-
sCia iSsiurbimo Zarna NW44 prie vakuumo vamzdziy siste-
mos. Tada 5 kiStukinés jmovos (4) lieka uzdarytos, o
vamzdziy sistemos kaistis (3) iStraukiamas. Norint prijung-
ti FE lituoklj, vamzdZiy sistema norimoje vietoje
pragreZiama 7,0 mm “, jsukama kiStukiné jmova ir uZmau-
nama FE lituoklio vakuumo Zarna.

Elektros maitinimo prijungimas

Prie$ pradedant eksploatuoti, reikia patikrinti, ar nomina-
lioji jtampa atitinka nurodytajg jrenginio tipo lenteléje. Jei
tinklo jtampa tinkama, prijunkite WFE 20D prie elektros

Techniniai duomenys
Matmenys ilgis x plotis x aukstis:

Svoris: 45kg
Jtampa: 230V /50 Hz
Elektr. galia: 630 VA
Subatmosferinis slégis (reguliuojamas): 12000 Pa
DidZiausias transportinis kiekis: 100 m3/h
Triuk$mo lygis: 51 dB(A)
Filtrai: 1 pakopa

2 ; 3 pakopa

450 mm x 450 mm x 695 mm

F5 pirminis filtras

H13 klasés suspensiniy medziagy filtras
(99,95% daleliy iki mazdaug 0,12 Km)
sujungtas su placiajuosciu dujy filtru
(50% AKF, 50% purateksas)
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Lietuviskai

tinklo (9) ir prietaisg jjunkite tinklo jungikliu (11). Kai prie-
taisas veikia, dega zalias Sviesos diodas (tvarkingas fil-
tras). Displéjuje (13) rodomos turbinos apsukos procen-
tais.

4. Jrenginio valdymas

Darbo rezimas

Gamykloje nustatomas jrenginio 0 rezimas.
Subatmosferinis slégis tuomet siekia 12000 Pa. Tai opti-
malds parametrai tiesioginiam i$siurbimui naudojant WEL-
LER FE lituoklj. 0 reZime negalimi pakeitimai.

Darbinio rezimo jjungimas

Jiungdami laikykite paspaude mygtukus UP ir DOWN
(14/15). Displéjuje parodomas tuo metu nustatytas darbi-
nis reZimas (gamyklos nustatymas - 0 -). Paspaudus
TIMER mygtuka (16), galima prietaisg perjungti j 1-3 rezi-
ma. Atleidus UP ir DOWN mygtukus, prietaisas pradeda
veikti nustatytu darbiniu rezimu.

Siame rezime turbinos apsukos reguliuojamos. Turbinos
apsukas ir kartu siurbimo galinguma galima reguliuoti (be
pakopy) 20 % - 100 % diapazone mygtukais ,,UP"/,DOWN"
(14/15).

Filtro kontrolé

Filtro buklés indikatorius (17), matuojant slégiy skirtumus
filtre, signalizuoja, kad virSijamas uZterstumo laipsnis ir rei-
kia keisti filtrg. Raudonas Sviesos diodas (filtro kontrolé)
uZsidega ir jrenginys iSsijungia. Suspensiniy medziagy fil-
tras ir placiajuostis dujy filtras priderinti vienas prie kito,
todél juos reikia keisti kartu kaip kompaktinj filtra.
Smulkusis dulkiy filtras (8) (filtruojantis kilimélis) - tai kom-
paktinio filtro (7) pirminio filtravimo pakopa, todél jj reikia
keisti dazniau. Pakanka pakeisti pirminio filtravimo medzi-
aga, jei vél jjungus prietaisg nebeuzsidega raudonas Svie-
sos diodas (17).

Filtro darbo valandy indikacija

Paspaudus mygtukg ,TIMER" (16) gali buti parodomos fil-
tro darbo valandos (parodyta reikSmé x 10). Mirksintis
indikatorius. Pakeitus filtra, darbo valandy indikatoriy j pra-
dine padétj reikia nustatyti rankiniu budu: paspaude laiky-
kite mygtukg , TIMER" (16), kol indikatoriuje pasirodys 000.

Filtro darbo valandy nurodymas

Siekiant geriau kontroliuoti filtro keitimo intervalus, galima
nurodyti filtro darbo valandas. Pasiekus tam tikrg darbo
valandy skaiiy, prietaisas i$sijungs, o apie filtro keitimg
prane$ mirksintis indikatorius (13) ir uZsideges raudonas
Sviesos diodas (17).

Norédami nurodyti darbo valandy skaiciy, paspauskite
mygtukg ,TIMER" (16). Pradeda mirkséti dabartinio darbo
valandy skaiciaus indikatorius. Mirksint indikatoriui vienu

59

metu paspauskite ,UP"/,DOWN" mygtukus (14/15). Tada
jveskite  reikiamas darbo valandas mygtukais
,UP"/,DOWN" (14/15).

Sasaja RS232

Per standartiskai komplektuojamg sasajg RS232 (12) jren-
ginj WFE 20D galima valdyti kompiuteriu. Juo gali bati
reguliuojamos arba nuotoliniu budu valdomos visos funkci-
jos.

Nuotolinis valdymas (Remote control)

Kaip papildoma jranga jsigyjamas nuotolinio valdymo jtai-
sas jungiamas prie RS232 sasajos (12). Siuo nuotolinio
valdymo jtaisu gali bati valdomos pagrindinés prietaiso
funkcijos.

¢ Jrenginio jjungimas/iSjungimas
e Apsuky reguliavimas - 1 - rezime
¢ Filtro buklés indikacija

WFE 20D valdymo nuotoliniu bidu galimybé palengvina
pasirinkti jrenginio vieta.

ISjungimas

Démesio:

Dél didelés kenksmingy dujy koncentracijos jSyla
aktyvioji anglis. Norint iSvengti neleistino jSilimo,
pries iSjungiant jrenginj reikéty leisti jam paveikti keli-
as minutes be kenksmingy dujy.



Lietuviskai

5. Problemos ir sprendimai

Problema

Nesiurbiama

WFE 20D nejsijungia

Filtro indikatorius dega raudonai

Prietaisas nejsijungia

Suspensiniy medz. filtras

Priezastis
Nesandari vamzdZiy sistema

UZterstas filtras
Per Zemas subatmosferinis slégis

Terminis iSsijungimas

Filtras pilnas
Subatmosferinio slégio Zarna,
pakeitus filtrg, nebuvo
uZmauta

Nejdétas pirminis filtras

Sprendimas

UZsandarinti vamzdZziy sistemg
Pakeisti filtrg

Padidinti siurbimo galig

(tik 1 rezime)

Leisti WFE 20D atvésti
MaZdaug po 3 val. vél
jjungti.

Pakeisti filtrg

Teisingai ant filtro

uZmauti Zarna.

|déti pirminj filtrg

greitai uZsitersia

|déti F7 filtrg
Esant dideliam kietyjy medziagy kiekiui
jstatyti pirminio valymo filtra.

6. Techniné priezitra, darbo nurody
mal

Jvairus fliusai, fliuso dalelés bei dulkiy dalelés jsiurbiama-
me ore gali Zymiai sutrumpinti filtro eksploatacijos laika.

Lituojant arba virinant lakuotg viela, ore padidéja suspen-
siniy medziagy kiekis. Jei atliekami Sie ar panasis darbai,
standarting F5 filtravimo medZiaga reikty pakeisti F7 kla-
sés smulkiuoju dulkiy filtru.

I8siurbiant klijy garus reikia naudoti kompaktinj filtrg su
padidintu aktyviosios anglies kiekiu (suspensiniy medzi-
agy filtravimo pakopa).

Filtro keitimas

Pries techninés priezilros darbus biitina iStraukti jrenginio
kistuka i elektros tinklo. Norint pakeisti filtrg, reikia atleisti
verziklius (5) tarp turbinos korpuso (2) ir filtro korpuso (1)
bei nukelti filtro korpusa. Subatmosferinio slégio Zarng
numaukite nuo kompaktinio filtro. Kompaktinj filtrg (7) ir
smulkyjj dulkiy filtrg (8) galima iSimti naudojant laikiklius.
Smulkusis dulkiy filtras jdétas j kompaktinj filtrg (Zr. surin-
kimo bréZinj).

Démesio:
Vél jdéjus filtra reikia tinkamai uzmauti subatmosferi-
nio slégio zarna, o laikiklius pasukti Zzemyn.

Uztersti filtrai turi bati utilizuojami kaip specialiosios
atliekos.

7. Atsarginés dalys

Standartinés komplektacijos atsarginés dalys, zr. surinki-
mo bréZinj 64 psl.

Smulkusis dulkiy filtras F7

Placiajuostis dulkiy filtras (50% AKF, 50% puratekso) be
suspensiniy medziagy filtro H13

8. Papildoma jranga
0058735909 Nuotolinis valdymas (remote control)
Vamzdziy sistema DN40 (65 psl.)

9. Tiekiamas komplektas
1 WFE 20D su filtro déklu

1 prijungimo kabelis

1 naudojimo instrukcija

1 Saugos taisyklés

10. Papildoma jranga

Papildoma jranga - vamzdZiy sistema DN40

Gamintojas turi teise daryti techninius pakeitimus!
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Vaciski

Més jums pateicamies par Weller lodéSanas dimu
uzsuceja WFE 20D iegadi, ta apliecinot uzticibu masu fir-
mas razojumiem. lzgatavo$anas laika tika ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas lietoSanas, lUidzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un tai pievienotos droSibas
noradijumus. So droibas noteikumu neievéro$ana
apdraud veselibu un dzivibu.

Par lietoSanas instrukcija neieklautu pielietojuma veidu,
pieméram, patstavigi veiktam konstrukcijas izmainam,
izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller lodé$anas diimu uzsiicéjs WFE 20D atbilst ES
atbilstibas  apliecinajumiem saskana ar direktivu
89/336/EWG un 73/23EWG + 89/392EWG droSibas
pamatprasibam.

2. Apraksts

WELLER lodésanas dumu uzslcéjs WFE 20D aprikots ar
jaudigu, bezapkopes turbinu, tapéc vairak piemerots ilg-
stoSai izmanto$anai ripnieciba. lekarta paredzéta tieai
uzslcei pie lodamura un nav paredzéta virsmu
nosik$anai. Digitala elektronika nodro$ina vienkarSu un
értu apkopi un piedavato funkciju izmantosanu. Turbinas
razotais vakuums elektroniski ir noreguléts standarta
reZima (ReZims 0) uz 12000Pa. Papildus iespéjams ar
apgriezienu rokas vadibas reZzimu 1 izmainit turbinas frek-
venci diapazona 20% - 100%. Caurulu sistémas pies-
|egSanai DN40 maksimali izmantojamas 2 vakuuma pies-
leguma vietas (3). Caurulu sistému iespéjams piemérot
individuali, brivi izveloties vakuuma piesléguma vietu
(savienojuma nipeli). lodamuram (maksimali 20). Ka alter-
nativu var izmantot 5 vakuuma piesleguma vietas
nosiks$anai tiesi pie lodamura iekartas.

lebavetais trispakapju filtrs (smalko puteklu filtrs,
saspiestas vielas filtrs un platjoslas gazes filtrs) standarta
salikuma piemérots lodéSanas dumiem. Lietojot
parbauditus saspiestas vielas H13 klases filtrus,
razoSanas varianta filtra nomainas novirzes lielums ir
99,95%, atbilstosi EN 1822, ja dalinas lielums ir 0,12Km.
Sadus raditajus var sasniegt, lietojot tikai originalas rezer-
ves dalas. Par filtra mainas nepiecieSamibu liecina
iekartas diferences spiediena meérijumu radijumi.
Izmantojot standarta savienojuma vietu RS232, iekartu var
apkalpot tas pilna funkciju apjoma vai lietot, pieméram,
telediagnozi. Darba stundu uzskaite un darbibas laika
nokluséta vértiba paplasina iekartas funkciju loku.

3. Lietosana

FE lodamura tieSais pieslégums

Lodésanas dumu uzscéjs WELLER WFE 20D piemérots
tieSajam pieslegumam pie ne vairak ka 5 WELLER FE
lodamuriem. Vakuuma caurulu pieslégumam nonemt
noslégvakus un caurules uzlikt tiesi uz savienojuma nipela
(4). Vakuuma caurulu garums FE lodamuram sasniedz 2,5
metrus. Talakam lodésanas vietam (lidz 5 m) var tikt
izmantota pagarinajuma caurule DN17, kas tiek piedavata
ka piederums. Sim nolikam pie iekartas un caurulu galos
tiek uzmontéts savienojuma nipelis DN17.

NetieSais pieslégums ar caurulu sistému DN40 (pie-
derums)

NetieSaja piesléguma WELLER WFE 20D ar lokanas
atsuices caurules NW44 palidzibu tiek savienots ar vaku-
uma caurulu sistemu. Noslégti paliek 5 savienojuma nipeli
(4) un tiek nonemta caurulu sistemas noslégtapa (3). FE
lodamura pieslegumam caurulu sistémai vélamaja vieta
tiek izveidota 7,0mm " atvere, kura ieskrivé savienojuma
nipeli un uzliek FE lodamura vakuuma cauruli.

Elektriskais pieslegums
Pirms lietoSanas japarbauda tikla nominala sprieguma
atbilstiba noradijumiem uz sérijas plaksnites. Tikla sprieg-

2. pakape ; 3

Tehniskie dati

lzméri L X B X H: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Svars: 45kg

Spriegums : 230V /50 Hz

Elektriska jauda: 630 VA

Vakuums (noreguléts): 12000 Pa

Maksimala ierosa: 100 m3/h

Trok$nu [imenis: 51 dB(A)

Filtra nomaina: 1 pakape preffiltrs F5

saspiestas vielas filtrs H13 klase

(99,95% dalinu lidz aptuveni 0,12 Km)
savienojuma ar vienu platjoslas gazes filtru
(50% AKF, 50% Puratex)
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uma atbilstibas gadijuma savienot WFE 20D ar tiklu (9) un
iekartu ieslegt elektribas baro$anas sledzi (11). Zala gais-
mas diode (filtrs darba kartiba) norada uz iekartas
darbibu. Displeja (13) redzams procentualais turbinas
frekvences radijums.

4. lekartas apkope

Apkalposanas variants

Rlpnieciska varianta iekarta iestatita uz 0 rezimu.
Daléjais vakuums noreguléts uz 12000Pa. Tas atbilst
optimalajam iestatijumam tieSajai uzstkSanai ar WELLER
FE lodamuru. 0 reZima nav iespéjamas izmainas.

Parslégt darbibas veidu

Taustinus UP un DOWN (14/15) ieslégSanas laika turét
nospiestus.Displeja paradas aktualais iestatitais darbibas
veids (no raZotaja - 0 -). NospieZot papildu TIMER taustinu
(16) iekarta var tikt parstatita uz darbibas veidu 1. Péc tau-
stinu UP un DOWN taustinu atlai$anas iekarta darbojas
iestatitaja darbibas veida.

8ada darba rezima turbina darbojas ar kontrolétu apgrie-
zienu skaitu. Turbinas frekvenci un [idz ar to arl
uzstik§anas jaudu var izmainit bezpakapju diapazona no
20% lidz 100%, nospiezot UP/DOWN taustinu (14/15).

Filtru kontrole

Filtru stavokla radijums (17) ar diferencétu spiediena
mérijumu uzrada, kad tiek parsniegts piesarnojuma
[imenis un janomaina filtru komplektacija. Sarkana gais-
mas diode (filter control) mirgo un iekarta izsledzas.
Saspiestas vielas filtrs un platjoslas gazes filtrs ir savstar-
p&ji saskanoti, un tie janomaina ka kompakais filtru kom-
plekts.

Siko puteklu filtrs (8) (filtra paliktnis) ir prieksfiltra pakape
kompaktfiltra (7), tade| tas jamaina biezak. Prieksfiltra
plaksnes nomaina tiek uzskatita par pietiekamu, ja péc
atkartotas iekartas lietoSanas vairs nemirgo sarkana gais-
mas diode (17).

Filtra darbibas laika uzradiSana

Nospiezot TAIMERA taustinu (16), iespéjams nolasit
aktualos radijumu par filtra darbibas laiku stundas
(radijumi x 10). Mirgojosi radijumi. Péc filtru nomainas
darbibas stundu radijumi japarstata atpakal ar roku. Sim
nolukam turét nospiestu TAIMERA taustinu (16), lidz
radijums atkal ir parstatits uz 000.

Filtra darba stundu iepriekSeja norade

Vieglakai filtru nomainas intervalu ieveroanai filtra
darbibas laiku var iepriek§ noradit. Kad noraditais darba
stundu skaits ir sasniegts, iekarta atslédzas un par filtru
nomainas nepiecieSamibu zino mirgojosais radijums (13)
un sarkanas gaismas diodes (17) iesleg$anas.

Vaciski

Darbibas laika noklusétas vértibas radijumu ievadisanai
piespiest TAIMERA taustinu (16). Aktualo filtra darbibas
laiku norada mirgojosais radijums. Radijuma mirgo$anas
laika vienlaikus nospiest taustinus UP/DOWN (14/15).
Nosleguma ievadit sagaidamas darba stundas ar
taustiniem UP/DOWN (14/15).

Savienojuma vieta RS232

Pastav iespéja ar standartveida iebuvetu RS232 savieno-
juma vietu (12) vadit WFE 20D ar PC. lekartu var apkalpot
pilna funkciju apjoma vai lietot, pieméram, telediagnozi.

Talvadiba (Remote control)

Ka piederums piedavata talvadiba tiek izmantota ar
RS232 savienojuma vietas (12) palidzibu. Ar distances
vadibas apkopi var tikt parnestas iekartas pamatfunkcijas.

o leslegt/izslegt iekartu
¢ Apgriezienu skaita iestati$ana varianta Mode - 1 -
* Filtra stavokla radijumi

WFE 20D darbiba ar talvadibu ir noderiga iekartas
atradanas vietas izvéle.

LietoSanas partrauk$ana

Uzmanibu:

Augsta kaitigo gazu koncentracija izraisa aktivas
ogles uzsilSanu. Lai nepielautu parmérigu uzsilSanu,
pirms atslégSanas vajadzétu iekartu vairakas mindtes
darbinat bezgazu rezima.
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Vaciski

5. Probléma un risinajums
Problema Célonis

Nepietiekama uzsiik$anas jauda
Piesarnots filtrs
Spiediens par zemu

WFE 20D neiedarbinas Termiska atslégSanas

Filtra radijums sarkans Filtrs parpildits
Vakuuma caurule

péc filtra nomainas
nav uzlikta

lekarta neiedarbinas

saspiestas vielas filtrs
atri piesarnojies

Nav ievietots pretfiltrs

Nenoblivéta caurulu sistema

Risinajums

Noblivét caurulu sistemu
Nomainit filtru

Palielinat atstik$anas jaudu
(tikai 1. reZims)

WFE 20D atdzesét
Péc aptuveni 3 stundam veélreiz
ieslégt.

Nomaintt filtru

Cauruli pie filtra uzlikt pareizi

levietot preffiltru

ievietot F7 filtru

Augsta cietu dalinu koncentracija
levietot iepriek$€jo atdalitaju.

6. Apkope, lietosanas noradijumi
Dazadi kusni, to sastavdalas, ka arl dazadas puteklu
dalinas atsiicamaja gaisa var batiski samazinat filtra
darbibas ilgumu.

Lakotu stieplu lodéSanas vai metinadanas laika gaisa
paaugstinas saspiesto vielu dalinu koncentracija. Sadiem
vai [ldzigiem apstakliem nepiecieS$ams nomainit standarta
F5 filtra palikini uz F7 klases siko puteklu filtru.

Limes tvaiku atstikSanai jalieto kompaktfiltrs ar palielinatu
akivas ogles saturu (bez saspiestas vielas filtra palikina).

Filtru nomaina

Pirms apkopes darbiem iekartu jaatslédz no tikla, izvelkot
tikla spraudni. Filtru nomainai jaatver skava (5) starp
turbinas korpusu (2) un filtru korpusu (1) un janocel filtra
korpuss. Vakuuma cauruli jaizvelk no kompaktfiltra.
Kompaktfiltru (7) un siko puteklu filtru (8) iesp&jams iznemt
ar neséja uzlikina palidzibu. Siko puteklu filtrs ievietots
kompaktfiltra (skatit ekspluatacijas zimejumu).

Uzmanibu:
levietojot filtru atpakal, noteikumiem atbilstosi jauzliek
vakuuma caurule un nesgja uzliktnis japagriez uz leju.

Piesarnotie filtri tiek uzskatiti par bistamajiem atkritu-
miem.
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7. Rezerves dalas

Standartaprikojuma rezerves dalas skatit ekspluatacijas
Ziméjuma 64. lappuse.

Siko puteklu filtrs F7

Platjsolas gazes filtrs (50% AKF, 50% Puratex) bez
saspiestas vielas filtra H13

8. Piederumi
0058735909 Talvadiba (remote control)
Caurulu sistéma DN40 (65. Ipp.)

9. Piegades komplekts
1 WFE 20D, ieskaitot filtru komplektu
1 piesleguma kabelis

1 lieto$anas instrukcija

1 DroSibas pasakumu instrukcija

10. Pielikums

Piederumi caurulu sistemai DN40

lespéjamas tehniskas izmainas!
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Explo-Drawing

5 87 358 36 (F7)
5 87 358 37 (F5)

587 358 35
(gas filter)

587 358 38
(compact filter)

5 87 488 05
513703 99

57004099 (DOCF)

570072 99 (CH)
57004399 (1)

570070 99
570073 99

587 358 68

587359 01
587407 77
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COOPER Hand Tools
www.cooperhandtools.com

Cooper Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2
74354 Besigheim
Germany

Tel.: (07143) 580-0
Fax: (07143) 580-108

Cooper Tools S.A.
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Tél.: (01) 60 18 55 40
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Cooper Tools
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Great Britain

Tel.: (0191) 419 7700
Fax: (0191) 417 9421

Cooper ltalia S.p.A.
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Tel.: (02) 90 33 101
Fax: (02) 90 39 42 31
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Switzerland

Tél.: (024) 4 26 12 06
Fax: (024) 4 25 09 77
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